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Preciziés szerszambefogok
Precision toolholders

Termékcsoport Oldal
Product groups Page
Szerszamtartok CNC-esztergakhoz ' 5-33
DIN 69880 / DIN ISO 10889
Toolholders for CNC machines DIN 69880 / DIN 1ISO 10889

szoritohlvelyekhez / Tomitétarcsak
Collet chucks cyl. ER/ESX DIN 6499-B / Sealing discs

& Meghajtott szerszamtarték DIN 69880 30 + 31
Driven tools DIN 69880

Puha tokmanypofa " 2 33
Soft top jaws . .

Patronos befogok hengeres szarral ER/ESX DIN 6499-B - o 15/ 32

Uregeld szerszamtartok belsé profilokhoz
Broaching toolholders for internal profiles /

Meredekkupos szerszamtartok 35-52
DIN 2080, DIN 69871, JIS B 6339 BT -
ISO Taper toolholders DIN 2080, DIN 69871, JIS B 6339 BT

HSK - szerszamtarték DIN 69893 5 53-75
Toolholders HSK DIN 69893 éﬁ M

Kiegyensulyozas 36 +70
Balancing-service

& Eszterga szerszamtartok HSK-A63 ‘ v y 71-74
Turning toolholders HSK-A63 : E
Szoritohivelyek DIN 6388-B + DIN 6499-B

Menetfurd hivelyek, ER-GB + PCM tipusok = @ @
Szoritéanyak GMG tipus > ; °

Alkatrészek

Collets DIN 6388-B + DIN 6499-B 76 -79
Tapping collets, type ER-GB + PCM ﬁ
Power-locknut + sealing discs &

Spare parts

76 -79

P 11 2 . s "y , vy s '

ElSbeallitd készllék + Zsugoritd készulék -.'li . o 80 + 81
Presetting equipment + Toolfix mounting equipment EI :i
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Preciziés szerszambefogdk
Precision toolholders

Precizios szerszambefogok
az igényes felhasznal6é szamara

Precision toolholders for quality-conscious users

Alapanyag: Otvozétt, betétben edzheté acél, min.
800 N/mm? szakitészilardsaggal a magban

Kivitel: Betétben edzett, 60 -2 HRc / HV 700 = 50 / keménység.
Edzési mélység 0,8 mm - 0,2 mm
Barnitva és precizids kdészoriléssel

Material: Case hardened steel, tensile strength in the
core min. 800 N/mm?

Execution: Case hardened HRc 60 -2 (HV 700 = 50)

Depth of case 0,8 mm - 0,2 mm
Brown-finished end precision ground

A miszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk. - We reserve the right to make technical changes.
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Szerszamtartok CNC-esztergakhoz
DIN 69880 / DIN ISO 10889

Toolholders for CNC machines
DIN 69880 / DIN ISO 10889




Szerszamtarték CNC-esztergakhoz DIN 69880 / DIN ISO 10889
Toolholders for CNC machines DIN 69880 / DIN ISO 10889

Radialis késtart6 B1 révid Cikkszam ___Tipus d b b1 b1 1T T
Radial toolholder form B1 short 16.12.060 B1-16x12x24 16 42 23 12 24 13
; 20.16.060 B1-20x16x30 20 55 30 16 30 16

i b 25.16.060 B1-25x16x30 25 55 30 16 30 16

B T~y 30.20.060 B1-30x20x40 30 70 35 20 40 22

> | 30.25.060 B1-30x25x44 30 70 35 25 44 22
40.25.060 B1-40x25x44 40 85 425 25 44 22
50.32.060 B1-50x32x55 50 100 50 32 55 30
60.32.060 B1-60x32x55 60 125 62,5 32 60 30
INCH
307206  B1-30x3/4x40 30 70 35 3/4* 40 22
343206  B1-30x1“ x44 30 70 35 1° 44 22
407206  B1-40x1* x44 40 85 425 1“ 44 22
507206  B1-50x1%°x55 50 100 50 1%4“ 55 30

Radialis késtarté B2 révid Cikkszam _ Tipus d b bl h I N

Radial toolholder form B2 short 16.12.090 B2-16x12x24 16 42 23 12 24 13
20.16.090 B2-20x16x30 20 55 30 16 30 16
25.16.090 B2-25x16x30 25 55 30 16 30 16
30.20.090 B2-30x20x40 30 70 35 20 40 22
30.25.090 B2-30x25x44 30 70 35 25 44 22
40.25.090 B2-40x25x44 40 85 425 25 44 22
50.32.090 B2-50x32x55 50 100 50 32 55 30
60.32.090 B2-60x32x55 60 125 62,5 32 60 30
INCH
308206 B2-30x3/4“x40 30 70 35 3/4° 40 22
344206 B2-30x1“ x44 30 70 35 1“ 44 22
408206 B2-40x1“ x44 40 85 425 1° 44 22
508206 B2-50x1%4“x55 50 100 50 1%“ 55 30

Radialis késtarté B3 révid Cikkszam __Tipus d b bl M 1 N
Radial toolholder form B3 short 16.12.070 B3-16x12x24 16 42 23 12 24 13
i~ 20.16.070 B3-20x16x30 20 55 30 16 30 16

| e 25.16.070 B3-25x16x30 25 55 30 16 30 16

Mg Yy 30.20.070 B3-30x20x40 30 70 35 20 40 22

30.25.070 B3-30x25x44 30 70 35 25 44 22
40.25.070 B3-40x25x44 40 85 425 25 44 22
50.32.070 B3-50x32x55 50 100 50 32 55 30
60.32.070 B3-60x32x55 60 125 62,5 32 60 30
INCH
309206 B3-30x3/4“x40 30 70 35 3/4° 40 22
345206 B3-30x1“ x44 30 70 35 1“ 44 22
409206 B3-40x1“ x44 40 85 425 1° 44 22
509206 B3-50x1%“x55 50 100 50 1%“ 55 30

Radialis késtarté B4 révid Cikkszam __ Tipus d b b1 hl 1 1

Radial toolholder form B4 short 16.12.080 B4-16x12x24 16 42 23 12 24 13
20.16.080 B4-20x16x30 20 55 30 16 30 16
25.16.080 B4-25x16x30 25 55 30 16 30 16
30.20.080 B4-30x20x40 30 70 35 20 40 22
40.25.080 B4-40x25x44 40 85 425 25 44 22
50.32.080 B4-50x32x55 50 100 50 32 55 30
60.32.080 B4-60x32x55 60 125 62,5 32 60 30
INCH
310206 B4-30x3/4x40 30 70 35 3/4 40 22
410206 B4-40x1“ x44 40 85 425 1° 44 22
510206 B4-50x1%4“x65 50 100 50 1%“ 55 30
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Szerszamtarték CNC-esztergakhoz DIN 69880 / DIN ISO 10889
Toolholders for CNC machines DIN 69880 / DIN ISO 10889

Radialis késtarté B5 hosszu Cikkszam _Tipus d b bi m 1 0
Radial toolholder form B5 |°ng 16.12.100 B5-16x12x24 16 58 39 12 24 13
20.16.100 B5-20x16x30 20 75 50 16 30 16

"y 30.20.100 B5-30x20x40 30 100 65 20 40 22

> | 3025100 B5-30x25x44 30 100 65 25 44 22
4025100 B5-40x25x44 40 108 66 25 44 22
50.32.100 B5-50x32x55 50 130 80 32 55 30
60.32.100 B5-60x32x55 60 145 82 32 60 30
INCH
311206  B5-30x3/4x40 30 100 65 3/4° 40 22
411206  B5-40x1“ x44 40 108 66 1° 44 22
511206  B5-50x1%“x55 50 130 80 1% 55 30

Radialis késtarté B6 hosszu Cikkszam Tipus d b bt ht I I
Radial toolholder form B6 long 16.12.130 B6-16x12x24 16 58 39 12 24 13

20.16.130 B6-20x16x30 20 75 50 16 30 16
30.20.130 B6-30x20x40 30 100 65 20 40 22
40.25.130 B6-40x25x44 40 108 66 25 44 22
50.32.130 B6-50x32x55 50 130 80 32 55 30
60.32.130 B6-60x32x55 60 145 82 32 60 30
INCH
312206 B6-30x3/4“x40 30 100 65 3/4° 40 22
412206 B6-40x1“ x44 40 108 66 1° 44 22
512206 B6-50x1%4“x565 50 130 80 1%“ 55 30

Radialis késtarté B7 hosszu Clkkszém ___Tipus d b bl h1 I I
Radial toolholder form B7 long 16.12.110 B7-16x12x24 16 58 39 12 24 13

20.16.110 B7-20x16x30 20 75 50 16 30 16
30.20.110 B7-30x20x40 30 100 65 20 40 22
40.25.110 B7-40x25x44 40 108 66 25 44 22

L 50.32.110 B7-50x32x55 50 130 80 32 55 30

g 60.32.110 B7-60x32x55 60 145 82 32 60 30
INCH

313206  B7-30x3/4°x40 30 100 65 3/4* 40 22

413206  B7-40x1“ x44 40 108 66 1° 44 22

513206  B7-50x1%°x55 50 130 80 1%4“ 55 30

Radialis késtarté B8 hosszu Cikkszam  Tipus d b b1 h 1 H
Radial toolholder form B8 long : 16.12.120 B8-16x12x24 16 58 39 12 24 13

20.16.120 B8-20x16x30 20 75 50 16 30 16
30.20.120 B8-30x20x40 30 100 65 20 40 22
. 40.25.120 B8-40x25x44 40 108 66 25 44 22
“ht 1 50.32.120 B8-50x32x55 50 130 80 32 55 30
60.32.120 B8-60x32x55 60 145 82 32 60 30
INCH
314206 B8-30x3/4“x40 30 100 65 3/4° 40 22
414206 B8-40x1“ x44 40 108 66 1° 44 22
514206 B8-50x1%4“x565 50 130 80 1%“ 55 30
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Szerszamtarték CNC-esztergakhoz DIN 69880 / DIN ISO 10889
Toolholders for CNC machines DIN 69880 / DIN ISO 10889

Axialis késtartdo C1 Cikkszam Tipus d b bl b2 hi |
Axial toolholder form C1 " 16.12.020 C1-16x12x 44 16 43 13,0 25 12 44

~y 20.16.020 C1-20x16x 50 20 65 255 40 16 50

25.20.020 C1-25x20x 55 25 58 150 33 20 55
> | 25.25.020 C1-25x25x 75 25 65 185 40 25 75
) 30.20.020 C1-30x20x 70 30 70 17,0 35 20 70
40.25.020 C1-40x25x 85 40 85 20,5 425 25 85
50.32.020 C1-50x32x100 50 100 25,5 50 32 100
60.32.020 C1-60x32x125 60 125 32,5 62,5 32 125

INCH

303206 C1-30x3/4“x 70 30 70 17,0 35 3/4* 70
403206 C1-40x1“ x 85 40 85 20,5 425 1“ 85
503206 C1-50x1%“x100 50 100 32,5 50 1%“ 100

Axialis késtarté C2 Cikkszam Tipus d b bl b2 hi I
Axial toolholder form C2 16.12.0560 C2-16x12x 44 16 43 13,0 25 12 44

20.16.050 C2-20x16x 50 20 65 255 40 16 50
25.20.050 C2-25x20x 55 25 58 19,0 37 20 55
25.25.050 C2-25x25x 75 25 65 185 40 25 75
30.20.050 C2-30x20x 70 30 73 21,0 39 20 70
40.25.050 C2-40x25x 85 40 88 255 475 25 85
50.32.050 C2-50x32x100 50 105 30,0 55 32 100
60.32.050 C2-60x32x125 60 125 32,5 62,5 32 125
INCH
304206 C2-30x3/4“x 70 30 73 21,0 39 3/4° 70
404206 C2-40x1“ x 85 40 88 255 475 1“ 85
504206 C2-50x1%“x100 50 105 30,0 55 1%“ 100

Axialis késtartd C3 Cikkszam Tipus d b bl b2 ht1 I
Axial toolholder form C3 . 16.12.030 C3-16x12x 44 16 43 13,0 25 12 44

at 20.16.030 C3-20x16x 50 20 65 255 40 16 50
b y 25.20.030 C3-25x20x 55 25 58 150 33 20 55

s | 25.25.030 C3-25x25x 75 25 65 185 40 25 75

i 30.20.030 C83-30x20x 70 30 70 17,0 35 20 70
40.25.030 C3-40x25x 85 40 85 20,5 425 25 85
50.32.030 C83-50x32x100 50 100 25,5 50 32 100
60.32.030 C3-60x32x125 60 125 32,5 62,5 32 125

INCH

305206 C3-30x3/4“x 70 30 70 20,5 35 3/4“ 70
405206 C3-40x1“ x 85 40 85 255 425 1“ 85
505206 C3-50x1%“x100 50 100 32,5 50 1%“ 100

Axialis késtartd C4 Cikkszam Tipus d b bl b2 ht1 I
Axial toolholder form C4 16.12.040 C4-16x12x 44 16 43 13,0 25 12 44

20.16.040 C4-20x16x 50 20 65 255 40 16 50
25.20.040 C4-25x20x 55 25 62 19,0 37 20 55
25.25.040 C4-25x25x 75 25 65 185 40 25 75
.. | 80.20.040 C4-30x20x 70 30 73 23,0 41 20 70
' 40.25.040 C4-40x25x 85 40 88 255 475 25 85
50.32.040 C4-50x32x100 50 105 30,0 55 32 100
60.32.040 C4-60x32x125 60 125 32,5 62,5 32 125
INCH
306206 C4-30x3/4“x 70 30 73 23,0 41 3/4° 70
406206 C4-40x1“ x 85 40 88 255 475 1“ 85
506206 C4-50x1%“x100 50 105 32,5 62,5 1%" 100
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Szerszamtarték CNC-esztergakhoz DIN 69880 / DIN ISO 10889
Toolholders for CNC machines DIN 69880 / DIN ISO 10889

Radialis-axialis szerszamtarté B1/C1 Cikkszam

Tipus

b1

h1

Radial-axial toolholder form B1/C1 _ 20.16.150
= 30.20.150

40.25.150
50.32.150
60.32.150

B1/C1-20x16x 50
B1/C1-30x20x 70
B1/C1-40x25x100
B1/C1-50x32x120
B1/C1-60x32x135

20
30
40
50
60

65
70
85
100
125

40,0
35,0
42,5
50,0
62,5

16
20
25
32
32

50
70
100
120
135

14
18
25
25
30

Radialis-axialis szerszamtarté B2/C2 Cikkszam

Tipus

b1

h1

Radial-axial toolholder form B2/C2 A 20.16.160
i 30.20.160

40.25.160
50.32.160
60.32.160

B2/C2-20x16x 50
B2/C2-30x20x 70
B2/C2-40x25x100
B2/C2-50x32x120
B2/C2-60x32x135

20
30
40
50
60

65
74
90
105
125

40,0
39,0
47,5
55,0
62,5

16
20
25
32
32

50
70
100
120
135

14
18
25
25
30

Radialis-axialis szerszamtarté B3/C3 Cikkszam

Tipus

b1

h1

Radial-axial toolholder form B3/C3 30.20.170

o 40.25.170
50.32.170
~. | 60.32.170

B3/C3-30x20x 70
B3/C3-40x25x100
B3/C3-50x32x120
B3/C3-60x32x135

30
40
50
60

70
85
100
125

35,0
42,5
50,0
62,5

20
25
32
32

70
100
120
135

18
25
25
30

Radialis-axialis szerszamtarté B4/C4 Cikkszam

Tipus

b1

h1

Radial-axial toolholder form B4/C4 30.20.180
’ 40.25.180

50.32.180
60.32.180

B4/C4-30x20x 70
B4/C4-40x25x100
B4/C4-50x32x120
B4/C4-60x32x135

30
40
50
60

74
85
105
125

39,0
42,5
55,0
62,5

20
25
32
32

70
100
120
135

18
25
25
30
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Szerszamtarték CNC-esztergakhoz DIN 69880 / DIN ISO 10889
Toolholders for CNC machines DIN 69880 / DIN ISO 10889

Tébbfunkcios befogé D1 Cikkszam Tipus d b bl hi I I
Multiple toolholder form D1 ) 30.20.151 D1-30x20x 60 30 78 39,0 20 60 18

40.25.151 D1-40x25x 72 40 95 475 25 72 22
50.32.151 D1-50x32x 85 50 105 52,5 32 85 25
60.32.151 D1-60x32x110 60 115 57,5 32 110 25

TObbfunkci()S bengO' D2 Cikkszam TIpUS d b b1 h1 | 1
Multiple toolholder form D2 30.20.171 D2-30x20x 60 30 76 38,0 20 60 18
g 40.25.171 D2-40x25x 72 40 95 475 25 72 22

i 50.32.171 D2-50x32x 85 50 105 52,5 32 85 25

60.32.171 D2-60x32x110 60 115 57,5 32 110 25

Szerszamtarté nyersdarab A1 Cikkszam __ Tipus d b h |
Toolholder blank form A1 20.050.001 A1-20x 60 20 68 60 60

25.075.001 A1-25x 75 25 100 60 75
30.085.001 A1-30x 85 30 130 76 85
i 40.100.001 A1-40x100 40 151 96 100

2 50.125.001 A1-50x125 50 160 120 125
60.160.001 A1-60x160 60 165 125 160

Szerszamtarté nyersdarab A2 Cikkszdm ___Tipus d b |

Toolholder blank form A2 20.070.010 A2-20x 70 20 49 70
25.080.010 A2-25x 80 25 58 80
<, 30.150.010 A2-30x150 30 68 150
> | 40.180.010 A2-40x180 40 83 180
40.400.010 A2-40x400 40 83 400
50.210.010 A2-50x210 50 98 210
60.240.010 A2-60x240 60 123 240
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Szerszamtarték CNC-esztergakhoz DIN 69880 / DIN ISO 10889
Toolholders for CNC machines DIN 69880 / DIN ISO 10889

Fl]rébefogé U-fl'lrékhOZ E1 Cikkszam Tl’pus d di D D1 | [} 12

Holder for T-max U-drills form E1 20.16.220 E1-20x16x 60 20 16 50 34 60 54 18
20.20.220 E1-20x20x 60 20 20 50 40 60 54 18
20.25.220 E1-20x25x 66 20 25 50 45 66 59 18
25.16.220 E1-25x16x 60 25 16 58 34 60 54 18
25.20.220 E1-25x20x 60 25 20 58 40 60 54 18
2525220 E1-25x25x 66 25 25 58 45 66 59 18
30.16.220 [E1-30x16x 66 30 16 68 34 66 54 22
30.20.220 [E1-30x20x 66 30 20 68 40 66 54 22
30.25.220 E1-30x25x 71 30 25 68 45 71 59 22
30.32.220 [E1-30x32x 75 30 32 68 52 75 63 22
30.40.220 [E1-30x40x 80 30 40 68 60 80 73 22
S 40.16.220 [E1-40x16x 66 40 16 83 34 66 54 22
40.20.220 [E1-40x20x 66 40 20 83 40 66 54 22
4025220 E1-40x25x 71 40 25 83 45 71 59 22
40.32.220 [E1-40x32x 75 40 32 83 52 75 63 22
40.40.220 [E1-40x40x 85 40 40 83 60 85 73 22
40.50.220 [E1-40x50x 95 40 50 83 70 95 83 22
50.20.220 [E1-50x20x 66 50 20 98 40 66 54 30
50.25.220 E1-50x25x 71 50 25 98 45 71 59 30
3 P 50.32.220 [E1-50x32x 75 50 32 98 52 75 63 30

- . 50.40.220 E1-50x40x 85 50 40 98 60 85 73 30
I1 Furatmélység 11 drill depth 50.50.220 E1-50x50x100 50 50 98 70 95 83 30

60.20.220 E1-60x20x 66 60 20 123 40 66 54 30
60.25.220 E1-60x25x 71 60 25 123 45 71 59 30
60.32.220 E1-60x32x 75 60 32 123 52 75 63 30
60.40.220 E1-60x40x 85 60 40 123 60 85 73 30
60.50.220 E1-60x50x 95 60 50 123 70 95 83 30

Furébefogé Whistle-Notch E1 Cikkszam __Tipus d di_D DI I 11 12
Drill holder Whistle-Notch E1 20.06.221 E1-20x06Ex60 20 6 50 35 60 36 18

20.08.221 E1-20x08Ex60 20 8 50 35 60 36 18
20.10.221 E1-20x10Ex60 20 10 50 35 60 40 18
20.12.221 E1-20x12Ex60 20 12 50 44 60 45 18
20.14.221 E1-20x14Ex60 20 14 50 44 60 45 18
20.16.221 E1-20x16Ex60 20 16 50 50 60 48 -
20.18.221 [E1-20x18Ex60 20 18 50 50 60 48 -
20.20.221 E1-20x20Ex60 20 20 50 50 60 50 -
30.06.221 E1-30x06Ex67 30 6 68 35 67 36 22
30.08.221 E1-30x08Ex67 30 8 68 35 67 36 22
30.10.221 E1-30x10Ex67 30 10 68 35 67 40 22
30.12.221 E1-80x12Ex67 30 12 68 44 67 45 22
. 30.14.221 E1-30x14Ex67 30 14 68 44 67 45 22
iy, 30.16.221 E1-30x16Ex67 30 16 68 52 67 48 22
} 30.18.221 [E1-30x18Ex67 30 18 68 52 67 48 22
30.20.221 E1-30x20Ex67 30 20 68 52 67 50 22
40.06.221 [E1-40x06Ex67 40 6 83 35 67 36 22
40.08.221 E1-40x08Ex67 40 8 83 35 67 36 22
40.10.221 E1-40x10Ex67 40 10 83 35 67 40 22
40.12.221 E1-40x12Ex67 40 12 83 44 67 45 22
40.14.221 E1-40x14Ex67 40 14 83 44 67 45 22
40.16.221 E1-40x16Ex67 40 16 83 52 67 48 22
40.18.221 [E1-40x18Ex67 40 18 83 52 67 48 22
40.20.221 E1-40x20Ex67 40 20 83 52 67 50 22

Htéfolyadék-vezetés belsd + kiilsd
Coolant supply internal + external

DIN 1835 Form E

11 Furatmélység 11 drill depth
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Szerszamtarték CNC-esztergakhoz DIN 69880 / DIN ISO 10889
Toolholders for CNC machines DIN 69880 / DIN ISO 10889

Furatkéstarté E2 Cikkszam Tipus d di D D1 | 1

Boring bar holder form E2 16.06.290 E2-16x06x44 16 6 40 40 44 39
16.08.290 E2-16x08x44 16 8 40 40 44 39
16.10.290 E2-16x10x44 16 10 40 40 44 39
16.12.290 E2-16x12x44 16 12 40 40 44 39
16.16.290 E2-16x16x44 16 16 40 40 44 39

Ht&folyadék-vezetés belsd + kiilsé
Coolant supply internal + external

20.06.290 E2-20x06x50 20 6 50 40 50 84
20.08.290 E2-20x08x50 20 8 50 40 50 84
20.10.290 E2-20x10x50 20 10 50 40 50 45
20.12.290 E2-20x12x50 20 12 50 40 50 45
20.16.290 E2-20x16x50 20 16 50 44 50 45
20.20.290 E2-20x20x50 20 20 50 49 50 45
20.25.290 E2-20x25x50 20 25 54 54 50 45

25.06.290 E2-25x06x50 25 6 58 40 50 84
o 25.08.200 E2-25x08x50 25 8 58 40 50 84
> 25.10.290 E2-25x10x50 25 10 58 40 50 84
g 2512200 E2-25x12x50 25 12 58 40 50 45
25.16.290 E2-25x16x50 25 16 58 40 50 45
25.20.290 E2-25x20x50 25 20 58 58 50 45
2525200 E2-25x25x50 25 25 58 58 50 45

30.06.290 E2-30x06x60 30 6 68 50 60 106
30.08.290 E2-30x08x60 30 8 68 50 60 106
30.10.290 E2-30x10x60 30 10 68 50 60 106
11 Furatmélység 11 drill depth 30.12.290 E2-30x12x60 30 12 68 50 60 106
30.16.290 E2-30x16x60 30 16 68 55 60 106
30.20.290 E2-30x20x60 30 20 68 55 60 55
30.25.290 E2-30x25x60 30 25 68 55 60 55
30.30.290 E2-30x30x60 30 30 68 68 60 57
30.32.290 E2-30x32x60 30 32 68 68 60 57
30.40.290 E2-30x40x60 30 40 74 74 75 66

40.08.290 E2-40x08x75 40 8 83 50 75 130
40.10.290 E2-40x10x75 40 10 83 50 75 130
40.12.290 E2-40x12x75 40 12 83 50 75 130
40.16.290 E2-40x16x75 40 16 83 55 75 130
40.20.290 E2-40x20x75 40 20 83 55 75 130
40.25.290 E2-40x25x75 40 25 83 60 75 66
40.30.290 E2-40x30x75 40 30 83 72 75 66
40.32.290 E2-40x32x75 40 32 83 72 75 66
40.40.290 E2-40x40x75 40 40 83 83 85 73

50.12.290 E2-50x12x90 50 12 98 56 90 156
50.16.290 E2-50x16x90 50 16 98 56 90 156
50.20.290 E2-50x20x90 50 20 98 56 90 156
50.25.290 E2-50x25x90 50 25 98 65 90 156
50.30.290 E2-50x30x90 50 30 98 68 90 110
50.32.290 E2-50x32x90 50 32 98 68 90 110
50.40.290 E2-50x40x90 50 40 98 80 90 81
50.50.290 E2-50x50x90 50 50 98 90 95 83
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Szerszamtarték CNC-esztergakhoz DIN 69880 / DIN ISO 10889
Toolholders for CNC machines DIN 69880 / DIN ISO 10889

Furatkéstarto E2
Boring bar holder form E2

Ht&folyadék-vezetés belsd + kiilsé
Coolant supply internal + external

11 Furatmélység

11 drill depth

Cikkszam Tipus d di D Di | b

60.12.290 E2-60x12x90 60 12 123 52 90 174
60.16.290 E2-60x16x90 60 16 123 60 90 174
60.20.290 E2-60x20x90 60 20 123 60 90 174
60.25.290 E2-60x25x90 60 25 123 65 90 174
60.30.290 E2-60x30x90 60 30 123 70 90 172
60.32.290 E2-60x32x90 60 32 123 70 90 172
60.40.290 E2-60x40x90 60 40 123 80 90 110
60.50.290 E2-60x50x90 60 50 123 90 100 88
60.60.290 E2-60x60x90 60 60 123 100 100 88
INCH
329206 E2-30x3/8“x60 30 3/8“ 68 50 60 106
330206 E2-30x1/2"x60 30 1/2“ 68 50 60 106
331206 E2-30x5/8“x60 30 5/8“ 68 55 60 106
332206 E2-30x3/4“x60 30 3/4“ 68 55 60 55
333206 E2-30x1“ x60 30 1 68 55 60 55
334206 E2-30x1%4“x65 30 1%“ 68 68 65 57
335206 E2-30x1%2"x75 30 1%“ 74 74 75 65

429206 E2-40x3/8“x75 40 3/8“ 83 50 75 130
430206 E2-40x1/2"x75 40 1/2“ 83 50 75 130
431206 E2-40x5/8“x75 40 5/8 83 55 75 130
432206 E2-40x3/4“x75 40 3/4“ 83 55 75 130
433206 E2-40x1“ x75 40 1 83 60 75 66
434206 E2-40x1%4“x75 40 1%“ 83 72 75 66
435206 E2-40x172"x85 40 1%“ 83 72 85 73
436206 E2-40x1%4“x85 40 1%“ 83 83 85 73

530206 E2-50x1/2"x90 50 1/2“ 98 56 90 156
531206 E2-50x5/8“x90 50 5/8“ 98 56 90 156
532206 E2-50x3/4“x90 50 3/4“ 98 56 90 156
533206 E2-50x1“ x90 50 1 98 65 90 156
534206 E2-50x1%4“x90 50 1%“ 98 68 90 110
535206 E2-50x172"x90 50 1%“ 98 68 90 110
536206 E2-50x1%“x90 50 1%“ 98 80 90 81
537206 E2-50x2“ x95 50 2 98 90 95 83

Furatkéstarté E7 / E8
Boring bar holder form E7 / E8

Ht&folyadék-vezetés belsd + kiilsd
Coolant supply internal + external

Cikkszam Tipus d di b b1 b2 h |

30.25.2903 E7+E8-30x25x56 30 25 95 45 65 64 56

40.32.2903 E7+E8-40x32x66 40 32 115 50 75 78 66

50.50.2903 E7+E8-50x50x90 50 50 154 70 105 98 90

VDI-szar kettésfogazattal
VDI-Shank with double toothing
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Szerszamtarték CNC-esztergakhoz DIN 69880 / DIN ISO 10889
Toolholders for CNC machines DIN 69880 / DIN ISO 10889

Furatkéstarté hasitott Cikkszam ___Tipus d d b I 0
Boring bar holder slotted 30.16.230 E2-30x16x42 30 16 68 42 88
- . ) e 30.20.230 E2-30x20x42 30 20 68 42 88
Ht&folyadék-vezetés belsd + kiilsé
Coolant supply internal + external 40.16.230 E2-40x16x46 40 16 83 46 100
4020230 E2-40x20x46 40 20 83 46 100
4025230 E2-40x25x46 40 25 83 46 100
40.32.230 E2-40x32x90 40 32 83 90 83
50.20.230 E2-50x20x55 50 20 98 55 125
50.25.230 E2-50x25x55 50 25 98 55 125
50.32.230 E2-50x32x55 50 32 98 55 125
60.25.230 E2-60x25x60 60 25 123 60 145
60.32.230 E2-60x32x60 60 32 123 60 145
60.40.230 E2-60x40x60 60 40 123 60 145
203201  Csokkentd 8 20 51
: 203202  Csokkent6 10 20 51
11 Furatmélység 11 drill depth 203203  Csokkent6 1220 51
203205  Csokkent6 16 20 51
Szersziamtarté MK F1 Cikkszam  Tipus d MK D DI I N
Holder for M.T. Shanks form F1 20.01.200 F1-20xMK1x22 20 1 50 - 22 -
30.01.200 F1-30xMK1x25 30 1 68 52 25 25
30.02200 F1-30xMK2x42 30 2 68 58 42 25
30.03.200 F1-30xMK3x66 30 3 68 68 66 -
40.01.200 F1-40xMK1x25 40 1 83 - 25 -
40.02200 F1-40xMK2x34 40 2 83 58 34 25
40.03.200 F1-40xMK3x58 40 3 83 64 58 25
40.04200 F1-40xMK4x86 40 4 83 72 86 25
50.02.200 F1-50xMK2x25 50 2 98 - 25 -
50.03.200 F1-50xMK3x42 50 3 98 64 42 25
50.04200 F1-50xMK4x71 50 4 98 72 71 25
3 60.02.200 F1-60xMK2x27 60 2 123 - 27 -
L 60.03200 F1-60xMK3x27 60 3 123 - 27 -
' 60.04.200 F1-60xMK4x55 60 4 123 72 55 25
60.05.200 F1-60xMK5x94 60 5 123 90 94 30
Patronos befogé E4 ER/DIN 6499 szorithiivelyekhez | Clkkszam _ Tipus __ d_di D D1 1 emesx
Collet chuck form E4 for collets ER/DIN 6499 16.10.330 E4-16x10x50 16 1-10 40 28 50 16

16.16.330 E4-16x16x50 16 1-16 40 42 50 25
20.10.330 E4-20x10x55 20 1-10 50 28 55 16

T 20.16.330 E4-20x16x55 20 1-16 50 42 55 25
20.20.330 E4-20x20x55 20 2-20 50 50 55 32
25.16.330 E4-25x16x55 25 1-16 58 42 55 25
25.20.330 E4-25x20x55 25 2-20 58 50 55 32
30.16.330 E4-30x16x75 30 1-16 68 42 75 25
30.16.331 [E4-30x16x55 30 1-16 68 42 55 25
30.20.330 E4-30x20x75 30 2-20 68 50 75 32
30.20.331 [E4-30x20x55 30 2-20 68 50 55 32
30.26.330 E4-30x26x75 30 3-30 68 63 75 40
40.16.330 E4-40x16x75 40 1-16 83 42 75 25
40.20.330 E4-40x20x75 40 2-20 83 50 75 32
40.26.330 E4-40x26x75 40 3-30 83 63 75 40
50.20.330 E4-50x20x90 50 2-20 98 50 90 32
50.26.330 E4-50x26x90 50 3-30 98 63 90 40
50.34.330 E4-50x34x90 50 6-34 98 78 90 50
60.26.330 E4-60x26x90 60 3-30 123 63 90 40
60.34.330 E4-60x34x99 60 6-34 123 78 99 50

Htéfolyadék-vezetés belsd + kilsd
Coolant supply internal + external

Szoritéanyak GMGC tipus és tomitégydrik a 79. odalon
Locknuts GMGC and sealing rings see page 79
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Szerszamtarték CNC-esztergakhoz DIN 69880 / DIN ISO 10889

Toolholders for CNC machines DIN 69880 / DIN ISO 10889

Patronos befogo' E3 Cikkszam Tl'pus d di D D1 |
szorl'téhl'jvelyekhez DIN 6388 20.16.320 E3-20x16x55 20 2-16 50 40 55
Collet chuck E3 for collets DIN 6388
Hiit6folyadék-vezetés belsd + killsd 30.25.320 E3-30x25x75 30 2-25 68 60 75
Coolant supply internal + external
40.25.320 E3-40x25x75 40 2-25 83 60 75
40.32.320 E3-40x32x90 40 4-32 83 72 90
5] s 50.32.320 E3-50x32x90 50 4-32 98 72 90
<
o 60.32.320 E3-60x32x90 60 4-32 123 72 90
Szoritéanyak GMGC tipus és tomitégydrik a 79. odalon
Locknuts GMGC and sealing rings see page 79
Gyorsszorité flrébefogé balos és jobbos Cikkszam __ Tipus d d D D1 |
forga’sirénnyal 16.06.08  16x1-8x68 16 1-8 44 36 68
Quick locking drill chuck for left and right rotation 20.06.08  20x1-8x68 20 1-8 50 36 68
25.06.08  25x1-8x68 25 1-8 58 36 68
30.06.13 30x1-13x96 30 1-13 68 50 96
40.06.13  40x1-13x96 40 1-13 83 50 96
40.06.16  40x3-16x96 40 316 83 57 96
50.06.16  50x3-16x96 50 3-16 98 57 96
\_ |
N 60.06.16  60x3-16x96 60 3-16 123 57 96
Gyorsszorité furébefogé hengeresszarral Cikkszam ___ Tipus d d D1 1 0
Quick |ock|ng drill chuck cy' shank 25.08.13 Zy|25X1'1 3x74 25 1-13 50 74 55)
30.08.13  zyl.30x1-13x74 30 1-13 50 74 55
32.08.13  zyl.32x1-13x74 32 1-13 50 74 55
40.08.13  zyl.40x1-13x74 40 1-13 50 74 68
40.08.16  zyl.40x3-16x74 40 3-16 57 74 68
50.08.13  zyl.50x1-13x74 50 1-13 50 74 88
50.08.16  zyl.50x3-16x74 50 3-16 57 74 88
Patronos befogé hengeresszarral DIN 6499 Cikkszdm __ Tipus d @ Db 1 n
szerinti szorl'téhi'lvelyekhez 105102 ©20x 100xER25 20 2-16 42 100 46
Collet chuck cyl. for collets ER/DIN 6499 106102 @25x 50xER25 25 2-16 42 50 40
107102 ©925x 150xER25 25 2-16 42 150 40
108102 @25,4x 50xER25 25,40 2-16 42 50 40
109102 ©925,4x 50xER32 25,40 3-20 50 50 51
110102  @31,75x50xER25 31,75 2-16 42 50 30
.‘\ 111102 931,75x50xER32 31,75 3-20 50 50 35
D._‘ 112102 932x 56xER25 32 2-16 42 56 36
v 113102 ©32x 56xER32 32 3-20 50 56 35
Cikkszam Tipus d di D I N 114102 @32x 150xER25 32 2-16 50 150 30
100102 @08x 56xER11M 8 1-7 16 56 26 115102 @32x 150xER32 32 3-20 50 150 35
101102 o@12x 80xER16M 12 1-10 22 80 37 116102 @32x 56xER40 32 3-30 63 56 60
102102 o16x150xER16M 16 1-10 22 150 30 117102 @40x 66xER32 40 320 50 66 33
103102  ©19,05x56xER25 19,05 2-16 42 56 46 118102 @40x 66xER40 40 3-30 63 66 55
104102 ©20x 50xER25 20 2-16 42 50 46
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Szerszamtarték CNC-esztergakhoz DIN 69880 / DIN ISO 10889
Toolholders for CNC machines DIN 69880 / DIN ISO 10889

Dérzsar befogé, tengellyel parhuzamos kiegyenlités | Cikkszam __ Tipus d b D1 |
cserélhetd betétekkel allithaté L I =
Floating holder, axially parallel compensating, 20.70.350 20xER16x65 20 50 50 65
adjustable with inserts 25.70.350 25xER16x65 25 58 58 65
Hiit6folyadék-vezetés belss + kills 30.70.350 betétnélkal 30 68 64 75
Coolant supply internal + external < 40.70.350 betét nélkiil 40 83 64 75
50.70.350 betét nélkdl 50 98 64 75

A képen lathato tipus 101101 ER25-6s betéttel

Picture shows: this type is mounted with insert 101101 ER25
VDI16+20+25 ER16/426E betéttel

VDI16+20+25 incl. insert ER16/426E

Cikkszam Tipus di
101101 Betét ER25 1-16
102101 Betét DA180 2-20
103101 Betét B-12 12
104101 Betét B-15 15
105101 Betét B-16 16
106101 Betét B-18 18
107101 Betét B-20 20
108101 Betét B-25 25
109101 Betét MK2 MK2

Egyiittfuté iitkdzé hosszbedllithaté Cikkszam _ Tipus d D D1 D2 !
Rotary stop with interchangeable heads 20.30.355 vDI20 20 50 38 25 55

25.30.355 VDI25 25 58 38 25 55
30.38.355 VDI30 30 68 38 25 65-100
40.60.355 VDI40 40 83 60 40 80-150

50.60.355 VDI50 50 98 60 40 80-150

Egyiittfuté kézpontozécstcs rugés Cikkszam _ Tipus d dld DDl I I
Driver centering point spring mounted 4720020 VDI20x60°x 73 20 18 6 50 41 73 42

4720025 VDI25x60°x 73 25 18 8 58 41 73 42

4720030 VDI30x60°x 88 30 22 11 68 47 88 51

4720040 VDI40x60°x111 40 32 16 83 56 111 63

25.10.6000 zyl.25x60°x 86 25 22 11 54 44 86 36
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Szerszamtarték CNC-esztergakhoz DIN 69880 / DIN ISO 10889
Toolholders for CNC machines DIN 69880 / DIN ISO 10889

Cikkszam Tipus d di | Hizas D D1
hosszkiegyenlitéssel hizasra, 16.12.370 16xER16x60 16 1-10/M3-M12 60 12 40 28
belsé hiitévizvezeté csatornaval 20.12.370 20xER16x60 20 1-10/M3-M12 60 12 50 28
Auto tapper with flexible position 20.20.370 20xER25x85 20 2-16/M4-M20 85 15 50 42
differential with internal coolant 25.12.370 25xER16x60 25 1-10/M3-M12 60 12 58 28
25.20.370 25xER25x79 25 2-16/M4-M20 79 15 58 42
30.20.370 30xER25x75 30 2-16/M4-M20 75 15 68 42
30.20.370* 30xER32x92 30 3-20/M4-M24 92 15 68 50
40.20.370 40xER25x75 40 2-16/M4-M20 75 15 83 42
40.20.370* 40xER32x92 40 3-20/M4-M24 92 15 83 50
40.33.370 40xER40x98 40 4-30/M8-M33 98 20 83 63
50.20.370 50xER25x75 50 2-16/M4-M20 75 15 98 42
50.33.370 50xER40x98 50 4-30/M8-M33 98 20 98 63
60.33.370 60xER40x75 60 4-30/M8-M33 75 20 125 63

Menetvago befogé rugalmas

belsé hiitévizvezet6 csatornaval
with internal coolant

Cikkszam Tipus d di | Hizas D I
16.12.372 16xER16x60 16 1-10/M3-M12 60 12 32 40
20.12.372 20xER16x60 20 1-10/M3-M12 60 12 32 48
20.20.372 20xER25x75 20 2-16/M4-M20 75 15 45 48
25.20.372 25xER25x75 25 2-16/M4-M20 75 15 45 48
30.20.372 30xER25x75 30 2-16/M4-M20 75 15 45 55

"~ | 32.20.372  32xER25x75 32 2-16/M4-M20 75 15 49 58
40.20.372 40xER25x60 40 2-16/M4-M20 60 15 49 68
25.20.375 25xER25x75 25 2-16/M4-M20 75 15 53 54
32.20.375 32xER25x75 32 2-16/M4-M20 75 15 53 54

Menetvagé befogé hengeresszarral
Auto tapper with cylindric shank

d1 1-10 tipus ER16 426E

d1 2-16 tipus ER25 430E

d1 3-20 tipus ER32 470E

d1 4-30 tipus ER40 472E

375. tipus belsd hiitéviz-vezetéssel
Typ .375 with internal coolant

Menetvago betét

Die housing insert ““’i_ ~.e15 | Cikkszam Tipus d D |

e 153101 216x16 16 28 6,0

154101 216x20 20 32 7,5

155101 216x25 25 37 9,5

156101 216x30 30 42 11,0

Ellendrzé tiiske Cikkszam Tipus d D D1 |
Test arbor 16.100.01 ©16x40x100 16 40 40 100
d 20.100.01 @20x40x100 20 50 40 100
5 25.125.01 @25x40x125 25 58 40 125
30.150.01 @30x40x150 30 68 40 150
40.150.01 @40x40x150 40 83 40 150
50.200.01  @50x50x200 50 98 50 200
60.200.01  @60x50x200 60 125 50 200
14,01 fadobozban / in wooden case
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Szerszamtarték CNC-esztergakhoz DIN 69880 / DIN ISO 10889
Toolholders for CNC machines DIN 69880 / DIN ISO 10889

Leszurékés-tarté allithaté magassag, Cikkszam __Tipus d b bl 1 N
+0,5mm jobbos 30.26.480 30x26x50-r 30 65 35 50 26

Tool holder for cut off tools adjustable in heigth 0,5mm right 30.32.480 30x32x50-r 30 65 35 50 32

40.26.480  40x26x50-r 40 85 425 50 26
40.32.480  40x32x50-r 40 85 425 50 32

50.26.480 50x26x50-r 50 100 50 50 26
50.32.480  50x32x50-r 50 100 50 50 32

60.32.480  60x32x60-r 60 100 6255 60 32

Leszurokés-tarté éllithaté magassag, Cikkszam _Tipus __ d b b1 1 M
+0,5mm jobbos fejfeletti 30.26.481  30x26x50-rik 30 65 35 50 26
Tool holder for cut off tools 30.32.481 30x32x50-rtk 30 65 35 50 32

adjustable in heigth +0,5mm overhead right
40.32.481  40x32x50-ritk 40 85 425 50 32

50.32.481  50x32x50-rutk 50 100 50 50 32

Leszlrokés-tarté allithaté magassag, Cikkszam __Tipus d b b1 1 M
+0.5mm balos 30.26.482  30x26x50-I 30 65 35 50 26
-

Tool holder for cut off tools adjustable in heigth +0,5mm left 30.32.482  30x32x50-1 30 65 35 50 32

40.26.482  40x26x50-| 40 85 425 50 26
40.32.482  40x32x50-I 40 85 425 50 32

Zaréelem miianyag Z2 Cikkszam Tipus d D !
Blind tooling bore form Z2 16.00.500 Z2-16 16 40 16
20.00.500 Z2-20 20 50 16
25.00.500 72-25 25 58 16
; 30.00.500 Z2-30 30 68 20
s e 40.00.500 Z2-40 40 83 20
il 50.00.500 Z2-50 50 98 20
60.00.500 Z2-60 60 123 20

30.00.500-S  Z2-30 Acél 30 68 20
40.00.500-S  Z2-40 Acél 40 83 20
50.00.500-S  Z2-50 Acél 50 98 20
60.00.500-S  Z2-60 Acél 60 123 20
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Szerszamtarték CNC-esztergakhoz DIN 69880 / DIN ISO 10889

Toolholders for CNC machines DIN 69880 / DIN ISO 10889

Radialis szerszamtart6 allithaté6 magassag B1 Cikkszam __ Tipus d D
Radial toolholder Form B1 adjustable in heigth 20.16.061 B1-20x16x40 20 50
25.16.061 B1-25x16x40 25 58
30.16.061 B1-30x16x40 30 68
Radialis szerszamtarté allithaté magassag B3 Cikkszam __ Tipus d D
Radial toolholder Form B3 adjustable in heigth 20.16.071  B3-20x16x40 20 50
25.16.071 B3-25x16x40 25 58
30.16.071 B3-30x16x40 30 68
Axidlis késtarté allithaté6 magassag C1 Cikkszam __ Tipus d D
Axial toolholder Form C1 adjustable in heigth 20.16.021 C1-20x16x50 20 50
25.16.021 C1-25x16x50 25 58
30.16.021 C1-30x16x50 30 68
Axialis késtarté allithaté magassag C3 Cikkszam __Tipus d D
Axial toolholder Form C3 adjustable in heigth 20.16.031  C3-20x16x50 20 50
25.16.031 C3-25x16x50 25 58
30.16.031 C3-30x16x50 30 68

19

@ MNC Szerszam-és Szerszamtart6é Gyart6 Kift. - H-5600 Békéscsaba - Ipari Ut 14. - Tel.: 66 / 326-411 - Fax: 66 / 326-649 - www.mnc-tools.hu



Szerszamtarték CNC-esztergakhoz DIN 69880 / DIN ISO 10889
Toolholders for CNC machines DIN 69880 / DIN ISO 10889

Furatkéstarté E2 allithaté magassag Cikkszam __ Tipus d di D

Boring bar holder Form E2 adjustable in heigth 20.08.291 E2-20x08x50 20 8 50
20.10.291 E2-20x10x50 20 10 50

20.12.291 E2-20x12x50 20 12 50
20.16.291 E2-20x16x50 20 16 50
20.20.291 E2-20x20x50 20 20 50

25.08.291 E2-25x08x50 25 8 58
25.10.291 E2-25x10x50 25 10 58
25.12.291 E2-25x12x50 25 12 58
25.16.291 E2-25x16x50 25 16 58
25.20.291 E2-25x20x50 25 20 58

30.08.291 E2-30x08x50 30 8 68
30.10.291 E2-30x10x50 30 10 68
30.12.291 E2-30x12x50 30 12 68
30.16.291 E2-30x16x50 30 16 68
30.20.291 E2-30x20x50 30 20 68

Leszurékés-tarté jobbos allithaté magassag Cikkszdm __ Tipus d D
Toolholder for cut off tools adjustable heigth right 20.26.481 20x26x40-r 20 50
25.26.481 25x26x40-r 25 58
Leszurokés-tarté balos allithaté magassag Cikkszam __ Tipus d D
Toolholder for cut off tools adjustable heigth left 20.26.482  20x26x40-| 20 50
25.26.482 25x26x40-| 25 58
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Szerszamtarték CNC-esztergakhoz DIN 69880 / DIN ISO 10889
Toolholders for CNC machines DIN 69880 / DIN ISO 10889

Uregel6 szerszamtartok hengeresszar Cikkszam _ Tipus d di_ ! D A
Broaching toolholder with cyl. shank . 16.08.5010  zyl. 16 16 8 38 40 65
< e | 20085010 zy.20 20 8 38 40 65
| 22085010 zyl.22 22 8 48 40 65
25.08.5010 zyl.25 25 8 48 40 65

25.12.5010  zyl.25 25 12 55 50 88

1905.08.5010 zyl.3/4“ 19,06 8 38 40 65
2540.12.5010 zyl. 1* 254 12 48 50 88
3175.12.5010 zyl. 1%“ 31,75 12 48 50 88

Uregel6 szerszamtartok DIN 69880 / DIN ISO 10889 | Cikkszam Tipus d d1 D DI A
Broaching toolholder DIN 69880 / DIN ISO 10889 _ 16.08.5000 VDI16 16 8 40 44 70

20.08.5000 VDI 20 20 8 40 50 70

25.08.5000 VDI 25 25 8 40 58 70

30.12.5000 VDI 30 30 12 50 68 96

40.12.5000 VDI 40 40 12 50 83 96

Csokkent6
Reduction Cikkszam
. ,,% 1208.5000 Csokkentd
e-F:L \
ﬁ/ Cikkszam SW d Cikkszam TORX d
Uregel6 szerszamok SW WU 08.T06 6 8
Hexagon-broaching cutter sW - 08.025 25 8 08.T07 7 8
08.030 3 8 08.T08 8 8
| 08.040 4 8 08.T09 9 8
08.050 5) 8 08.T10 10 8
08.060 6 8 08.T15 15 8
08.070 7 8 08.T20 20 8
08.080 8 8 08.T25 25 8
08.100 10 8 08.T27 27 8
12.060 6 12 08.T30 30 8
.. g 12.080 8 12 08.T40 40 8
Uregel6 szerszamok TORX 12100 10 12 08.745 45 8
Broaching cutter TORX i - 12.120 12 12
L 3‘_”( g 12.140 14 12 Egyedi profilok ajanlatra
~ ‘(/J/ 12.170 17 12 Special executions on inquiry
T/ 28" 12190 19 12

Szalkihuz6 10 - 75mm szorité tartomany Cikkszam Cikkszam d '
Bar puller clamping range 10 - 75mm Szar/Shank
~ 30.0924
4 30.0924-3 VDI30 103
> 30.0924-4 VDI40 103
30.0924-5 VDI50 103
30.0924-25 zyl.25 83
30.0924-30 zyl.30 83
30.0924-32 zy1.32 83
30.0924-40 2y1.40 83
30.0924-50 zyl.50 83
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Szerszamtartdk csillagrevolverhez DIN 69880 / DIN ISO 10889
Toolholders for star-turret DIN 69880 / DIN ISO 10889

Esztergatarté C1/C4 + C2/C3 Cikkszam Tipus d b bl b2 hi |

Turning toolholder C1/C4 + C2/C3 , 2520.041 VDI25-C1/C4 25 62 19/23 37 20/16 55
30.20.041 VDI30-C1/C4 30 78 26 44 20 90
30.20.031 VDI30-C2/C3 30 78 26 44 20 90

40.25.041 VDI40-C1/C4 40 90 255 47,5 25 85

40.25.031 VDI40-C2/C3 40 90 255 475 25 85
INCH

310208 VDI30-C1/C4 30 79 23 45 1“ 90

C1/CA4 tipus

8 b1
.

KettGs-esztergatarté Cikkszam Tipus d b bl b2 hi |
Double turning toolholder 30.20.042 VDI30 30 88 26 44 20 90

Kettdsfogazattal / double toothing .
~ | 40.25.042 VDI40 40 95 255 475 25 85

INCH

311208 VDI30 30 90 23 45 1“ 90
411208 VDI40 40 95 255 475 1“ 85
Leszirokés-tarté VDI 30 + VDI 40 Cikkszam __ Tipus d SH b b1 h 1 I

Infeed toolholder VDI 30 + VDI 40 s 30.26.485 VDI30x26RL UK 30 26 60 35 50 85 112

4 30.32.485 VDI30x32RL UK 30 32 60 35 50 85 112
30.26.486 VDI30x26RL 30 26 60 35 50 85 112
30.32.486 VDI30x32RL 30 32 60 35 50 85 112

Kettésfogazattal / double toothing

S &

40.32.485 VDI40x32RLUK 40 32 60 35 50 88,5115
40.32.486 VDI40x32RL 40 32 60 35 50 88,5115

.485 tipus .486 tipus " .485 tipus
Leszurokés-tarté VDI 30 + VDI 40 Cikkszam  Tipus  d SH b h |
Infeed toolholder VDI 30 + VDI 40 30.26.487 VDI30x26 R+UK 30 26 70 78 95

30.32.487 VDI30x32 R+UK 30 32 70 78 95
40.32.487 VDI40x32 R+UK 40 32 70 78 95

Allithaté magassag +0,5mm
Adjustable in heigth +0,5mm

Cikkszam Tipus d SH b h |

30.26.488 VDI30x26 L+UK 30 26 70 78 95
30.32.488 VDI30x32 L+UK 30 32 70 78 95

40.32.488 VDI40x32 L+UK 40 32 70 78 95

) Allithaté magassag +0,5mm
r Adjustable in heigth +0,5mm

@ MNC Szerszam-és Szerszamtart6é Gyart6 Kift. - H-5600 Békéscsaba - Ipari Ut 14. - Tel.: 66 / 326-411 - Fax: 66 / 326-649 - www.mnc-tools.hu



Szerszamtartdk csillagrevolverhez DIN 69880 / DIN ISO 10889
Toolholders for star-turret DIN 69880 / DIN ISO 10889

Tobbfunkcios eszterga szerszamtarté C1-C4
Multi-turning-toolholder C1-C4

Cikkszam d b b1 b2 h h1 |
30.20.043 30 78 43 16 78 20 75
30.20.043E 30 89 54 16 78 20 85

... E emco-esztergagépekhez
40.25.043 40 94 52,5 20 94

VDI-szar kett6sfogazattal
VDI-Shank with double toothing

Tobbfunkcios kettds eszterga szerszamtarté C1-C4
Multi-double-turning-toolholder C1-C4

Cikkszam d b b1 b2 h h1 |
30.20.044 30 86 43 23 78 20 75
40.25.044 40 130 65 40 96 25 90

Tébbfunkcids eszterga szerszamtart6é B1-B4
Multi-turning-toolholder B1-B4

Cikkszam d b bl h h1 h2

| 1

30.20.063E 30 70 35 78 20 39

40.25.063E 40 96 48 94 25 47
.. E emco-esztergagépekhez

120 20

125 25
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Szerszamtartdk csillagrevolverhez DIN 69880 / DIN ISO 10889
Toolholders for star-turret DIN 69880 / DIN ISO 10889

VDI 25 Kombinalt szerszamtarto Cikkszam Tipus d d b h I 11 d3
Combi toolholder L 25.25.0075 VDI25x25x75 25 25 60 54 98 75 7

Ht6folyadék-vezetés beI36+kUI36|H"“' b 25.32.0075 VDI25x32x75 25 32 60 54 98 75 7
Coolant supply internal + external & I
.'/ "'\-\.‘_‘..

, Utkéz6lap balra és jobbra szerelhet
= Stop plate left and rigth mountable

CsokkentShiivelyek E—
Reduction bushes Cikkszam d d1 |

25....2950 25 6.8 50
25....295 25 10,12,16,20 50
32....2950 32 6,8,10 60
32....295 32 12,16,20,25 60
Patronos befogé DIN 6499 N k Clkkszém Tipus d di b1 1

Collet chuck DIN 6499 LAl 845101 ER25 25 2-16430E 42 58 21-25
R 846101 ER25 32 2-16430E 42 58 21-25

Cikkszam Tipus d di D | h]
822101 ER25 32 2-16430E 42 60 21-25

841101  Zardéanya ER25 / Sealing nut ER25

Esztergatarté Cikkszam Tipus d b bl b2 hi |
Turning toolholder 25.20.020 C1-25x20x55 25 58 15 33 20 55
25.20.050 C2-25x20x55 25 62 19 37 20 55

C1-25x20x55 C2-25x20x55
25.20.030 C3-25x20x55 25 58 15 33 20 55

25.20.040 C4-25x20x55 25 62 19 37 20 55

A képen: 25.20.020 C1-25x20x55 tipus
Picture shows type 25.20.020 C1-25x20x55

C3-25x20x55 C4-25x20x55
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Szerszamtartdk csillagrevolverhez DIN 69880 / DIN ISO 10889
Toolholders for star-turret DIN 69880 / DIN ISO 10889

VDI 30 Kombinalt szerszamtarté Cikkszam Tipus d di b h I 11d3
Combi toolholder I 30.32.0085 VDI30x32x 85 30 32 70 64 110 85 9
Htéfolyadék-vezetés belsd + killsé | ™ & N 30.32.0100 VDI30x32x100 30 32 70 64 125 100 9
Coolant supply internal + external | N A INCH

> | 312208 VDI30x1%‘x 85 30 1%* 70 64 110 85 9
| 313208 VDI30x1%°x100 30 1% 70 64 125 100 9
. HARDINGE

30.32.0070 VDI30x32x70 30 32 70 64 101 70
" | 30.40.0070 VDI30x40x70 30 40 70 72105 70

Utkéz6lap balra és jobbra szerelhet
Stop plate left and rigth mountable

Csékkentc’il;i]vel ek Clldeszam ¢ o !
B otution bhey 208 32....2950 32 6,8,10 60
< 32...295 32 12,16,2025 60
INCH
450101 1% 1/4" 59
451101 1% 38" 59
. 452101 1% 172" 59
453101 1%" 5/8* 59
454101 1% 3/4° 59
455101 1% 1" 59
Patronos befogé DIN 6499 Cikkszdm Tipus d di D 1 N
Collet chuck DIN 6499 a7 820101 ER25 82 2-16430E 42 58 21-25
: R 836101 ER32 32 2-20470E 50 58 31-35
INCH

843101 ER25 1% 2-16430E 42 58 21-25

Cikkszam Tipus d d1 D | h]
821101 ER25 32 2-16430E 42 70 21-25
INCH

825101 ER25 1% 2-16430E 42 70 21-25

Patronos befogé DIN 6499/430E Whistle Notch g;';':f;am ;'F':;Z :2 5 16"130E ‘22 8'5 21”25
szoritashoz vagy furatkéstartohoz 06-16mm i i

Collet chuck DIN 6499/430E with adaptor for clamping 831101  ER25 32 2-16430E 8 8 21-25
Whistle-Notch and boring bars ¢6-16mm 832101 ER 25 32 2-16430E 10 85 21-25

833101 ER 25 32 2-16430E 12 85 21-25
834101 ER 25 32 2-16430E 14 85 21-25
835101 ER 25 32 2-16430E 16 85 21-25
INCH

850101 ER 25 1% 2-16 430E 6 85 21-25
851101 ER 25 1% 2-16 430E 8 85 21-25
852101 ER 25 1% 2-16 430E 10 85 21-25
853101 ER 25 1% 2-16 430E 12 85 21-25
I Ny 854101 ER 25 1% 2-16 430E 14 85 21-25
Zéardanya 841101 855101 ER25 1% 2-16430E 16 85 21-25
Sealing nut 841101 841101 Zaréanya ER25 / Sealing nut ER25
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Szerszamtartok csillagrevolverhez DIN 69880 / DIN ISO 10889
Toolholders for star-turret DIN 69880 / DIN ISO 10889

VDI 40 Kombinalt szerszamtarté Clkkszam Tipus d d1 b h 1 11 d3
Combi toolholder N 40.25.0100 VDI40x25x100 40 25 85 76 122 100 11
Hiitéfolyadék-vezetés belsé + killsé | ™o 40.32.0100 VDI40x32x100 40 32 85 76 125 100 11

Coolant supply internal + external L~ ™y~ 40.40.0100 VDI40x40x100 40 40 85 76 129 100 11
¥\ > | 40.25.0120 VDI40x25x120 40 25 85 76 142 120 11
| 40.32.0120 VDI40x32x120 40 32 85 76 145 120 11
“, | 40.40.0120 VDI40x40x120 40 40 85 76 149 120 11
INCH
Tl " | 412208 VDI4OX1%'x100 40 1% 85 76 125 100 11
T, | 413208 VDMOX1%'%x100 40 1%* 85 76 129 100 11
414208 VDI40x1%x120 40 1%* 85 76 145 120 11
415208 VDI40x1%x120 40 1%* 85 76 149 120 11
Utkdz6lap balra és jobbra szerelhet6
Stop plate left and rigth mountable

CsokkentShiivelyek g;kk;zrg 3dz :18 T 6|0
Reduction bushes ; e
&/ 32....295 32 12,16,20,25 60
40....2950 40 6,8,10,12 72
40....295 40 16,20,25,32 72
INCH
, 450101 114 1/4 60
451101 114 3/8¢ 60
452101 114 1/2 60
453101 114 5/8¢ 60
3 454101 114 3/4¢ 60
455101 114 1 60
Patronos befogé DIN 6499 ,._ Cikkszam Tipus __d di N ' L

820101 ER 25 32 2-16430E 42 58 21-25

836101 ER 32 32 2-20470E 50 58 31-35

117102 ER 32 40 2-20470E 50 64 24-29
INCH

843101 ER 25 1%4“ 2-16 430E 42 58 21-25

827101 ER 32 1% 2-20 470E 50 64 24-29

Collet chuck DIN 6499

Cikkszam Tipus d di D | b

823101 ER 25 32 2-16430E 42 85 21-25

824101 ER 32 40 2-20470E 50 85 24-29
INCH

826101 ER 25 114" 2-16 430E 42 85 21-25

Patronos befogé DIN 6499/430E Whistle Notch g;l;l:;:am E'FF:‘; ;2 . 16":30E d: 8'5 21”25
szoritashoz vagy furatkéstartohoz 06-16mm i :

Collet chuck DIN 6499/430E with adaptor for clamping 831101  ER25 32 2-16430E 8 8 2125
Whistle-Notch and boring bars ¢6-16mm 832101 ER 25 32 2-16430E 10 85 21-25

833101 ER25 32 2-16430E 12 85 21-25
834101 ER25 32 2-16430E 14 85 21-25
835101 ER25 32 2-16430E 16 85 21-25
INCH

850101 ER25 1%“ 2-16430E 6 85 21-25
851101 ER25 1%“ 2-16430E 8 85 21-25
852101 ER25 1%“ 2-16430E 10 85 21-25
853101 ER25 1%“ 2-16430E 12 85 21-25
854101 ER25 1%“ 2-16430E 14 85 21-25
Zaréanya 841101 + 842101 855101 ER25 1%“ 2-16430E 16 85 21-25
Sealing nut 841101 + 842101 841101 Zaréanya ER25 / Sealing nut ER25

842101 Zaréanya ER32 / Sealing nut ER32
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Szerszamtartok csillagrevolverhez DIN 69880 / DIN ISO 10889
Toolholders for star-turret DIN 69880 / DIN ISO 10889

VDI 30 Kombinalt szerszamtarté Cikkszam Tipus ddi b bi b2 h 1 1 d3
VDI 40 Combi toolholder 30.32.0853 VDI30x32x 85 30 32 70 57,5 98 68 110 85 9
Hiitéfolyadék-vezetés bels + kiilsé y 30.32.0103 VDI30x32x100 30 32 70 57,5 98 68 125100 9

Coolant supply internal + external & 30.32.0123 VDI30x32x120 30 32 70 57,5 98 68 145120 9
40.32.0103 VDI40x32x100 40 32 85 77,5120 76 129 100 11

40.32.0123 VDI40x32x120 40 32 85 77,5120 76 149120 11

Utkéz6lap balra és jobbra szerelhet
Stop plate left and rigth mountable

Beallitélap VDI 25, 30, 40 kombinalt szerszamtartokhoz
Beallitélap valaszthatd J Adjust plate for combi toolholder VDI 25, 30, 40
Adjust plate optional Cikkszam Tipus
579101 VDI25x....
> | 576101 VDI30x....
523101 VDI40x....
CsokkentShiivelyek ; Cikkszam d di I
Reduction bushes "~ | 82....2950 32 6,8,10 60
32...295 32 12,16,20,25 60
VDI 30 Kombinalt szerszamtarté Cikkszam Tipus d di bbib2 h 1 I1d3
VDI 40 Combi toolholder set back 30.32.00085 VDI30x32x 85 30 32 70 7 69 68 110 85 9
Hutsfolyadék-vezetés belss + kiilsé 30.30.00100 VDI30x30x100 30 30 70 7 69 68 125 100 9
Coolant supply internal + external - 30.32.00100 VDI30x32x100 30 32 70 7 69 68 125 100 9

30.40.00100 VDI30x40x100 30 40 70 7 69 68 129 100 9

40.40.00100 VDI40x40x100 40 40 85 7 75 76 129 100 11
40.40.00120 VDI40x40x120 40 40 85 7 75 76 149 120 11

Utkéz6lap balra és jobbra szerelhet
Stop plate left and rigth mountable
VDI-szar kettésfogazattal

& VDI-Shank with double toothing
Csékkent6hiivelyek 145y, | Clkdkszam d di :
Reduction bushes 32....2950 32 6,8,10 60
32....295 32 12,16,20,25 60
40....2950 40 6,8,10,12 72
» 40....295 40 16,20,25,32 72
oy
r'.)
Patronos befogé DIN 6499 Cikkszam Tipus d di D I n
Collet chuck DIN 6499 820101 ER25 32 2-16430E 42 58 21-25
~d 836101 ER32 32 2-20470E 50 58 31-35
= | 117102 ER32 40 2-20470E 50 64 24-29
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Szerszamtartok csillagrevolverhez DIN 69880 / DIN ISO 10889
Toolholders for star-turret DIN 69880 / DIN ISO 10889

Kiegyenlit6 tarté VDI 30 + VDI 40
Adaptor for VDI 30 + VDI 40

Cikkszam Tipus d d b bt h 11 d3

30.30.085 VDI30x30x 85 30 30 55 35 68 85 9
30.30.100 VDI30x30x100 30 30 55 35 68 100 9

40.40.100 VDI40x40x100 40 40 63 42,5 85 100 11
40.40.120 VDI40x40x120 40 40 63 42,5 85 120 11

VDI-szar kett6sfogazattal
VDI-Shank with double toothing
Utkoz6lap balra és jobbra szerelhet
Stop plate left and rigth mountable

Kett6s-patronos befogé VDI30 + VDI40
Double-collet chuck toolholder VDI 30 + VDI 40
Htéfolyadék-vezetés belsd + kiilsd

Coolant supply internal + external e

Cikkszam Tipus d di D b1 b2 1 |

30.085.16 VDI30xER25x 85 30 1-16 42 70 88 85 110
40.100.20 VDI40xER32x100 40 2-20 50 85 104100 129
841101  Zardanya ER25 / Sealing nut

842101  Zaréanya ER32 / Sealing nut

Utkoz6lap balra és jobbra szerelhet
Stop plate left and rigth mountable

Alatétlap
Shim

Cikkszam tipushoz I bxh

314101 20.16.020 20.16.030 20.16.040 20.16.050 54 14x4
315101 20.16.060 20.16.070 20.16.080 20.16.090 49 14x4
303101 20.16.100 20.16.110 20.16.120 20.16.130 74 14x4
324101 20.16.150 20.16.160 65 14x4

304101 30.20.020 .030 .040 .050 .060 .070 69 18x4
30.20.080 .090 .150 .160 .170 .180
309101 30.20.100 30.20.110 30.20.120 30.20.130 97 18x4

310101 40.25.020 40.25.030 40.25.040 40.25.050 84 22x5
40.25.060 40.25.070 40.25.080 40.25.090

311101 40.25.100 40.25.110 40.25.120 40.25.130 107 22x5

326101 40.25.150 40.25.160 40.25.170 40.25.180 83 22x5

306101 50.32.020 50.32.030 50.32.150 50.32.170 99 24x7

301101 50.32.040 50.32.050 50.32.060 50.32.070 98 25x7
50.32.080 50.32.090

305101 50.32.100 50.32 110 50.32.120 50.32.130 128 25x7

331101 50.32.150 50.32.170 120 24x7

327101 50.32.160 50.32.180 105 25x7

312101 60.32.020 .030 .040 .050 .060 .070 124 30x7
60.32.080 .090 .150 .160 .170 .180
313101 60.32.100 60.32.110 60.32.120 60.32.130 144 30x7
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Alkatrészek
Accessories and spare parts

Csékkent8hiivelyek a 290. tipusu furatkéstartokhoz | Cikkszam tipushoz _ d 1 !
Reduction bushes for boring bar holders type .290 25....2950 30.25.290 25 6,8 50
u")-"' - 25...295 30.25.290 25 10,12,16,20 50
& < 32....2950 40.32.290 32 6,8,10 60
32...295 40.32.290 32 12,16,20,25 60
40....2950 50.40.290 40 6,8,10,12 72
| 40...295 50.40.290 40 16,20,25,32 72
.295 50....2950 60.50.290 50 10,12,16 85
50....295 60.50.290 50 20,25,32,40 85
Horgas kulcs Ortlieb szoritohiivelyekhez DIN 6388 | Cikkszam _Tipus d
Hook spanner for Ortlieb-nuts DIN 6388 54635 40 - 42 40 - 42
54643 45 - 50 45 -50
54668 58 - 65 58 - 65
54676 68 -75 68 -75
Horgas kulcs DIN 6499 szoritéanyahoz Cikkszam _ Tipus d
Hook spanner for nuts DIN 6499 911180 GS 17 Swi17
916180 GS 25 SW25
920180 GS 30 SW30
GS Tipus 916181 E 16 32
920181 E 20 34
| 925180 E 25 42
932180 E 32 50
940180 E 40 63
950180 E 50 78
Kifolyo egység L+0,3
Coolant nozzle
0,5x45° W
S
o ] L ®» €
e M °
.2
ete Fuvoka
Uea p il
Cikkszam d di d2 M | D L o’ Cikkszam Cikkszam
1005 6 4,0 4 92,5 4,5 6 5,0 30
1007 8 55 7 3,5 6,0 8 6,5 30 1021 M3,5x4
1008 10 55 8 4 7,0 10 8,0 30 1024 M4 x4
1010 12 7,5 10 5 8,0 12 9,0 30 1025 M5 x5 1035 M5x5
1010-4 12 7,5 10 6 8,0 12 9,0 30 1026 M6 x6 1036 M6x6
1012 14 9,0 12 6 10,0 14 11,0 40 1026 M6 x6 1036 M6x6
1012-4 14 9,0 12 6x0,75 10,0 14 11,0 40
1012-5 14 9,0 12 7 10,0 14 11,0 30 1027 M7 x7 1037 M7x7
1014 16 10,0 14 7 11,0 16 12,0 40 1027 M7 x7 1037 M7x7
Acélgolyé feliiletkezelt + fényesen nikkelezett Cikkszdm d M
Injection ball 08.920 8 4
10.920 10 5
T 10.920-4 10 6
d_ ™ 12.920 12 6
14.920 14 7
Fuvécsd Cu Cikkszam(tipushoz) G D d L L1
Injection tube Cu L+05 10086 (1008) M4 4 2,5 30 5
L1 10106 (1010) M5 5 3,0 35 6
10126 (1012/1010-4) M6 6 4,0 40 6
ol » f—-—-—-—- -4 o 10146 (1014/1012-5) M7 7 4,5 50 6
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Meghajtott szerszamtartok teljes megmunkalashoz
Driven tools for complete machining of workpieces

Axialis far6- és marébefogé Cikkszam Tipus  d il b 1 1
Axial drilling and milling head 42016... VDI20xER16 20 1-10426E 28 76 49
4.2525.. VDI25xER25 25 1-16430E 42 86 58
43025.. VDI30XER25 30 1-16430E 42 88 58
44032 ... VDMOXER32 40 220470E 50 110 76
45040 ... VDISOXER40 50 3-30472E 63 120 80

Sauter-revolver DIN 5480 ....CTX

Sauter-revolver DIN 5482 .... 5482

Duplomatic DIN 1809 ... 1809
Barrufaldi TOEM .... TOEM
Kérjuk ajanlatkérés esetén a gép és a revolverfej tipusat megadni Példa / Example: 4.3025 CTX
In case of inquiry please indicate details of type of machine as shown
Forgathato fej Cikkszam Tipus d d1 | 1
Swivel head 5.2016 .... VDI20xER16 20  1-10 426E 28 118 64
5.2516.... VDI25xER16 25  1-10 426E 28 102 53
5.3020.... VDI30XxER20 30  1-13 428E 35 115 60
5.4025.... VDI4O0xER25 40  1-16 430E 42 120 57
5.5040.... VDI50xER32 50  2-20470E 50
Sauter-revolver DIN 5480 ... CTX
Sauter-revolver DIN 5482 ... 5482
Duplomatic DIN 1809 ... 1809
Barrufaldi TOEM ... TOEM

Példa / Example: 5.4025 CTX

Kérjuk ajanlatkérés esetén a gép és a revolverfej tipusat megadni
In case of inquiry please indicate details of type of machine as shown
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Meghajtott szerszamtartok teljes megmunkalashoz
Driven tools for complete machining of workpieces

Radialis furé- és marébefogé Cikkszam __ Tipus __d D 1 1 b bi
Radial drilling and milling head 6.2016 ... VDI20xER16 20 1-10426E 28 68 45 57 78

6.2525 .... VDI25xER25 25 1-16 430E 42

6.3025.... VDI30OXER25 30 1-16430E 42 81 55 66 48

6.4032 ... VDI40xER32 40 2-20470E 50 103 65 82 72

6.5040 .... VDI50xER40 50 3-30472E 63 119 75 96 84

Sauter-revolver DIN 5480 ... CTX
Sauter-revolver DIN 5482 ... 5482
Duplomatic DIN 1809 ... 1809
Barrufaldi TOEM ... TOEM

Példa / Example: 6.4025 CTX

Jobbos kivitel a rajz alapjan / Right hand design as shown
Balos kivitel tikérképesen / Left hand design reversed

Kérjuk ajanlatkérés esetén a gép és a revolverfej tipusat megadni
In case of inquiry please indicate details of type of machine as shown

Radialis furé- és marébefogé tengelyeltolt Cikkszam __ Tipus __ d di b 1 1 b bi
Radial drilling and milling head offset 8.2016 .... VDI20xER16 20 1-10426E 28 77 54 22 81

8.3025.... VDI30OXER25 30 1-16430E 42 96 70 22 83
8.4032.... VDI40xER32 40 2-20470E 50 128 90 32 100

8.5040 .... VDI50xER40 50 3-30472E 63 156 112 30 126

Sauter-revolver DIN 5480 ....CTX
Sauter-revolver DIN 5482 ... 5482
Duplomatic DIN 1809 .... 1809
Barrufaldi TOEM ... TOEM

Példa / Example: 8.4025 CTX

Jobbos kivitel a rajz alapjan / Right hand design as shown
Balos kivitel tikérképesen / Left hand design reversed

Kérjik ajanlatkérés esetén a gép és a revolverfej tipusat megadni
In case of inquiry please indicate details of type of machine as shown
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Alkatrészek
Accessories and spare parts

DIN 6499 siklécsapagyas szoritéanya témitétarcsakhoz Cikkszam _ Tipus D b G Nm max.
Clamping nut friction bearing DIN 6499 716124 GMGC/ER16 28 23 M22x1,50 70

for sealing disc 720124 GMGC/ER20 34 25 M 25x1,50 100
725124 GMGC/ER25 42 26 M32x1,50 130
732124 GMGC/ER32 50 28 M 40x1,50 170
740124 GMGC/ER40 63 31 M 50x1,50 220

DIN 6388 szoritéanya tomitétarcsakhoz Cikkszam _Tipus D b G Nm max.

Clamping nut DIN 6388 for sealing disc 816124 0zC 16 43 29 M33x1,50 130
825124 0zC 25 60 35 M 48x2,00 200
832124 0zC 32 72 38 M 60x2,50 220

Tomitétarcsak / Sealing disc for
0ZC16 = DS/ER25, OZC25 = DS/0Z25, 0ZC32 = DS/ER40

Tomitotarcsak belss hiitsfolyadék-vezetésu szerszamokhoz Cikkszam Tipus D b d1

Sealing discs for tools with internal coolant supply 316... DS/ER16 13,0 4 316050 - 316100
320... DS / ER20 16,0 4 320050 - 320130
325... DS/ ER25 21,0 4 325050 - 325160
332... DS/ ER32 27,0 4 332050 - 332200
340... DS/ ER40 33,5 4 340050 - 340260
350.. DS / 0z25 31,0 4 350050 - 350250

Ht6folyadék-nyomas / Coolant pressure  min. 5 bar - max. 100 bar

A behelyezett tomitégyliri lehet6vé teszi
a belsé hiitéfolyadék-vezetést a befogott
szerszamon keresztiil kézvetleniil

a szerszamélhez

The inserted O-ring seal ensures a coolant

supply internally through the clamped tool
directly to the cutting edge

Példa / Example for order:
D=9021,d1 =012 Art.-Nr. 325120

d1

4,6,8

6,8,10,12,14,16
6,8,10,12,14,16,20
6,8,10,12,14,16,20,25

Tomitotarcsak kiilss hiitsfolyadék-vezetésu szerszamokhoz Cikkszam Tipus D

Sealing discs for tools with external coolant supply 316..C DS/ER16 13,0
325 DS/ER25 21,0

..C
332..C DS/ER32 27,0
350..C DS/0Z25 31,0

AN NNODT

H(téfolyadék-nyomas / Coolant pressure  min. 5 bar - max. 100 bar

3 hiitécsatornaval rendelkezo tomit6tarcsa
tomit6gydrd-horony nélkiil

kilsé hiitéfolyadék-vezetéshez
kozvetleniil a szerszamélhez,

min. mennyiségu kenés MMS

Sealing disk without O-ring seal groove

with 3 coolant channels for coolant supply exter-
nally directly to the cutting edge,

min. lubrication MMS

Példa / Example for order:
D =021,d1 =012 Art.-Nr. 325120C
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Puha tokmanypofa
Soft top jaws

Puha tokmanypofa - Kereszthornyos
Soft top jaws for tonqueand groove

Alapanyag 16 MnCr 5
Material 16 MnCr 5

Cikkszam Tipus B-1,0 H-1,0 L N S a kg
82050140 140 20 85 70 8 18 27 M8 0,9
82050160 160 20 35 85 8 18 42 M8 1,2
82050200 200 22 43 105 10 20 50 M8 2,0
82050250 250 30 50 125 12 20 70 M 12 3,6
82050315 315 85 54 145 12 26 74 M 12 5,8
82050400 400 45 73 180 18 30 100 M 16 13,7
82050500 500 60 82 220 18 40 122 M 16 22,5

Puha tokmanypofa 90° fogazat
Soft top jaws fine serrations 90°

Alapanyag 16 MnCr 5
Material 16 MnCr 5

Cikkszam Tipus B-1,0 H-1,0 L N Fogazat a b kg
82100160 160 40 60 70 17 1/16“x90° 33 22 M 12 3,1
82100200 200 40 60 90 17 1/16“x90° 43 22 M 12 4,2
82100250 250 50 80 120 21 1/16“x90° 62 28 M 16 9,3
82100400 400 60 90 140 25,5 3/32“x90° 75 35 M 20 16,3

Puha tokmanypofa 60° fogazat
Soft top jaws fine serrations 60°

Alapanyag 16 MnCr 5
Material 16 MnCr 5

Cikkszam Tipus B-1,0 H-1,0 L N Fogazat a b kg
82150165 165 35 50 72 12 1,5x60° 15 20 M10 2,3
82150210 210 40 60 90 14 1,5x60° 20 25 M12 4.1
82150254 254 40 60 110 16 1,5x60° 30 30 M12 4,9
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VDI egyedi gyartmanyok a vevé kivansaga alapjan
VDI special fabrications according to customers’ requirements

VDI szerszamtartok
VDI toolholders

VDI 30 kombinalt szerszamtart6 MORI-SEIKI-hez

VDI 40 dorzsarbefogé szimmetriatdl eltolt ER 25
VDI 30 Universal toolholder for MORI-SEIKI

VDI 30 szerszamtarté AWN 28 befogassal
VDI 40 Floating toolholder ER 25

VDI 30 Toolholder with AWN 28

VDI 30 kiegyenlit6 befogé Gildemeister MF-Sprint-hez Leszlro késtarté6 ARNO-rendszer

VDI 40 furatkéstarté HITACHI-SEIKI-hez
Infeed toolholder System ARNO

VDI 40 Boring bar holder for HITACHI-SEIKI VDI 30 Adapter for Gildemeister MF-Sprint

Szerszamtartok NAKAMURA - esztergakdzpontokhoz
Toolholders for NAKAMURA - turningcenters

L8y
T e
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Meredekkupos szerszamtartok
DIN 2080 - DIN 69871 - MAS BT

ISO Taper-Toolholders
DIN 2080 - DIN 69871 - MAS BT




Szerszamtartok kiegyensulyozasi kdvetelményei
nagysebességli megmunkalas esetén
Demand of balanced toolholders for high speed machining

Az Ujgeneracids szerszamgépek és vagoszerszamok garantaljak a legnagyobb mértékii pontossagot az egyre
névekvé vagoteljesitmény mellett (HSC-megmunkalas). Ezeknek a kdvetelményeknek eleget téve standard
szerszamtartdinkat el6-kiegyensulyozott minéségben gyatjuk, igy a felhasznalé a legtobb esetben a szerszam-
tartokat azonnal hasznalatba veheti. 10.000 fordulat/perc-t6l 25.000 fordulat/perc-ig sziikség lehet egy vagy

két szinten torténd kiegészit6 finom kiegyensulyozasra. Kiiléndsen fontos ez DIN 69871 és DIN 69893-A
szabvany szerinti vagohelyeken. Magasabb fordulatszam esetén a szerszambefogét a vagoszerszammal egyiitt
kell finom-kiegyensulyozni. Kiegyenstilyozé-szolgalatunk szivesen ad Onnek tanacsot annak érdekében, hogy
szerszamai a DIN ISO 1940 szabvany kdvetelményeinek megfeleléen statikusan vagy dinamikusan legyenek
kiegyensulyozva.

Ajanlatunk: G 6,3 kiegyenstilyozasi minéség.

Varjuk kérdéseit.

Telefon-Hotline: 00 36 66 326-411

The new generation of machine tools and cutting tools guarantee the highest precision for continuous increasing cutting
values (HSC). In order to be in pace with this development we produce our standard toolholders in pre-balanced con-
dition, as such they could be adapted in most cases for immediate use. For rotations from 10.000 to 25.000 rpm an
additional precise balancing on one or two planes can be necessary. This is particularly for tools with shank according to
DIN 69871 and DIN 69893-A. In case of even higher speed, precise balancing has to be done on the toolholder with the
tools clamped on. Our balancing-service would be delighted to advise you, so that your tools correspond to the demand
of DIN 1940 in statically or dynamically balanced condition.

We recommend a balanced quality G 6,3.

Call our Hotline: 00 36 66 326-411

A kiegyensulyozott szerszamtartok ... 109'000 = TTHIE
Balanced toolholders . . . 50 000 S 1 i
o = No -
& 20 000 PR -
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- - .
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' . . . .'E g ‘ \\ \\ i\
...increase life span of spindel-bearing, gua- @ > 0 Gr=n s
ranteed superb surface finishing and opti- ; 5 . . —
mum toollife for your cutting tools! § ; \% RIS
£ € ™~ N
£ NEHURY K
g % 1 NETh, N
P . . g = ;
Cikkszam Kiegyensulyozasi minéség : § 05 o
2520 G 2,5 - 20.000 fordulat/perc ;E A Nt
Rz ANEAM
2525 G 2,5 - 25.000 fordulat/perc 02
2530 G 2,5 - 30.000 fordulat/perc % g \\ |
2540 G 2,5 -40.000 fordulat/perc 5 ‘%’» M3 % 0 20 50 1002000 500010000 50000100 000
1/min
6320 G 6,3 - 20.000 fordulat/perc S BN R TR A NN W
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Meredekkupos szerszamtarték
ISO Taper-Toolholders

DIN 2080 40.00. ...

Kupszog < AT 3, kérfutaspontossag meredekkup a szerszambefogohoz < 0,005
Taper angle AT3, Concentricity from the taper to the holding part < 0,005

dz

SK di d2 d3 d4 d5 G a b [} 12 I3 14 15 16 k

30 31,75 50,0 16,5 13 17,10 M12 16 16,1 684 514 162 3 55 24 8
40 44,45 63,0 21,1 17 2500 M16 16 16,1 934 820 225 7 82 32 10
50 69,85 97,5 32,0 26 39,29 M24 32 257 126,8 1150 353 13 11,0 47 12

DIN 69871 40.01. ...

- ~
LN @
! AD alak
— % 1 -—
—
o™ 1& }
Iy
%,
Iz 13 ) * A furat zardséval az AD
kivitelhez is alkalmazhato
SK di d2 d3 d4 G b 1 12 13 14 15 16

30 31,75 50,00 45 13
40 4445 6355 50 17
45 57,15 8255 63 21
50 6985 9750 80 25

Mi12 16,1 67,80 16,4 19,0 15,0 55 24
M16 16,1 6840 22,8 250 185 82 32
M20 193 8270 29,1 313 240 10,0 40
M24 257 101,75 355 37,7 30,0 115 47

JIS B 6339 BT 40.05. ...

— .
/ N v
- AD alak
o 5 3
N/
-
la e’ N o
A furat zarasaval az AD
kivitelhez is alkalmazhato
SK d1 d2 d4 G a b )] 12 13 15 16
30 31,75 46 125 M12 2 16,1 48,4 22 16,3 70 24
35 38,10 53 130 M12 2 14,0 56,5 22 19,3 70 27
40 44,45 63 170 M16 2 16,1 65,4 27 22,6 82 30
45 57,15 85 21,0 M20 3 19,3 82,8 33 29,0 9,0 40
50 69,85 100 250 M24 3 25,7 101,8 38 353 11,0 45

37

MNC Szerszam-és Szerszamtart6é Gyarto Kit. -

H-5600 Békéscsaba - Ipari Ut 14. - Tel.: 66 / 326-411 - Fax: 66 / 326-649 - www.mnc-tools.hu



Meredekkupos szerszamtarték
ISO Taper-Toolholders

Patronos befogok DIN6499 szerinti szoritohiivelyekhez (ER/ESX) -
Collet chuck for collets DIN 6499 (ER/ESX) ;

Kupszog < AT 3, kérfutaspontossag meredekkup a szerszambefogéhoz < 0,005
Taper angle AT3, concentricity from the taper to the holding part < 0,005

Standard G 6,3 - 20.000 fordulat/perc DIN 69871 SK 30 + 40, MAS BT 30 + 40
Balanced G 6,3 - 20.000 r.p.m. DIN 69871 SK 30 + 40, MAS BT 30 + 40 'y

DIN 2080 DIN 69871
A

Cikkszam SK A d D Cikkszam SK d D Cikkszam SK A d D
15.05.07.2 15 50 1-7 19

15.05.10.2 15 40 1-10 28

30.01.07.2  30-AD 70 17 19 30.05.07.2  30-AD 70 1-7 19

30.01.10.2  30-AD 70 1-10 28 30.05.10.2  30-AD 70 1-10 28

30.00.16.2 30 50 1-16 42 30.01.16.2  30-AD 70 1-16 42 30.05.16.2  30-AD 70 1-16 42
30.00.20.2 30 50 2-20 50 30.01.20.2  30-AD 70 2-20 50 30.05.20.2  30-AD 70 2-20 50
30.01.26.2 30-AD 70 3-30 63 30.05.26.2  30-AD 70 3-30 63

30.05.07.22 30-AD 100 1-7 19

30.01.10.22 30-AD 100 1-10 28 30.05.10.22 30-AD 100 1-10 28

30.01.16.22 30-AD 100 1-16 42 30.05.16.22 30-AD 100 1-16 42

30.01.20.22 30-AD 100 2-20 63 30.05.20.22 30-AD 100 2-20 50

40.05.10.2  40-AD 70 1-10 28

40.01.07.2 40-AD+B 70 1-7 19 40.05.13.21 40-AD+B 70 1-13 35
40.01.10.2 40-AD+B 70 1-10 28 40.05.16.2  40-AD 70 1-16 42
40.01.13.2 40-AD+B 70 1-13 35 40.05.20.2  40-AD 70 2-20 50
40.00.16.2 40 50 1-16 42 40.01.16.2 40-AD+B 70 1-16 42 40.05.20.21 40-AD+B 70 2-20 50
40.00.20.2 40 50 2-20 50 40.01.20.2 40-AD+B 70 2-20 50 40.05.26.2  40-AD 70 3-30 50
40.00.26.2 40 50 3-30 63 40.01.26.2 40-AD+B 70 3-30 63 40.05.26.21 40-AD+B 70 3-30 63
40.01.34.2 40-AD+B 85 6-34 78 40.05.34.21 40-AD+B 85 6-34 78
40.01.07.22 40-AD+B 100 1-7 19 40.05.07.22 40-AD+B 100 1-7 19
40.01.10.22 40-AD+B 100 1-10 28 40.05.10.22 40-AD+B 100 1-10 28
40.01.13.22 40-AD+B 100 1-13 35 40.05.13.22 40-AD+B 100 1-13 35
40.01.16.22 40-AD+B 100 1-16 42 40.05.16.22 40-AD+B 100 1-16 42
40.01.20.22 40-AD+B 100 2-20 50 40.05.20.22 40-AD+B 100 2-20 50
40.01.26.22 40-AD+B 100 3-30 63 40.05.26.22 40-AD+B 100 3-30 63
40.01.10.23 40-AD+B 160 1-10 28 40.05.10.23 40-AD+B 160 1-10 28
40.01.16.23 40-AD+B 160 1-16 42 40.05.16.23 40-AD+B 160 1-16 42
40.01.20.23 40-AD+B 160 2-20 50 40.05.20.23 40-AD+B 160 2-20 50
40.01.26.23 40-AD+B 160 3-30 63 40.05.26.23 40-AD+B 160 3-30 63
50.01.10.2 50-AD+B 100 1-10 28 50.05.10.2  50-AD+B 100 1-10 28
50.01.16.2 50-AD+B 100 1-16 42 50.05.16.2 50-AD+B 100 1-16 42
50.00.20.2 50 50 2-20 50 50.01.20.2 50-AD+B 100 2-20 50 50.05.20.2 50-AD+B 100 2-20 50
50.00.26.2 50 50 3-30 63 50.01.26.2 50-AD+B 100 3-30 63 50.05.26.2 50-AD+B 100 3-30 63
50.00.34.2 50 60 6-34 78 50.01.34.2 50-AD+B 100 6-34 78 50.05.34.2  50-AD+B 100 6-34 78
50.01.10.23 50-AD+B 160 1-10 28 50.05.10.23 50-AD+B 160 1-10 28
50.01.16.23 50-AD+B 160 1-16 42 50.05.16.23 50-AD+B 160 1-16 42
50.01.20.23 50-AD+B 160 2-20 50 50.05.20.23 50-AD+B 160 2-20 50
50.01.26.23 50-AD+B 160 3-30 63 50.05.26.23 50-AD+B 160 3-30 63
Szoritohlivelyek ER/ESX 11 Szoritasi tartomany o1- 7 Collet ER/ESX 11 Clamping range o1- 7

Szoritéhuvelyek ER/ESX 16 Szoritasi tartomany o1-10
Szoritéhivelyek ER/ESX 20 Szoritasi tartomany ¢1-13
Szoritéhiivelyek ER/ESX 25 Szoritasi tartomany ¢1-16 Collet ER/ESX 25 Clamping range ¢1-16
Szoritéhuvelyek ER/ESX 32 Szoritasi tartomany ©2-20 ‘ ; Collet ER/ESX 32 Clamping range ©2-20
Szoritéhivelyek ER/ESX 40 Szoritasi tartomany 3-30 DIN 6499 Collet ER/ESX 40 Clamping range ¢3-30

Collet ER/ESX 16 Clamping range ©1-10
Collet ER/ESX 20 Clamping range ¢1-13

Szoritéhiivelyek ER/ESX 50 Szoritasi tartomany ©6-34 Collet ER/ESX 50 Clamping range ¢6-34
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Meredekkupos szerszamtarték
ISO Taper-Toolholders

Patronos befogék DIN 6388 szerinti szoritéhiivelyekhez
Collet chuck DIN 6391 for collets DIN 6388

Kupszog < AT 3, kérfutaspontossag meredekkup a szerszambefogéhoz < 0,005
Taper angle AT3, concentricity from the taper to the holding part < 0,005

Balanced G 6,3 - 20.000 r.p.m.

Standard G 6,3 - 20.000 fordulat/perc =1

DIN 2080 DIN 69871

Cikkszam  SK A d D Cikkszam SK A d D Cikkszam SK A d D
30.05.16.1 30-AD 70 1-16 43
40.01.16.10 40-AD+B 70 1-16 43 40.05.16.1 40-AD+B 70 1-16 43
40.01.16.12 40-AD+B 100 1-16 43
40.00.25.1 40 63 2-25 60 40.01.25.10 40-AD+B 70 2-25 60 40.05.25.1 40-AD+B 70 2-25 60
40.01.25.12 40-AD+B 100 2-25 60
40.01.32.10 40-AD+B 90 4-32 72 40.05.32.1 40-AD+B 80 4-32 72
50.00.25.1 50 63 2-25 60 50.01.25.10 50-AD+B 100 2-25 60 50.05.25.1 50-AD+B 100 2-25 60
50.00.32.1 50 70 4-32 72 50.01.32.10 50-AD+B 100 4-32 72 50.05.32.1 50-AD+B 100 4-32 72
Szoritohiivelyek DIN 6388 lasd 76. oldal / Collets DIN 6388 see page 76

Kupszdg < AT 3, kérfutaspontossag meredekkup a szerszambefogéhoz
Taper angle AT3, concentricity from the taper to the holding part

Morsekupos befogoéhiively DIN 6383 / DIN 6384 .55-6s behuizémenettel
Reducing adapter MT DIN 6383 /DIN 6384 with retention thread .55

< 0,005
< 0,005

DIN 2080

DIN 69871

Cikkszam SK A MK D Cikkszam. SK A MK D Cikkszam

30.01.01.5 30 50 1 28 30.05.01.5 30 50 1 25

30.01.02.5 30 60 2 42 30.05.02.5 30 60 2 32

30.01.038.5 30 80 3 50 30.05.03.5 30 80 3 40
40.00.01.5 40 50 1 25 40.01.01.5 40 50 1 25 40.05.01.5 40 50 1 25
40.00.02.5 40 50 2 32 40.01.02.5 40 50 2 32 40.05.02.5 40 50 2 32
40.00.03.5 40 65 3 40 40.01.038.5 40 70 3 40 40.05.03.5 40 70 3 40
40.00.04.5 40 95 4 48 40.01.04.5 40 95 4 48 40.05.04.5 40 95 4 48
50.00.01.5 50 45 1 25 50.01.01.5 50 45 1 25 50.05.01.5 50 45 1 25
50.00.02.5 50 60 2 32 50.01.02.5 50 60 2 32 50.05.02.5 50 60 2 32
50.00.03.5 50 65 3 40 50.01.03.5 50 65 3 40 50.05.03.5 50 65 3 40
50.00.04.5 50 70 4 48 50.01.04.5 50 95 4 48 50.05.04.5 50 95 4 48
50.00.05.5 50 105 5 63 50.01.05.5 50 105 5 63 50.05.05.5 50 105 5 63
40.00.01.55 40 50 1 25 40.01.01.55 40 50 1 25 40.05.01.55 40 50 1 25
40.00.02.55 40 50 2 32 40.01.02.55 40 50 2 32 40.05.02.55 40 50 2 32
40.00.03.55 40 65 3 40 40.01.03.55 40 70 3 40 40.05.03.55 40 70 3 40
40.00.04.55 40 95 4 48 40.01.04.55 40 95 4 48 40.05.04.55 40 95 4 48
50.00.02.55 50 60 2 32 50.01.02.55 50 60 2 32 50.05.02.55 50 60 2 32
50.00.03.55 50 65 3 40 50.01.08.55 50 65 3 40 50.05.03.55 50 65 3 40
50.00.04.55 50 65 4 48 50.01.04.55 50 70 4 48 50.05.04.55 50 70 4 48
50.00.05.55 50 120 5 63 50.01.05.55 50 100 5 63 50.05.05.55 50 100 5 63
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Meredekkupos szerszamtarték
ISO Taper-Toolholders

Kombinalt maroétiiske DIN 6358 hosszanti vagy kereszthoronnyal ellatott marékhoz .4 tipus
Universal arbor DIN 6358 Typ .4 - sK

Mardéfej felfogd DIN 6357 .9 tipus
Shell mill adapter for facing cutters DIN 6357 Typ .9

Klpszog < AT 3, kérfutaspontossag meredekkip
a szerszambefogohoz < 0,005

Taper angle AT3, Concentricity from the taper

to the holding part < 0,005

DIN 2080 DIN 69871

Cikkszam SK A D D1 Cikkszam SK A D D1 Cikkszam SK A D D1
30.00.16.4 30 40 16 32 30.01.16.4 30 50 16 32 30.05.16.4 30 50 16 32
30.00.22.4 30 40 22 40 30.01.22.4 30 50 22 40 30.05.22.4 30 50 22 40
30.00.27.4 30 40 27 48 30.01.27.4 30 52 27 48 30.05.27.4 30 50 27 48
40.00.16.4 40 52 16 32 40.01.16.4 40 55 16 32 40.05.16.4 40 55 16 32
40.00.22.4 40 52 22 40 40.01.22.4 40 55 22 40 40.05.22.4 40 55 22 40
40.00.27.4 40 52 27 48 40.01.27.4 40 55 27 48 40.05.27.4 40 55 27 48
40.00.32.4 40 52 32 58 40.01.32.4 40 60 32 58 40.05.32.4 40 60 32 58
40.00.40.4 40 52 40 70 40.01.40.4 40 60 40 70 40.05.40.4 40 60 40 70
40.01.16.42 40 100 16 32 40.05.16.42 40 100 16 32
40.01.2242 40 100 22 40 40.05.22.42 40 100 22 40
40.01.27.42 40 100 27 48 40.05.27.42 40 100 27 48
40.01.32.42 40 100 32 58 40.05.32.42 40 100 32 58
50.00.16.4 50 52 16 32 50.01.16.4 50 55 16 32 50.05.16.4 50 70 16 32
50.00.22.4 50 52 22 40 50.01.22.4 50 55 22 40 50.05.22.4 50 70 22 40
50.00.27.4 50 52 27 48 50.01.27.4 50 55 27 48 50.05.27.4 50 70 27 48
50.00.32.4 50 52 32 58 50.01.32.4 50 55 32 58 50.05.32.4 50 70 32 58
50.00.40.4 50 52 40 70 50.01.40.4 50 55 40 70 50.05.40.4 50 70 40 70
50.00.50.4 50 52 50 90 50.01.50.4 50 70 50 90 50.05.50.4 50 90 50 90
50.01.16.42 50 100 16 32 50.05.16.42 50 100 16 32
50.01.22.42 50 100 22 40 50.05.22.42 50 100 22 40
50.01.27.42 50 100 27 48 50.05.27.42 50 100 27 48
50.01.32.42 50 100 32 58 50.05.32.42 50 100 32 58
50.01.40.42 50 100 40 70 50.05.40.42 50 100 40 70

L

Cikkszam SK A D D1 Cikkszam SK A D D1 Cikkszam SK A D Di
40.00.16.9 40 30 16 39 40.01.16.9 40-AD+B+C 50 16 39 40.05.16.9 40-AD+B+C 50 16 39
40.00.22.9 40 30 22 49 40.01.22.9 40-AD+B+C 50 22 49 40.05.22.9 40-AD+B+C 50 22 49
40.00.27.9 40 30 27 60 40.01.27.9 40-AD+B+C 50 27 60 40.05.27.9 40-AD+B+C 50 27 60
40.00.32.9 40 30 32 68 40.01.32.9 40-AD+B+C 60 32 68 40.05.32.9 40-AD+B+C 60 32 68
40.00.40.9 40 30 40 88 40.01.40.9 40-AD+B+C 60 40 88 40.05.40.9 40-AD+B+C 60 40 88
50.00.22.9 50 35 22 49 50.01.22.9 50-AD+B+C 60 22 49 50.05.22.9 50-AD+B+C 60 22 49
50.00.27.9 50 35 27 60 50.01.27.9 50-AD+B+C 60 27 60 50.05.27.9 50-AD+B+C 60 27 60
50.00.32.9 50 40 32 68 50.01.32.9 50-AD+B+C 60 32 68 50.05.32.9 50-AD+B+C 60 32 68
50.00.40.9 50 40 40 88 50.01.40.9 50-AD+B+C 70 40 88 50.05.40.9 50-AD+B+C 60 40 88
50.00.60.9 50 70 55 128 50.01.60.9 50-AD+B+C 70 60 128 50.05.60.9 50-AD+B+C 80 60 128
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Meredekkupos szerszamtarték
ISO Taper-Toolholders

Befogé hengeres szarhoz Weldon DIN 1835 B

Holder for straight shank tools Weldon DIN 1835 B

Kulpszdg < AT 3, kérfutaspontossag meredekkuip a szerszambefogéhoz

Taper angle AT3, concentricity from the taper to the holding part

Standard G 6,3 - 20.000 fordulat/perc DIN 69871 SK 30 + 40, MAS BT 30 + 40

Balanced G 6,3 - 20.000 r.p.m.

< 0,005
< 0,005

DIN 69871 SK 30 + 40, MAS BT 30 + 40

DIN 2080

DIN 69871

| _wmAsBT I

Cikkszam SK A d D Cikkszam SK A d D Cikkszam SK A d D
30.00.06.6 30 50 6 25 30.01.06.6 30-AD 60 6 25 30.05.06.60 30-AD 60 6 25
30.00.08.6 30 50 8 28 30.01.08.6 30-AD 60 8 28 30.05.08.60 30-AD 60 8 28
30.00.10.6 30 50 10 35 30.01.10.6 30-AD 60 10 35 30.05.10.60 30-AD 60 10 35
30.00.12.6 30 50 12 42 30.01.12.6 30-AD 60 12 42 30.05.12.60 30-AD 60 12 42
30.01.14.6 30-AD 60 14 44 30.05.14.60 30-AD 60 14 44
30.00.16.6 30 50 16 48 30.01.16.6 30-AD 60 16 48 30.05.16.60 30-AD 60 16 48
30.01.18.6 30-AD 60 18 50 30.05.18.60 30-AD 60 18 50
30.00.20.6 30 50 20 50 30.01.20.6 30-AD 60 20 50 30.05.20.60 30-AD 60 20 50
30.01.25.6 30-AD 75 25 50 30.05.25.60 30-AD 75 25 50
30.05.06.62 30-AD 100 6 25
40.01.06.06  40-AD 30 6 25 30.05.08.62 30-AD 100 8 28
40.01.08.06  40-AD 30 8 28 30.05.10.62 30-AD 100 10 35
40.01.10.06  40-AD 30 10 35 30.05.12.62 30-AD 100 12 42
40.01.12.06  40-AD 35 12 42 30.05.16.62 30-AD 100 16 48
40.01.14.06  40-AD 35 14 44 30.05.20.62 30-AD 100 20 52

40.01.16.06 40-AD 35 16 48
40.01.18.06  40-AD 35 18 50 40.05.16.06  40-AD 35 16 48
40.01.20.06  40-AD 35 20 50 40.05.20.06 40-AD 35 20 50
40.01.25.06  40-AD 35 25 50 40.05.25.06  40-AD 35 25 50

40.01.32.06  40-AD 35 32 50
40.00.06.6 40 50 6 25 40.01.06.6 40-AD+B 65 6 25 40.05.06.60 40-AD 65 6 25
40.00.08.6 40 50 8 28 40.01.08.6 40-AD+B 65 8 28 40.05.08.60 40-AD 65 8 28
40.00.10.6 40 50 10 35 40.01.10.6 40-AD+B 65 10 35 40.05.10.60 40-AD 65 10 35
40.00.12.6 40 50 12 42 40.01.12.6 40-AD+B 65 12 42 40.05.12.60 40-AD 65 12 42
40.00.14.6 40 50 14 44 40.01.14.6 40-AD+B 65 14 44 40.05.14.60 40-AD 65 14 44
40.00.16.6 40 63 16 48 40.01.16.6 40-AD+B 65 16 48 40.05.16.60 40-AD 65 16 48
40.00.18.6 40 63 18 50 40.01.18.6 40-AD+B 65 18 50 40.05.18.60 40-AD 65 18 50
40.00.20.6 40 63 20 50 40.01.20.6 40-AD+B 65 20 50 40.05.20.60 40-AD 65 20 50
40.00.25.6 40 80 25 64 40.01.25.6 40-AD+B 75 25 64 40.05.25.60 40-AD 65 25 64
40.00.32.6 40 80 32 72 40.01.32.6 40-AD+B 75 32 72 40.05.32.60 40-AD 75 32 72
40.01.40.6 40-AD+B 120 40 80 40.05.40.60 40-AD+B 120 40 80
40.01.06.620 40-AD+B 100 6 25 40.05.06.62 40-AD+B 100 6 25
40.01.08.620 40-AD+B 100 8 28 40.05.08.62 40-AD+B 100 8 28
40.01.10.620 40-AD+B 100 10 35 40.05.10.62 40-AD+B 100 10 35
40.01.12.620 40-AD+B 100 12 42 40.05.12.62 40-AD+B 100 12 42
40.01.14.620 40-AD+B 100 14 44 40.05.14.62 40-AD+B 100 14 44
40.01.16.620 40-AD+B 100 16 48 40.05.16.62 40-AD+B 100 16 48
40.01.18.620 40-AD+B 100 18 50 40.05.18.62 40-AD+B 100 18 50
40.01.20.620 40-AD+B 100 20 50 40.05.20.62 40-AD+B 100 20 50
40.01.25.620 40-AD+B 100 25 64 40.05.25.62 40-AD+B 100 25 64
40.01.32.620 40-AD+B 100 32 72 40.05.32.62 40-AD+B 100 32 72
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Meredekkupos szerszamtarték
ISO Taper-Toolholders

Befogé hengeres szarhoz Weldon DIN 1835 B
Holder for straight shank tools Weldon DIN 1835 B

Kupszdg < AT 3, kérfutaspontossag meredekkup a szerszambefogéhoz < 0,005
Taper angle AT3, concentricity from the taper to the holding part < 0,005

Standard G 6,3 - 20.000 fordulat/perc DIN 69871 SK 40, MAS BT 40
Balanced G 6,3 - 20.000 r.p.m. DIN 69871 SK 40, MAS BT 40 R

| MAsBT I
Cikkszam SK A d D Cikkszam SK A d D Cikkszam SK A d D
40.01.06.63 40-AD+B 160 6 25 40.05.06.63 40-AD+B 160 6 25
40.01.08.63 40-AD+B 160 8 28 40.05.08.63 40-AD+B 160 8 28
40.01.10.63 40-AD+B 160 10 35 40.05.10.63 40-AD+B 160 10 35
40.01.12.63 40-AD+B 160 12 42 40.05.12.63 40-AD+B 160 12 42
40.01.16.63 40-AD+B 160 16 44 40.05.16.63 40-AD+B 160 16 44
40.01.20.63 40-AD+B 160 20 48 40.05.20.63 40-AD+B 160 20 48
50.00.06.6 50 63 6 25 50.01.06.6 50-AD+B 63 6 25 50.05.06.60 50-AD+B 80 6 25
50.00.08.6 50 63 8 28 50.01.08.6 50-AD+B 63 8 28 50.05.08.60 50-AD+B 80 8 28
50.00.10.6 50 63 10 35 50.01.10.6 50-AD+B 63 10 35 50.05.10.60 50-AD+B 80 10 35
50.00.12.6 50 63 12 42 50.01.12.6 50-AD+B 63 12 42 50.05.12.60 50-AD+B 80 12 42
50.00.14.6 50 63 14 44 50.01.14.6 50-AD+B 63 14 44 50.05.14.60 50-AD+B 80 14 44
50.00.16.6 50 63 16 48 50.01.16.6 50-AD+B 63 16 48 50.05.16.60 50-AD+B 80 16 48
50.00.18.6 50 63 18 50 50.01.18.6 50-AD+B 63 18 50 50.05.18.60 50-AD+B 80 18 50
50.00.20.6 50 63 20 52 50.01.20.6 50-AD+B 63 20 52 50.05.20.60 50-AD+B 80 20 52
50.00.25.6 50 80 25 64 50.01.25.6 50-AD+B 80 25 64 50.05.25.60 50-AD+B 100 25 64
50.00.32.6 50 80 32 72 50.01.32.6 50-AD+B 100 32 72 50.05.32.60 50-AD+B 120 32 72
50.00.40.6 50 90 40 80 50.01.40.6 50-AD+B 100 40 80 50.05.40.60 50-AD+B 120 40 80

Furétokmany befogé DIN 238
Drill chuck arbor DIN 238

Furétokmany
Drill chuck

Klpszog < AT 3, kérfutaspontossag meredekkip

a szerszambefogohoz < 0,005 287100
Taper angle AT3, Concentricity from the taper 289100
to the holding part < 0,005

290100

DIN 2080 DIN 69871

Cikkszam SK A B D Cikkszam  SK A B D Cikkszam
30.00.12.8 30 15 12 43 30.01.12.8 30 23 12 43 30.05.12.8
30.00.16.8 30 17 16 50 30.01.16.8 30 24 16 50 30.05.16.8
40.00.12.8 40 15 12 43 40.01.12.8 40 35 12 43 40.05.12.8 40 43 12 43
40.00.16.8 40 17 16 50 40.01.16.8 40 36 16 50 40.05.16.8 40 44 16 50
50.00.16.8 50 20 16 50 50.01.16.8 50 25 16 50 50.05.16.8 50 43 16 50
50.00.18.8 50 20 18 56 50.01.18.8 50 25 18 56 50.05.18.8 50 43 18 56

Furétokmany / Drill chuck
287100  B12x0,5-10x80 289100  B16x1,0-13x90 290100  B16x2,5-16x95
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Meredekkupos szerszamtarték
ISO Taper-Toolholders

Befogé hengeres szarhoz Weldon DIN 1835 B hiit6folyadék-vezet6 csatornaval T
Holder for straight shank tools Weldon DIN 1835 B with through tool coolant channel ™
Kupszdg < AT 3, kérfutaspontossag meredekkup a szerszambefogéhoz < 0,005
Taper angle AT3, concentricity from the taper to the holding part < 0,005
Standard G 6,3 - 20.000 fordulat/perc DIN 69871 SK 40, MAS BT 40
Balanced G 6,3 -20.000 r.p.m. DIN 69871 SK 40, MAS BT 40 <
A
Cikkszam SK A d D Cikkszam SK A d D
40.01.06.66 40-AD+B+C 65 6 25 40.05.06.66 40-AD+B+C 65 6 25
40.01.08.66 40-AD+B+C 65 8 28 40.05.08.66 40-AD+B+C 65 8 28
40.01.10.66 40-AD+B+C 65 10 35 40.05.10.66 40-AD+B+C 65 10 35
40.01.12.66 40-AD+B+C 65 12 42 40.05.12.66 40-AD+B+C 65 12 42
40.01.14.66 40-AD+B+C 65 14 44 40.05.14.66 40-AD+B+C 65 14 44
40.01.16.66 40-AD+B+C 65 16 48 40.05.16.66 40-AD+B+C 65 16 48
40.01.18.66 40-AD+B+C 65 18 50 40.05.18.66 40-AD+B+C 65 18 50
40.01.20.66 40-AD+B+C 65 20 52 40.05.20.66 40-AD+B+C 65 20 52
40.01.25.66 40-AD+B+C 75 25 64 40.05.25.66 40-AD+B+C 75 25 64
40.01.32.66 40-AD+B+C 75 32 72 40.05.32.66 40-AD+B+C 75 32 72
40.01.06.662 40-AD+B+C 100 6 25 40.05.06.662 40-AD+B+C 100 6 25
40.01.08.662 40-AD+B+C 100 8 28 40.05.08.662 40-AD+B+C 100 8 28
40.01.10.662 40-AD+B+C 100 10 35 40.05.10.662 40-AD+B+C 100 10 35
40.01.12.662 40-AD+B+C 100 12 42 40.05.12.662 40-AD+B+C 100 12 42
40.01.16.662 40-AD+B+C 100 16 48 40.05.16.662 40-AD+B+C 100 16 48
40.01.20.662 40-AD+B+C 100 20 52 40.05.20.662 40-AD+B+C 100 20 52
40.01.25.662 40-AD+B+C 100 25 64 40.05.25.662 40-AD+B+C 100 25 64
40.01.32.662 40-AD+B+C 100 32 72 40.05.32.662 40-AD+B+C 100 32 72
50.01.06.66 50-AD+B+C 100 6 25 50.05.06.66 50-AD+B+C 100 6 25
50.01.08.66 50-AD+B+C 100 8 28 50.05.08.66 50-AD+B+C 100 8 28
g 50.01.10.66 50-AD+B+C 100 10 35 50.05.10.66 50-AD+B+C 100 10 35
“_ | 50.01.12.66 50-AD+B+C 100 12 42 50.05.12.66 50-AD+B+C 100 12 42
\ 50.01.14.66 50-AD+B+C 100 14 44 50.05.14.66 50-AD+B+C 100 14 44
il A 50.01.16.66 50-AD+B+C 100 16 48 50.05.16.66 50-AD+B+C 100 16 48
# A 50.01.18.66 50-AD+B+C 100 18 50 50.05.18.66 50-AD+B+C 100 18 50
/ 1 50.01.20.66 50-AD+B+C 100 20 52 50.05.20.66 50-AD+B+C 100 20 52
¥ [ 50.01.25.66 50-AD+B+C 100 25 64 50.05.25.66 50-AD+B+C 100 25 64
_: a 50.01.32.66 50-AD+B+C 100 32 72 50.05.32.66 50-AD+B+C 120 32 72
' 'i \ 50.01.40.66 50-AD+B+C 100 40 80 50.05.40.66 50-AD+B+C 120 40 80
v % 50.01.10.663 50-AD+B+C 160 10 35 50.05.10.663 50-AD+B+C 160 10 35
L | 50.01.12.663 50-AD+B+C 160 12 42 50.05.12.663 50-AD+B+C 160 12 42
50.01.16.663 50-AD+B+C 160 16 48 50.05.16.663 50-AD+B+C 160 16 48
L - 50.01.20.663 50-AD+B+C 160 20 52 50.05.20.663 50-AD+B+C 160 20 52
50.01.25.663 50-AD+B+C 160 25 64 50.05.25.663 50-AD+B+C 160 25 64
A t5mitd gyiirit kalon kell megrendelni Cikkszdm __ Tipus Cikkszam __ Tipus
Sealing ring on sparate order 270100 6,0x1,5 276100 18,0x2,5
271100 8,0x1,5 277100 20,0x2,5
272100 10,0x2,0 278100 25,0x3,0
273100 12,0x2,0 279100 32,0x3,0
274100 14,0x2,0 299100 40,0x3,5
275100 16,0x2,5
Bels6 hiitésli szerszamokhoz témit6 gy(irtit kell hasznalni
For tools with through coolant a sealing ring must be used
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Meredekkupos szerszamtarték
ISO Taper-Toolholders

Befogé hengeres szarhoz Whistle Notch DIN 1835 E
Holder for straight shank tools Whistle-Notch DIN 1835 E

Kupszdg < AT 3, kérfutaspontossag meredekkup a szerszambefogéhoz < 0,005
Taper angle AT3, concentricity from the taper to the holding part < 0,005

Standard G 6,3 - 20.000 fordulat/perc DIN 69871 SK 40, MAS BT 40
Balanced G 6,3 - 20.000 r.p.m. DIN 69871 SK 40, MAS BT 40 A

Cikkszam SK A d D Cikkszam SK A d D
40.01.06.65 40-AD+B 65 6 25 40.05.06.65 40-AD+B 65 6 25
40.01.08.65 40-AD+B 65 8 28 40.05.08.65 40-AD+B 65 8 28
40.01.10.65 40-AD+B 65 10 35 40.05.10.65 40-AD+B 65 10 35
40.01.12.65 40-AD+B 65 12 42 40.05.12.65 40-AD+B 65 12 42
40.01.14.65 40-AD+B 65 14 44 40.05.14.65 40-AD+B 65 14 44
40.01.16.65 40-AD+B 65 16 48 40.05.16.65 40-AD+B 65 16 48
40.01.18.65 40-AD+B 65 18 50 40.05.18.65 40-AD+B 65 18 50
40.01.20.65 40-AD+B 65 20 52 40.05.20.65 40-AD+B 65 20 52
40.01.25.65 40-AD+B 75 25 63 40.05.25.65 40-AD+B 75 25 63
40.01.32.65 40-AD+B 75 32 63 40.05.32.65 40-AD+B 75 32 63
40.01.06.652 40-AD+B 100 6 25 40.05.06.652 40-AD+B 100 6 25
40.01.08.652 40-AD+B 100 8 28 40.05.08.652 40-AD+B 100 8 28
40.01.10.652 40-AD+B 100 10 35 40.05.10.652 40-AD+B 100 10 35
40.01.12.652 40-AD+B 100 12 42 40.05.12.652 40-AD+B 100 12 42
40.01.14.652 40-AD+B 100 14 44 40.05.14.652 40-AD+B 100 14 44
40.01.16.652 40-AD+B 100 16 48 40.05.16.652 40-AD+B 100 16 48
40.01.20.652 40-AD+B 100 20 52 40.05.20.652 40-AD+B 100 20 52
50.01.06.65 50-AD+B 63 6 25 50.05.06.65 50-AD+B 63 6 25
50.01.08.65 50-AD+B 63 8 28 50.05.08.65 50-AD+B 63 8 28
50.01.10.65 50-AD+B 63 10 35 50.05.10.65 50-AD+B 63 10 35
50.01.12.65 50-AD+B 63 12 42 50.05.12.65 50-AD+B 80 12 42
50.01.14.65 50-AD+B 63 14 44 50.05.14.65 50-AD+B 80 14 44
50.01.16.65 50-AD+B 63 16 48 50.05.16.65 50-AD+B 80 16 48
50.01.18.65 50-AD+B 63 18 50 50.05.18.65 50-AD+B 80 18 50
50.01.20.65 50-AD+B 63 20 52 50.05.20.65 50-AD+B 80 20 52
50.01.25.65 50-AD+B 80 25 63 50.05.25.65 50-AD+B 100 25 63
50.01.32.65 50-AD+B 100 32 63 50.05.32.65 50-AD+B 105 32 63

Allitéhiively befogé DIN 6327
Adapter for setting sleeves to DIN 6327

Kupszog < AT 3, kérfutaspontossag meredekkup a szerszambefogéhoz < 0,005
Taper angle AT3, Concentricity from the taper to the holding part < 0,005

¥

Cikkszam SK A d D Cikkszam
40.01.28.7  40-AD 70 28 41 40.05.28.7 40-AD 70 28 41
3 : 40.01.36.7 40-AD 120 36 50 40.05.36.7 40-AD 120 36 50
| - 50.01.28.7 50-AD 100 28 50 50.05.28.7 50-AD 100 28 50
- 50.01.36.7 50-AD 100 36 60 50.05.36.7 50-AD 100 36 60
50.01.48.7 50-AD 100 48 80 50.05.48.7 50-AD 100 48 80
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Meredekkupos szerszamtarték
ISO Taper-Toolholders

CNC-furétokmany jobbos és balos forgasirannyal
CNC-Drill chucks for clockwise and anti-clockwise rotation

Kupszdg < AT 3, kérfutaspontossag meredekkup a szerszambefogéhoz < 0,005
Taper angle AT3, concentricity from the taper to the holding part < 0,005

Standard G 6,3 - 8.000 fordulat/perc
Balanced G 6,3 - 8.000 r.p.m.

DIN 2080 DIN 69871

Cikkszam SK A d D Cikkszam SK A d D Cikkszam
30.01.08 30 70 1-8 36 30.05.08

40.00.13 40 84 1-13 50 40.01.13 40 90 1-13 50 40.05.13

40.00.16 40 84  3-16 57 40.01.16 40 90 3-16 57 40.05.16 40 98 3-16 57
40.01.13k  40-AD+B 90 1-13 50 40.05.13k 40-AD+B 98 1-13 50
40.01.16k 40-AD+B 90 3-16 57 40.05.16k 40-AD+B 98 3-16 57

50.00.13 50 94 1-13 50 50.01.13 50 90 1-13 50 50.05.13 50 108 1-13 50

50.00.16 50 97  3-16 57 50.01.16 50 90 3-16 57 50.05.16 50 108 3-16 57
50.01.13k 50-AD+B 90 1-13 50 50.05.13k 50-AD+B 108 1-13 50
50.01.16k 50-AD+B 90 3-16 57 50.05.16k 50-AD+B 108 3-16 57

Olajnyomasra tagulé befogo
Expansion chuck

Kupszdg < AT 3, kérfutaspontossag meredekkup a szerszambefogéhoz < 0,005
Taper angle AT3, concentricity from the taper to the holding part < 0,005

Standard G 6,3 - 20.000 fordulat/perc
Balanced G 6,3 - 20.000 r.p.m. -

Hasitott hiively ~
Sleeves / ~ ’
-/ ‘ & %
N
____uvasBT
Cikkszam Typ Cikkszam SK A d D Cikkszam SK A d D
203197 GZB-S 20/03 40.01.06.70 40-AD+B 80,5 6 26 40.05.06.70 40-AD+B 90 6 26
203198 GZB-S 20/04 40.01.08.70 40-AD+B 80,5 8 28 40.05.08.70 40-AD+B 90 8 28
203199 GZB-S 20/05 40.01.10.70 40-AD+B 80,5 10 30 40.05.10.70 40-AD+B 90 10 30
203200 GZB-S 20/06 40.01.12.70 40-AD+B 80,5 12 32 40.05.12.70 40-AD+B 90 12 32
203201 GZB-S 20/08 40.01.16.70 40-AD+B 80,5 16 38 40.05.16.70 40-AD+B 90 16 38
203202 GZB-S 20/10 40.01.20.70 40-AD+B 80,5 20 42 40.05.20.70 40-AD+B 90 20 42
203203 GZB-S 20/12 40.01.20.71 40-AD+B 64,5 20 49 40.05.20.71 40-AD+B 72,5 20 49
203204 GZB-S 20/14 40.01.25.70 40-AD+B 80,5 25 55
203205 GZB-S 20/16 40.01.32.70 40-AD+B 80,5 32 63 40.05.32.70 40-AD+B 83 32 63
204320 GZB-S 32/06
204321 GZB-S 32/08 50.01.20.70 50-AD+B 80,5 20 42 50.05.20.70 50-AD+B 90 20 42
204322 GZB-S 32/10 50.01.32.71 50-AD+B 81,0 32 72 50.05.32.70 50-AD+B 90 32 72
204323 GZB-S 32/12
204324 GZB-S 32/14
204325 GZB-S 32/16
204326 GZB-S 32/18 Cikkszam Tipus Cikkszam Tipus
204327 GZB-S 32/20 204370 GZB-S 12/03 204373 GZB-S 12/06
204328 GZB-S 32/25 204371 GZB-S 12/04 204374 GZB-S 12/08
204372 GZB-S 12/05 204375 GZB-S 12/10

45

MNC Szerszam-és Szerszamtarté Gyarto Kft. - H-5600 Békéscsaba - Ipari Gt 14. - Tel.: 66 / 326-411 - Fax: 66 / 326-649 - www.mnc-tools.hu



Meredekkupos szerszamtarték
ISO Taper-Toolholders

Zsugorbefogo htiféfolyadék-vezetd csatornaval POWER-FLASH .36 tipus
Shrinking chuck POWER-FLASH Typ .36

Klpszog < AT 3, kérfutdspontossag meredekkup a szerszambefogéhoz < 0,005
Taper angle AT3, concentricity from the taper to the holding part < 0,005

Standard G 6,3 - 20.000 fordulat/perc
Balanced G 6,3 - 20.000 r.p.m.

A hiitévezet6 zarasa belsd
hitésl szerszamok esetén

Seal of the coolant supply
for tools with internal cooling

Becsavarozott fuvokak garantaljak
az optimalis hiitéfolyadék adagolast

Screwed in coolant nozzles guarantee
the best possible coolant flow
- no watering-can effect like in the case before

DIN 69871 MAS BT
A d D

Cikkszam SK L Cikkszam SK A d D L
40.01.08.36 40-AD+B 80 8 24 40 40.05.08.36 40-AD+B 80 8 24 40
40.01.10.36 40-AD+B 80 10 26 42 40.05.10.36 40-AD+B 80 10 26 42
40.01.12.36 40-AD+B 80 12 28 47 40.05.12.36 40-AD+B 80 12 28 47
40.01.14.36 40-AD+B 80 14 30 47 40.05.14.36 40-AD+B 80 14 30 47
40.01.16.36 40-AD+B 80 16 32 50 40.05.16.36 40-AD+B 80 16 32 50
40.01.18.36 40-AD+B 80 18 34 50 40.05.18.36 40-AD+B 80 18 34 50
40.01.20.36 40-AD+B 80 20 36 52 40.05.20.36 40-AD+B 80 20 36 52
40.01.25.36 40-AD+B 90 25 42 58 40.05.25.36 40-AD+B 90 25 42 58
50.01.08.36 50-AD+B 100 8 24 40 50.05.08.36 50-AD+B 100 8 24 40
50.01.10.36 50-AD+B 100 10 26 42 50.05.10.36 50-AD+B 100 10 26 42
50.01.12.36 50-AD+B 100 12 28 47 50.05.12.36 50-AD+B 100 12 28 47
50.01.14.36 50-AD+B 100 14 30 47 50.05.14.36 50-AD+B 100 14 30 47
50.01.16.36 50-AD+B 100 16 32 50 50.05.16.36 50-AD+B 100 16 32 50
50.01.20.36 50-AD+B 100 20 36 52 50.05.20.36 50-AD+B 100 20 36 52
50.01.25.36 50-AD+B 100 25 42 58 50.05.25.36 50-AD+B 100 25 42 58
50.01.32.36 50-AD+B 100 32 49 58 50.05.32.36 50-AD+B 100 32 49 58
Egyedi kivitelek ajanlatra / Special executions on inquiry Egyedi kivitelek ajanlatra / Special executions on inquiry
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Meredekkupos szerszamtarték
ISO Taper-Toolholders

POWER-FLASH high-speed zsugorbefogok
Shrinking chuck POWER-FLASH high-speed

Ht6folyadék-vezetés a furatban |évd hiitécsatornakon keresztiil
Koncentralt hiitéfolyadék-vezetés 20.000 fordulat/percig

a szerszamélhez

Coolant supply through coolant channels in the boring
Concentrated coolant supply up to 20.000 r.p.m.

to the cutting edge

Standard G 6,3 - 20.000 fordulat/perc
Balanced G 6,3 -20.000 r.p.m.
Szallitas

03-32 M

Valaszthato
Art-Nr. 368100 - 373100

26 - 20 i -
o ——
Stop screw MAS BT 30 + 40

Cikkszam d 03 - 632

368100 06

369100 08

370100 10

371100 12 AD poe
372100 016 ?{ - -~
373100 20

DIN 69871

Cikkszam Tipus A d D ik Cikkszam d ik
30.05.03.37  TC30x03SCx 70-AD+B 70 3 10 2
30.05.04.37  TC30x04SCx 70-AD+B 70 4 11 2
30.05.05.37  TC30x05SCx 70-AD+B 70 5 14 2
30.05.06.37  TC30x06SCx 70-AD+B 70 6 21 3
30.05.08.37 TC30x08SCx 70-AD+B 70 8 21 3
30.05.10.37  TC30x10SCx 70-AD+B 70 10 24 3
30.05.12.37  TC30x12SCx 70-AD+B 70 12 24 3
30.05.16.37  TC30x16SCx 70-AD+B 70 16 26 3
30.05.20.37 TC30x20SCx 70-AD+B 70 20 33 3
40.01.03.37  TC40x03SCx 80-AD+B 80 3 10 2 40.05.03.37  BT40x03SCx 80-AD+B 80 3 10 2
40.01.04.37  TC40x04SCx 80-AD+B 80 4 1 2 40.05.04.37  BT40x04SCx 80-AD+B 80 4 11 2
40.01.05.37  TC40x05SCx 80-AD+B 80 5 14 2 40.05.05.37  BT40x05SCx 80-AD+B 80 5 14 2
40.01.06.37 TC40x06SCx 80-AD+B 80 6 21 3 40.05.06.37  BT40x06SCx 80-AD+B 80 6 21 3
40.01.08.37 TC40x08SCx 80-AD+B 80 8 21 3 40.05.08.37  BT40x08SCx 80-AD+B 80 8 21 3
40.01.10.37  TC40x10SCx 80-AD+B 80 10 24 3 40.05.10.37  BT40x10SCx 80-AD+B 80 10 24 3
40.01.12.37  TC40x12SCx 80-AD+B 80 12 24 3 40.05.12.37  BT40x12SCx 80-AD+B 80 12 24 3
40.01.16.37 TC40x16SCx 80-AD+B 80 16 26 3 40.05.16.37  BT40x16SCx 80-AD+B 80 16 26 3
40.01.20.37  TC40x20SCx 80-AD+B 80 20 33 3 40.05.20.37  BT40x20SCx 80-AD+B 80 20 33 3
40.01.25.37  TC40x25SCx100-AD+B 100 25 44 3 40.05.25.37  BT40x25SCx100-AD+B 100 25 44 3
40.01.32.37  TC40x32SCx100-AD+B 100 32 44 3 40.05.32.37  BT40x32SCx100-AD+B 100 32 44 3
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Meredekkupos szerszamtarték
ISO Taper-Toolholders

Zsugorbefogo htiféfolyadék-vezetd csatorna nélkiil .31+.32+.33 tipus
Shrinking chuck without coolant channel type .32+.32+.33

Kuipszdg < AT 3, kérfutaspontossag meredekkup a szerszambefogéhoz < 0,005
Taper angle AT3, concentricity from the taper to the holding part < 0,005

Standard G 6,3 - 20.000 fordulat/perc
balanced G 6,3 -20.000 r.p.m.

DIN 69871 DIN 69871

Cikkszam SK A d D Cikkszam SK A d D Cikkszam SK A d D
40.01.03.31 40-AD+B 80 3 10 30.01.03.31 30 70 3 10 30.05.03.31 30 70 3 10
40.01.04.31 40-AD+B 80 4 13 30.01.04.31 30 70 4 13 30.05.04.31 30 70 4 13
40.01.05.31 40-AD+B 80 5 13 30.01.05.31 30 70 5 13 30.05.05.31 30 70 5 13
40.01.06.31 40-AD+B 80 6 21 30.01.06.31 30 70 6 21 30.05.06.31 30 70 6 21
40.01.08.31 40-AD+B 80 8 21 30.01.08.31 30 70 8 21 30.05.08.31 30 70 8 21
40.01.10.31 40-AD+B 80 10 24 30.01.10.31 30 70 10 24 30.05.10.31 30 70 10 24
40.01.12.31 40-AD+B 80 12 24 30.01.12.31 30 70 12 24 30.05.12.31 30 70 12 24
40.01.14.31 40-AD+B 80 14 27 30.01.14.31 30 70 14 27 30.05.14.31 30 70 14 27
40.01.16.31 40-AD+B 80 16 27 30.01.16.31 30 70 16 27 30.05.16.31 30 70 16 27
40.01.18.31 40-AD+B 80 18 33
40.01.20.31 40-AD+B 80 20 383 50.01.06.31 50 80 6 21 40.05.03.31 40-AD+B 80 3 10
40.01.25.31 40-AD+B 100 25 44 50.01.08.31 50 80 8 21 40.05.04.31 40-AD+B 80 4 13
40.01.32.31 40-AD+B 100 32 44 50.01.10.31 50 80 10 24 40.05.05.31 40-AD+B 80 5 13
50.01.12.31 50 80 12 24 40.05.06.31 40-AD+B 90 6 21
40.01.06.32 40-AD+B 130 6 21 50.01.14.31 50 80 14 27 40.05.08.31 40-AD+B 90 8 21
40.01.08.32 40-AD+B 130 8 21 50.01.16.31 50 80 16 27 40.05.10.31 40-AD+B 90 10 24
40.01.10.32 40-AD+B 130 10 24 50.01.20.31 50 80 20 33 40.05.12.31 40-AD+B 90 12 24
40.01.12.32 40-AD+B 130 12 24 50.01.25.31 50 100 25 44 40.05.14.31 40-AD+B 90 14 27
40.01.16.32 40-AD+B 130 16 27 50.01.32.31 50 100 32 44 40.05.16.31 40-AD+B 90 16 27
40.01.20.32 40-AD+B 130 20 33 40.05.18.31 40-AD+B 90 18 33
40.01.25.32 40-AD+B 130 25 44 50.01.06.32 50 130 6 21 40.05.20.31 40-AD+B 90 20 33
40.01.32.32 40-AD+B 130 32 44 50.01.08.32 50 130 8 21 40.05.25.31 40-AD+B 100 25 44
50.01.10.32 50 130 10 24 40.05.32.31 40-AD+B 100 32 44
40.01.06.33 40-AD+B 160 6 21 50.01.12.32 50 130 12 24 Meredekkljp 25 pa|a’stfekvésse|
40.01.08.33 40-AD+B 160 8 21 50.01.14.32 50 130 14 27 Collet chuck with plane face
40.01.10.33 40-AD+B 160 10 24 50.01.16.32 50 130 16 27 Art.-Nr. SK A d D
40.01.12.33 40-AD+B 160 12 24 50.01.20.32 50 130 20 33 25.01.08.31 25 60 3 10
40.01.14.33 40-AD+B 160 14 27 50.01.25.32 50 130 25 44 25.01.04.31 25 60 4 13
40.01.16.33 40-AD+B 160 16 27 50.01.32.32 50 130 32 44 25.01.06.31 25 60 6 21
40.01.18.33 40-AD+B 160 18 33 25.01.08.31 25 60 8 21
40.01.20.33 40-AD+B 160 20 33 25.01.10.31 25 60 10 21
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Meredekkupos szerszamtarték

ISO Taper-Toolholders

max. fordulat/perc 3000
max. hiitéfolyadék-nyomas 6 bar
max. levegényomas 4 bar

Szerszambefogo hiif6folyadék-ill. leveg6vezetéshez
Toolholder for coolant-and air supply

Kupszdg < AT 3, kérfutaspontossag meredekkup a szerszambefogéhoz < 0,005
Taper angle AT3, concentricity from the taper to the holding part < 0,005

DIN 2080

P

DIN 69871

Cikkszam SK A d D

Cikkszam SK A d D

Cikkszam SK A d D

40.00.25.68 40 50 25 80
40.00.32.68 40 50 32 80

50.00.25.68 50 50 25 80
50.00.32.68 50 50 32 80

40.01.25.68 40 65 25 80
40.01.32.68 40 65 32 80

50.01.25.68 50 65 25 80
50.01.32.68 50 65 32 80

40.05.25.68 40 58 25 80
40.05.32.68 40 58 32 80

50.05.25.68 50 65 25 80
50.05.32.68 50 65 32 80

DIN 69871 A

Cikkszam SK A d D

Szoritéhiively ER32

40.01.20.28 40 100 2-20 80

Collet ER32

Kep: betéttel 101101 ER25
Picture with insert 101101 ER25

Dérzsarbefogo, allithatd, tengellyel parhuzamos kiegyenlitéssel, cserélhetd betétekkel
Floating holder with compensation adjustment paralell to the axis, with interchangeable cartridges

DIN 69871

Cikkszam SK A d D

Cikkszam SK A d D

40.01.70.350 40-AD+B 105 2-16 42

50.01.70.350 50-AD+B 105 2-16 42

40.05.70.350 40-AD+B 105 2-16 42

50.05.70.350 50-AD+B 105 2-16 42

Betét dérzsarbefogéhoz
Insert for floating holder

Cikkszam Tipus Cikkszam Tipus Cikkszam Tipus
101101 Betét / Insert ER25/430E 105101 Betét/ Insert B 216 109101 Betét / Insert C-MK2
102101 Betét / Insert DA180/419E 107101 Betét / Insert B 220

108101 Betét / Insert B 925
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Meredekkupos szerszamtarték
ISO Taper-Toolholders

Befogé becsavarozhaté marékhoz
Adapter for end mills with thread shank

Kupszdg < AT 3, kérfutaspontossag meredekkup a szerszambefogéhoz < 0,005
Taper angle AT3, concentricity from the taper to the holding part < 0,005

Standard G 6,3 - 20.000 fordulat/perc
Balanced G 6,3 - 20.000 r.p.m.

Egyedi kivitelek ajanlatra
Special executions on inquiry

Cikkszam Tipus M A NL D D1 Cikkszam Tipus M A NL D D1
40.01.06.025 TC40xM 6x25-AD+B 6 52 25 9,7 10 40.05.06.025 BT40xM 6x25-AD+B 6 60 25 9,7 10
40.01.06.050 TC40xM 6x50-AD+B 6 77 50 9,7 20 40.05.06.050 BT40xM 6x50-AD+B 6 85 50 9,7 20
40.01.06.075 TC40xM 6x75-AD+B 6 102 75 9,7 23 40.05.06.075 BT40xM 6x75-AD+B 6 110 75 9,7 23
40.01.08.025 TC40xM 8x25-AD+B 8 52 25 13 15 40.05.08.025 BT40xM 8x25-AD+B 8 60 25 13 15
40.01.08.050 TC40xM 8x50-AD+B 8 77 50 13 23 40.05.08.050 BT40xM 8x50-AD+B 8 8 50 13 23
40.01.08.075 TC40xM 8x75-AD+B 8 102 75 13 23 40.05.08.075 BT40xM 8x75-AD+B 8 110 75 13 23
40.01.10.025 TC40xM10x25-AD+B 10 52 25 18 20 40.05.10.025 BT40xM10x25-AD+B 10 60 25 18 20
40.01.10.050 TC40xM10x50-AD+B 10 77 50 18 25 40.05.10.050 BT40xM10x50-AD+B 10 85 50 18 25
40.01.10.075 TC40xM10x75-AD+B 10 102 75 18 28 40.05.10.075 BT40xM10x75-AD+B 10 110 75 18 28
40.01.12.025 TC40xM12x25-AD+B 12 52 25 21 24 40.05.12.025 BT40xM12x25-AD+B 12 60 25 21 24
40.01.12.050 TC40xM12x50-AD+B 12 77 50 21 24 40.05.12.050 BT40xM12x50-AD+B 12 85 50 21 24
40.01.12.075 TC40xM12x75-AD+B 12 102 75 21 31 40.05.12.075 BT40xM12x75-AD+B 12 110 75 21 31
40.01.16.025 TC40xM16x25-AD+B 16 52 25 29 34 40.05.16.025 BT40xM16x25-AD+B 16 60 25 29 34
40.01.16.050 TC40xM16x50-AD+B 16 77 50 29 34 40.05.16.050 BT40xM16x50-AD+B 16 85 50 29 34
40.01.16.075 TC40xM16x75-AD+B 16 102 75 29 34 40.05.16.075 BT40xM16x75-AD+B 16 110 75 29 34

Menetfuré befogdé ER/ESX szoritéhiivelyekhez
Tapping head for collets ER/ESX

Hosszkiegyenlités nyomasra és hizasra
Flexible position for compression and tension

- : : :
\ - .
DIN 69871
Cikkszam SK A d D Cikkszam SK A d D Cikkszam
40.00.12.13 40 55 1-10 28 30.01.12.13 30 70 1-10 28 30.05.20.13
40.00.20.13 40 74  2-16 42
40.00.24.13 40 94  3-20 50 40.01.12.13 40 65 1-10 28 40.05.12.13 40 65 1-10 28
50.00.20.13 50 90 2-16 50 40.01.20.13 40 78 2-16 42 40.05.20.13 40 82 2-16 42
50.00.33.13 50 90 4-30 63 40.01.24.13 40 94 320 50 40.05.24.13 40 98 3-20 50
40.01.33.13 40 115 4-30 63 40.05.33.13 40 115 4-30 63
45.01.20.13 45 78 2-16 45.05.20.13 45 98 2-16 42
45.01.33.13 45 102 4-30 45.05.33.13 45 95 4-30 63
Cikkszam d D L L1 50.01.20.13 50 100 2-16 42 50.05.20.13 50 100 2-16 42
25.12.13 1-10 32 45 56 50.01.33.13 50 102 4-30 63 50.05.33.13 50 100 4-30 63
25.12.131 1-10 32 65 100
Szorito hiively ER16 o1-10 M2-M12, ER25 22-16 M4-M20, ER32 23-20 M6-M24, ER40 24-30 M8-M33
Collet ER16 01-10 for M2-M12, ER25 02-16 for M4-M20, ER32 ©3-20 for M6-M24, ERA40 04-30 for M8-M33
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Meredekkupos szerszamtarték
ISO Taper-Toolholders

Menetfuré-gyorsvalté befogé rugalmas
hosszkiegyenlitéssel nyomasra és huzasra

Thread cutting quick-change chuck
with smooth-action length compensation for pressure and tension

B Gr.1M3-M12 |

DIN 69871

300160  ©16,00-M20
300180  ©18,00-M22+M24
300200  ©20,00-M27+M30
300220  ©22,00-M33

Cikkszam Tipus Cikkszam SK A d D Cikkszam SK A d D
100035 o 3,50-M3+M4 30.01.12.130 30 65 19 38 30.05.12.130 30 62 19 38
100045 o 4,50-M4+M6

100060 @ 6,00-M5+M6+M8 40.01.12.130 40 59 19 38 40.05.12.130 40 65 19 38
100070 ¢ 7,00-M7+M9+M10

100080 o 8,00-M8+M11 50.01.12.130 50 50 19 38 50.05.12.130 50 80 19 38
100090 ¢ 9,00-M9+M12

100100  ©10,00-M10

200080 o 8,00-M8+M11 30.01.20.130 30 103 31 54 30.05.20.130 30 95 31 54
200090 @ 9,00-M9+M12

200100  ©10,00-M10 40.01.20.130 40 97 31 54 40.05.20.130 40 93 31 54
200110  ©11,00-M14

200120 ©12,00-M12+M16 50.01.20.130 50 82 31 54 50.05.20.130 50 80 31 54
200140  ©14,00-M18

200160  ©16,00-M20

300110  ©11,00-M14 40.01.33.130 30 134 48 78 40.05.33.130 40 126 48 78
300120  ©12,00-M12+M16

300140 ©14,00-M18 50.01.33.130 50 134 48 78 50.05.33.130 50 142 48 78

Csokkento betét DIN 1835 szerinti szerszamszarakhoz B-alak + E-alak
Reducing bushings for toolshanks DIN 1835 B + E

Cikkszam A d D DI Cikkszam A d D D1

>, ° 437101 29 6 20 25 441101 29 6 20 25

- 438101 29 8 20 28 442101 29 8 20 28

% 439101 29 10 20 35 443101 29 10 20 35

J 440101 35 12 20 42 444101 35 12 20 42

N e 421101 27 6 32 25 429101 27 6 32 25
o1 A 422101 27 8 32 28 430101 27 8 32 28
\ 423101 30 10 32 35 431101 30 10 32 35
> 424101 35 12 32 42 432101 35 12 32 42
425101 35 14 32 44 433101 35 14 32 44

426101 38 16 32 48 434101 38 16 32 48

427101 38 18 32 50 435101 38 18 32 50

428101 40 20 32 52 436101 40 20 32 52
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Meredekkupos szerszamtarték

ISO Taper-Toolholders
Behtizé csapok DIN 2080
Retention knobs DIN 2080
g?( ! -}
Cikkszam Tipus D1 D2 D3 L L1 Cikkszam Tipus D1 D2 D3 L L1
40.16.14 40xDIN 2080 253 21,0 Mi16 53 25,1 50.24.14 50xDIN 2080 396 320 M24 65 25,1
40.16.142  40xDIN 2080-MK2 253 21,0 M10 100 25,1 50.24.142  50xDIN 2080-MK2 39,6 32,0 M10 145 251
40.16.143  40xDIN 2080-MK3 253 21,0 M12 103 25,1 50.24.143 50xDIN 2080-MK3 39,6 32,0 M12 135 25,1
40.16.144  40xDIN 2080-MK4 253 21,0 Mi16 115 25,1 50.24.144  50xDIN 2080-MK4 39,6 32,0 M16 135 25,1
50.24.145  50xDIN 2080-MK5 39,6 32,0 M20 135 25,1

Behtiz6 csapok DIN 69872
Retention knobs DIN 69872

ERRE Eieel

[oreme g\ 1
Cikkszam Tipus D1 D2 D3 L L1 Cikkszam Tipus D1 D2 D3 L L1
30.12.1 30xDIN 69872-A 13,0 9,0 Mi12 44 24 30.12.102 30xDIN 69872-MK2 13,0 9,0 M10 90 24
40.16.1 40xDIN 69872-A 19,0 140 M16 54 26 30.12.103  30xDIN 69872-MK3 13,0 90 Mi12 95 24
50.24.1 50xDIN 69872-A 280 21,0 M24 74 34 40.16.102  40xDIN 69872-MK2 19,0 14,0 M10 101 26
30.12.11 30xDIN 69872-B 130 90 Mi2 44 24 40.16.103  40xDIN 69872-MK3 19,0 14,0 M12 104 26
40.16.11 40xDIN 69872-B 19,0 140 M16 54 26 40.16.104  40xDIN 69872-MK4 19,0 14,0 M16 116 26
50.24.11 50xDIN 69872-B 280 21,0 M24 74 34 50.24.102  50xDIN 69872-MK2 28,0 21,0 M10 154 34
50.24.103 50xDIN 69872-MK3 28,0 21,0 M12 144 34
40.16.15 40xDIN 69872-A 19,0 140 M16 54 29 50.24.104  50xDIN 69872-MK4 28,0 21,0 M16 144 34
50.24.105  50xDIN 69872-MK5 28,0 21,0 M20 144 34

Behtiz6 csapok ISO 7388 ..—*.1 L
L. L

Retention knobs ISO 7388

i

|
1 RS, !
o| =5 o ¢l «| 3 =P
T —
Fom A i_} Form B :‘:-
Cikkszam Tipus D1 D2 D3 L L1 Cikkszam Tipus D1 D2 D3 L L1
40.16.12 40xISO 7388-A 18,9 129 M16 445 164 40.16.122  40xISO 7388-MK2 18,9 129 M10 91 164
50.24.12 50xISO 7388-A 291 196 M24 655 255 40.16.123  40xISO 7388-MK3 189 129 Mi12 94 164
40.16.124  40xISO 7388-MK4 189 129 M16 104 16,4
40.16.13 40xISO 7388-B 189 129 M16 445 164 50.24.122  50xISO 7388-MK2 29,1 19,6 MI10 145 255
50.24.13 50xISO 7388-B 29,1 196 M24 655 255 50.24.123  50xISO 7388-MK3 29,1 19,6 M12 135 255
50.24.124  50xISO 7388-MK4 29,1 19,6 M16 135 255
50.24.125  50xISO 7388-MK5 29,1 196 M20 135 255

Behtizé csapok MAS BT 45°/ 60°/ 90° L
Retention knobs MAS BT 45°/ 60°/ 90° L

Cikkszam  Tipus D1 D2 D3 L L1 Cikkszam  Tipus D1 D2 D3 L L1
30.12.4 BT30x45° 11,0 70 M12 43 23 40.16.402  BT40x45°-MK2 150 10,0 M10 110 35
30.12.41 BT30x60° 11,0 70 M12 43 23 40.16.403  BT40x45°-MK3 150 10,0 Mi12 113 35
40.16.4 BT40x45° 15,0 10,0 M16 60 35 40.16.404  BT40x45°-MK4 15,0 10,0 Mi16 125 35
40.16.41 BT40x60° 15,0 100 Mi16 60 35 40.16.412  BT40x60°-MK2 150 10,0 M10 110 35
40.16.42 BT40x90° 150 10,0 M16 60 35 40.16.413  BT40x60°-MK3 150 10,0 Mi12 113 35
50.24.4 BT50x45° 23,0 17,0 M24 85 45 40.16.414  BT40x60°-MK4 15,0 10,0 Mi16 125 35
50.24.41 BT50x60° 23,0 17,0 M24 85 45 50.24.402  BT50x45°-MK2 230 17,0 M10 165 45
50.24.42 BT50x90° 23,0 17,0 M24 85 45 50.24.403  BT50x45°-MK3 23,0 17,0 Mi12 155 45
40.16.4-C  BT40x45°i.K. 15,0 10,0 M16 60 35 50.24.404  BT50x45°-MK4 230 17,0 Mi16 155 45
50.24.4-C  BT50x45° i.K. 23,0 17,0 M24 85 45 50.24.405  BT50x45°-MK5 230 170 M20 155 45
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Szerszambefogék HSK - DIN 69893
Toolholders with HSK-taper shank DIN 69893




HSK - szerszamtartok DIN 69893
A kiilébnb6z6 alakok megkililénbéztetési jegyei
Toolholders with HSK-taper shank DIN 69893 Distinctive features of the different forms

A megmunkalé kézpontokhoz kedvelt kivitel! A alak L
e Automatikus szerszamvaltas
® Meneszt6 hornyok a kupvégeken
® Kdzponti automatikus hitéfolyadék-racsatlakozas
a hitéfolyadék-vezetd csonk altal
Prefered type for machining centres! 5l g
® Automatic tool change
® Driving slots at cone end
® Central coolant supply through the automatic clamping part
by means of coolant tubes
Mint az A alak, de kézi szerszamcseréhez! C alak L
® Kdzponti hiitéfolyadék-vezetés, hiitéfolyadék-atadd csé nélkil tdmit
As form A, but with manual tool change!
e Central coolant supply through the clamping part. -
Is sealing without coolant tubes
o|dg &
Mint az A alak, de kiegyensulyozasa altal rotacié szimmetrikus! | E + F alak L
® Meneszt6 horony nélkdli kivitel, magassebességi megmunkalashoz
alkalmas
As form A, but balanced!
e Without any driving slots. Destinated for high speed machining g
ol o
HSKA/C + E + F alak
Vallatmérd = Névérték D1 Kiapatmérd D2 Szarhosszusag L1
Collar dia D1 Taper dia D2 Shank length L1
25 19 13
32 24 16
40 30 20
50 38 25
63 48 32
80 60 40
100 75 50
125 95 63
160 120 80
F 63 alak 38 25

54

@ MNC Szerszam-és Szerszamtarté Gyart6 Kift. - H-5600 Békéscsaba - Ipari Ut 14. - Tel.: 66 / 326-411 - Fax: 66 / 326-649 - www.mnc-tools.hu



Szerszambefogok HSK - DIN 69893
Toolholders with HSK-taper shank DIN 69893

Collet chuck for collets ER/ESX DIN 6499

Standard G 6,3 - 20.000 fordulat/perc
Balanced G 6,3 -20.000 r.p.m.

Patronos befogé ETS szoritéanyaval szallithatd
Collet chuck delivery with nuts ETS

Egyedi kivitelek ajanlatra
Special executions on inquiry

Koérfutas-pontossag HSK a szerszambefogohoz < 0,005
Concentricity from the taper to the holding part < 0,005

Patronos befogék ER/ESX DIN 6499 szerinti szoritohiivelyekhez

Cikkszam Tipus D1 A d D Cikkszam Tipus D1 A d D
40.11.07.2 HSK-A40xER11x 70 40 70 1-7424E 19 63.11.07.2 HSK-AB3xER11x100 63 100 1-7424E 19
40.11.10.20 HSK-A40xER16x 60 40 60 1-10 426E 28
40.11.10.2 HSK-A40xER16x 70 40 70 1-10426E 28 63.11.10.20 HSK-AB3xER16x 70 63 70 1-10426E 28
40.11.13.2 HSK-A40xER20x 70 40 70 1-13428E 34 63.11.10.2 HSK-AB3xER16x100 63 100 1-10426E 28
40.11.16.2 HSK-A40xER25x 70 40 70 1-16430E 42 63.11.10.23 HSK-AB3XER16x160 63 160 1-10426E 28
40.11.20.2 HSK-A40xER32x 80 40 80 2-20 470E 50
| HSK-E40 | 63.11.132 HSK-AG3xER20x100 63 100 1-13 428E 34
40.12.07.2 HSK-E40XER11x 70 40 70 1-7424E 19
40.12.07.22 HSK-E40XER11x100 40 70 1-7424E 19 63.11.16.20 HSK-AB3xER25x 80 63 80 1-16 430E 42
40.12.10.20 HSK-E40xER16x 50 40 50 1-10 426E 28 63.11.16.2 HSK-AB3xER25x100 63 100 1-16 430E 42
40.12.10.2 HSK-E40xER16x 70 40 70 1-10426E 28 63.11.16.23 HSK-AB3XER25x160 63 160 1-16 430E 42
40.12.16.20 HSK-E40XER25x 60 40 60 1-16 430E 42 63.11.16.25 HSK-AB3XER25x200 63 200 1-16 430E 42
40.12.16.2 HSK-E40xER25x 70 40 70 1-16430E 42
40.12.20.2 HSK-E40xER32x 70 40 70 2-20 470E 50 63.11.20.20 HSK-AB3xER32x 70 63 70 2-20 470E 50
HSK - C 40 63.11.20.2 HSK-AB3xER32x100 63 100 2-20 470E 50
40.14.10.2 HSK-C40xER16x 60 40 60 1-10 426E 28 63.11.20.23 HSK-AB3xER32x160 63 160 2-20 470E 50
40.14.16.2 HSK-C40xER25x 60 40 60 1-16430E 42 63.11.20.25 HSK-AB3xER32x200 63 200 2-20 470E 50
HSK - A 50
50.11.10.2 HSK-A50xER16x100 50 100 1-10 426E 28 63.11.26.20 HSK-AB3xER40x 80 63 80 3-30 472E 63
50.11.16.2 HSK-A50xER25x 80 50 80 1-16430E 42 63.11.26.2 HSK-AB3xER40x120 63 120 3-30 472E 63
50.11.20.2 HSK-A50xER32x100 50 100 2-20 470E 50 63.11.26.23 HSK-AB3XER40x160 63 160 3-30 472E 63
| HSK-ES50 | HSK-E63
50.12.07.2 HSK-E50xER11x 80 50 80 1-7424E 19 63.12.10.2 HSK-E63xER16x100 63 100 1-10426E 28
50.12.10.2 HSK-E50xER16x100 50 100 1-10 426E 28 63.12.16.2 HSK-E63xER25x100 63 100 1-16 430E 42
50.12.16.2 HSK-E50xER25x 80 50 80 1-16430E 42 63.12.20.2 HSK-E63xER32x100 63 100 2-20 470E 50
50.12.20.2 HSK-E50xER32x100 50 100 2-20 470E 50 63.12.26.2 HSK-E63xER40x100 63 100 3-30 472E 63
HSK - C 50 | HSK-F63_
50.14.10.2 HSK-C50xER16x 70 50 70 1-10 426E 28 63.13.10.2 HSK-F63xER16x 76 63 76 1-10426E 28
50.14.16.2 HSK-C50xER25x 70 50 70 1-16430E 42 63.13.16.2 HSK-F63xER25x 76 63 76 1-16430E 42
50.14.20.2 HSK-C50xER32x 70 50 70 2-20 470E 50 63.13.20.2 HSK-F63xER32x 76 63 76 2-20 470E 50
63.13.26.2 HSK-F63xER40x 76 63 76 3-30 472E 63
BN HSK-A 100 | |__HSK-A100
100.11.10.2 HSK-A100xER16x100 100 100 1-10 426E 28 100.11.20.2 HSK-A100xER32x100 100 100 2-20 470E 50
100.11.10.23 HSK-A100xER16x160 100 160 1-10 426E 28 100.11.20.23 HSK-A100xER32x160 100 160 2-20 470E 50
100.11.10.25 HSK-A100xER16x200 100 200 1-10 426E 28 100.11.20.25 HSK-A100xER32x200 100 200 2-20 470E 50
100.11.16.2 HSK-A100xER25x100 100 100 1-16 430E 42 100.11.26.2 HSK-A100xER40x120 100 120 3-30 472E 63
100.11.16.23 HSK-A100xER25x160 100 160 1-16 430E 42 100.11.26.23 HSK-A100xER40x160 100 160 3-30 472E 63
100.11.16.25 HSK-A100xER25x200 100 200 1-16 430E 42 100.11.26.25 HSK-A100xER40x200 100 200 3-30 472E 63
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Szerszambefogok HSK - DIN 69893
Toolholders with HSK-taper shank DIN 69893

Patronos befogék DIN 6388 szerinti szoritéhiivelyekhez
Collet chuck for collets DIN 6388

Kérfutas-pontossag HSK a szerszambefogohoz < 0,005
Concentricity from the taper to the holding part < 0,005

Standard G 6,3 - 20.000 fordulat/perc
Balanced G 6,3 -20.000 r.p.m.

Patronos befogé ETS szoritéanyaval szllithats
Collet chuck delivery with nuts ETS A

Egyedi kivitelek ajanlatra
Special executions on inquiry

-~

BN HSK-AS50 | A ol HSK - A 63
Cikkszam Tipus D1 A d D Cikkszam Tipus D1 A d D
50.11.16.1 HSK-A50x2-16x100 50 100 2-16 415E 43 63.11.25.1 HSK-A63x2-25x100 63 100 2-25462E 60

63.13.25.1 HSK-F63x2-25x 76 63 76 2-25462E 60
63.13.25.12 HSK-F63x2-25x100 63 100 2-25462E 60

B HisK-A100 |

100.11.32.1 HSK-A100x3-32x130 100 130 3-32 467E 72

CNC-furétokmany jobbos és balos forgasirannyal N
CNC-Drill chucks for clockwise and anti-clockwise rotation g ,

Kérfutas-pontossag HSK a szerszambefogéhoz < 0,04
Concentricity from the taper to the holding part < 0,04

Standard G 6,3 - 8.000 fordulat/perc
Balanced G 6,3 - 8.000 r.p.m.

K-tipus belsé hiitéfolyadék-vezetéssel, hiitéfolyadék-atado csével egydtt 1 §
Type K with internal coolant, complete with connection for coolant tube 8

A alak HSK - A 63

Cikkszam Tipus D1 A Al d D Cikkszam Tipus D1 A A1 d D
40.11.08 HSK-A40x1-8x 83 40 83 86 1-8 36 63.11.08 HSK-A63x1- 8x 83 63 83 86 1-8 36
63.11.13 HSK-A63x1-13x103 63 103 113 1-13 50

50.11.13 HSK-A50x1-13x108 50 108 118 1-13 50 63.11.16 HSK-A63x3-16x103 63 103 115 3-16 57
| HSK-E50 | 63.11.18k HSK-A63x1-13x103 63 103 113 1-13 50
50.12.08 HSK-E50x1- 8x 77 50 77 80 1- 8 50 63.11.16k HSK-A63x3-16x103 63 103 115 3-16 57

50.12.13 HSK-E50x1-13x108 50 108 118 1-13 50

63.12.13 HSK-E63x1-13x103 63 103 113 1-13 50

63.13.13 HSK-F63x1-13x103 63 103 113 1-13 50

|

100.11.13k HSK-A100x1-13x111 100 111 121 1-13 50
100.11.16k HSK-A100x3-16x111 100 111 123 3-16 57
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Szerszambefogok HSK - DIN 69893
Toolholders with HSK-taper shank DIN 69893

Kombinalt maroétiiske DIN 6358 hosszanti vagy kereszthoronnyal ellatott maréokhoz e
Universal arbor DIN 6358 e

Kérfutas-pontossag HSK a szerszambefogohoz < 0,005
Concentricity from the taper to the holding part < 0,005

Standard G 6,3 - 8.000 fordulat/perc
Balanced G 6,3 - 8.000 r.p.m.

HSK-AB3 belsé hiitéfolyadék-vezetéssel a vagéelhez vezetd hitbfolyadék-vezetd csatornaval
ellatott szerszamokhoz
HSK-A63 with internal coolant supply for tools with coolant channel to the cutting edge

BN HSK-A63 |

HSK - A 63

Cikkszam Tipus D1 A D D2 L Cikkszam Tipus Di A D D2 L
63.11.16.4 HSK-A63x16x 60 63 60 16 32 10 63.11.27.4 HSK-A63x27x 60 63 60 27 48 12
63.11.16.42 HSK-A63x16x100 63 100 16 32 10 63.11.27.42 HSK-A63x27x100 63 100 27 48 12
63.11.16.43 HSK-A63x16x160 63 160 16 32 10 63.11.27.43 HSK-A63x27x160 63 160 27 48 12
63.11.22.4 HSK-A63x22x 60 63 60 22 40 12 63.11.32.4 HSK-A63x32x 60 63 60 32 58 14
63.11.22.42 HSK-A63x22x100 63 100 22 40 12 63.11.32.42 HSK-A63x32x100 63 100 32 58 14
63.11.22.43 HSK-A63x22x160 63 160 22 40 12 63.11.40.4 HSK-A63x40x 70 63 70 40 70 14

B HSK-A100 | HSK-A100 |

100.11.16.42 HSK-A100x16x100 100 100 16 32 10 100.11.27.42 HSK-A100x27x100 100 100 27 48 12
100.11.16.43 HSK-A100x16x160 100 160 16 32 10 100.11.27.43 HSK-A100x27x160 100 160 27 48 12
100.11.22.42 HSK-A100x22x100 100 100 22 40 12 100.11.32.42 HSK-A100x32x100 100 100 32 58 14
100.11.22.43 HSK-A100x22x160 100 160 22 40 12 100.11.40.42 HSK-A100x40x100 100 100 40 70 14
Morsekupos befogohiively MK DIN 228 A+B alak AN

Reducing adapter MT DIN 228 form A + B

Kérfutas-pontossag HSK a szerszambefogéhoz < 0,005
Concentricity from the taper to the holding part < 0,005

Standard G 6,3 - 8.000 fordulat/perc
Balanced G 6,3 - 8.000 r.p.m.

Cikkszam Tipus D1 A MK D
63.11.01.5 HSK-A63xMK1x100 63 100 1 25
63.11.02.5 HSK-A63xMK2x120 63 120 2 32
63.11.03.5 HSK-A63xMK3x140 63 140 3 40
63.11.04.5 HSK-A63xMK4x160 63 160 4 48

DIN 6384 behuzomenettel .55

DIN 6384 with retention thread .55 63.11.01.55 HSK-A63xMK1x100 63 100 1 25
63.11.02.55 HSK-A63xMK2x120 63 120 2 32
63.11.03.55 HSK-A63xMK3x140 63 140 3 40
63.11.04.55 HSK-A63xMK4x165 63 165 4 48
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Szerszambefogok HSK - DIN 69893
Toolholders with HSK-taper shank DIN 69893

Mardéfej felfogo DIN 6357
Shell mill adapter for facing cutters DIN 6357

Kérfutas-pontossag HSK a szerszambefogéhoz
Concentricity from the taper to the holding part

Standard G 6,3 - 8.000 fordulat/perc
Balanced G 6,3 - 8.000 r.p.m.

< 0,005
< 0,005

ellatott szerszamokhoz

HSK-AB3 belsd hiitéfolyadék-vezetéssel a vagoélhez vezetd hlitéfolyadék-vezetd csatornaval .

HSK-A63 with internal coolant supply for tools with coolant channel to the cutting edge

E

A alak HSK - A 63

Cikkszam Tipus D1 A D D2 Cikkszam Tipus D1 A D D2
40.11.16.9  HSK-A40x16x50 40 50 16 38 63.11.16.9  HSK-A63x16x 50 63 50 16 39
40.11.22.9  HSK-A40x22x50 40 50 22 44 63.11.16.92 HSK-A63x16x100 63 100 16 39
40.11.27.9  HSK-A40x27x50 40 50 27 55 63.11.22.9  HSK-A63x22x 50 63 50 22 49
| HSK-E40 | 63.11.22.92 HSK-AB3x22x100 63 100 22 49
40.12.16.9  HSK-E40x16x50 40 50 16 38 63.11.27.9  HSK-A63x27x 60 63 60 27 60
40.12.22.9  HSK-E40x22x50 40 50 22 44 63.11.27.92 HSK-A63x27x100 63 100 27 60
63.11.32.9  HSK-A63x32x 60 63 60 32 68
50.11.16.9  HSK-A50x16x50 50 50 16 39 63.11.32.92 HSK-A63x32x100 63 100 32 68
50.11.22.9  HSK-A50x22x50 50 50 22 42 63.11.40.9  HSK-A63x40x 60 63 60 40 88
50.11.27.9  HSK-A50x27x55 50 55 27 60 | HSK-E63 |
| HSK-E50 | 63.12.16.9  HSK-E63x16x 50 63 50 16 39
50.12.16.9  HSK-E50x16x50 50 50 16 39 63.12.22.9  HSK-E63x22x 50 63 50 22 49
50.12.22.9  HSK-E50x22x50 50 50 22 42 63.12.27.9  HSK-E63x27x 50 63 60 27 60
50.12.27.9  HSK-E50x27x55 50 55 27 60 63.12.32.9  HSK-E63x32x 50 63 60 32 68
| HSK-F63 |
63.13.16.9  HSK-F63x16x 50 63 50 16 39
63.13.22.9  HSK-F63x22x 50 63 50 22 49
63.13.27.9  HSK-F63x27x 50 63 60 27 60
63.13.32.9  HSK-F63x32x 50 63 60 32 68
B HSK-A100 | | HSK-A100 |
100.11.22.92 HSK-A100x22x100 100 100 22 49 100.11.32.92 HSK-A100x32x100 100 100 27 68
100.11.22.93 HSK-A100x22x160 100 160 22 49 100.11.32.93 HSK-A100x32x160 100 160 27 68
100.11.27.92 HSK-A100x27x100 100 100 27 60 100.11.40.9 HSK-A100x40x 60 100 60 32 88
100.11.27.93 HSK-A100x27x160 100 160 27 60 100.11.40.92 HSK-A100x40x100 100 100 40 88
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Szerszambefogok HSK - DIN 69893
Toolholders with HSK-taper shank DIN 69893

Befogé hengeresszarhoz Whistle Notch DIN 1835 E
Holder for straight shank tools Whistle-Notch DIN 1835 E

Korfutas-pontossag HSK a szerszambefogéhoz < 0,005
Concentricity from the taper to the holding part < 0,005 :
Standard G 6,3 - 20.000 fordulat/perc 3
Balanced G 6,3 -20.000 r.p.m.
D
BN HSK-A40 | | HSK-A63
Cikkszam Tipus DI A d D M Cikkszam Tipus D1 A d D M
40.11.06.65 HSK-A40x06Ex 60 40 60 6 25 6 63.11.06.65 HSK-A63x06Ex 80 63 80 6 25 6
40.11.08.65 HSK-A40x08Ex 60 40 60 8 28 8 63.11.06.652 HSK-A63x06Ex130 63 130 6 25 6
40.11.10.65 HSK-A40x10Ex 60 40 60 10 35 10 63.11.08.65 HSK-A63x08Ex 80 63 80 8 28 8
40.11.12.65 HSK-A40x12Ex 70 40 70 12 42 12 63.11.08.652 HSK-A63x08Ex130 63 130 8 28 8
40.11.14.65 HSK-A40x14Ex 70 40 70 14 44 12 63.11.10.65 HSK-A63x10Ex 80 63 80 10 35 10
40.11.16.65 HSK-A40x16Ex 70 40 70 16 48 14 63.11.10.652 HSK-A63x10Ex130 63 130 10 35 10
| HSK-A50 | 63.11.12.65 HSK-A63x12Ex 90 63 90 12 42 12

50.11.06.65 HSK-A50x06Ex 80 50 80 6 25 6 63.11.12.652 HSK-A63x12Ex130 63 130 12 42 12
50.11.08.65 HSK-A50x08Ex 80 50 80 8 28 8 63.11.14.65 HSK-A63x14Ex 90 63 90 14 44 12
50.11.10.65 HSK-A50x10Ex 80 50 80 10 35 10 63.11.14.652 HSK-A63x14Ex130 63 130 14 44 12
50.11.12.65 HSK-A50x12Ex 90 50 90 12 42 12 63.11.16.65 HSK-A63x16Ex100 63 100 16 48 14
50.11.14.65 HSK-A50x14Ex 90 50 90 14 44 12 63.11.16.652 HSK-A63x16Ex130 63 130 16 48 14
50.11.16.65 HSK-A50x16Ex 90 50 90 16 48 14 63.11.18.65 HSK-A63x18Ex100 63 100 18 50 14
50.11.20.65 HSK-A50x20Ex100 50 100 20 50 16 63.11.20.65 HSK-A63x20Ex100 63 100 20 52 16

63.11.20.652 HSK-A63x20Ex130 63 130 20 52 16

63.11.25.65 HSK-A63x25Ex110 63 110 25 63 18x2

63.11.32.65 HSK-A63x32Ex110 63 110 32 72 20x2
I Hsk-A100 | | HSK-A100
100.11.06.65 HSK-A100x06Ex100 100 100 6 25 6 100.11.14.65 HSK-A100x14Ex100 100 100 14 44 12
100.11.06.653 HSK-A100x06Ex160 100 160 6 25 6 100.11.14.653 HSK-A100x14Ex160 100 160 14 44 12
100.11.08.65 HSK-A100x08Ex100 100 100 8 28 8 100.11.16.65 HSK-A100x16Ex100 100 100 16 48 14
100.11.08.653 HSK-A100x08Ex160 100 160 8 28 8 100.11.16.653 HSK-A100x16Ex160 100 160 16 48 14
100.11.10.65 HSK-A100x10Ex100 100 100 10 35 10 100.11.20.65 HSK-A100x20Ex110 100 110 20 52 16
100.11.10.653 HSK-A100x10Ex160 100 160 10 35 10 100.11.20.653 HSK-A100x20Ex160 100 160 20 52 16
100.11.12.65 HSK-A100x12Ex100 100 100 12 42 12 100.11.25.65 HSK-A100x25Ex120 100 120 25 63 18x2
100.11.12.653 HSK-A100x12Ex160 100 160 12 42 12 100.11.32.65 HSK-A100x32Ex120 100 120 32 72 20x2
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Szerszambefogok HSK - DIN 69893
Toolholders with HSK-taper shank DIN 69893

Befogé hengeresszarhoz Weldon DIN 1835 B
Holder for straight shank tools weldon DIN 1835 B

Koérfutas-pontossag HSK a szerszambefogohoz < 0,005
Concentricity from the taper to the holding part < 0,005

Standard G 6,3 - 20.000 fordulat/perc
Balanced G 6,3 -20.000 r.p.m.

Art.-Nr. Typ D1 A d D M Art.-Nr. Typ D1 A d D M
40.12.06.6 HSK-E40x06x60 40 60 6 25 6 63.11.06.6 HSK-AG3x06x 65 63 65 6 25 6
40.12.08.6 HSK-E40x08x60 40 60 8 28 8 63.11.06.62 HSK-A63x06x 120 63 120 6 25 6
40.12.10.6 HSK-E40x10x60 40 60 10 35 10 63.11.06.63 HSK-A63x06x 160 63 160 6 25 6
40.12.12.6 HSK-E40x12x70 40 70 12 42 12 63.11.08.6 HSK-A63x08x 65 63 65 8 28 8
40.12.16.6 HSK-E40x16x70 40 70 16 44 14 63.11.08.62 HSK-A63x08x 120 63 120 8 28 8
40.12.20.6 HSK-E40x20x70 40 70 20 44 16 63.11.08.63 HSK-A63x08x 160 63 160 8 28 8
| HSK-E50 | 63.11.10.6  HSK-A63x10x 65 63 65 10 35 10
50.12.06.6 HSK-E50x06x65 50 65 6 25 6 63.11.10.62 HSK-A63x10x120 63 120 10 35 10
50.12.08.6 HSK-E50x08x65 50 65 8 28 8 63.11.10.63 HSK-A63x10x 160 63 160 10 35 10
50.12.10.6 HSK-E50x10x65 50 65 10 35 10 63.11.12.6  HSK-A63x12x 80 63 80 12 42 12
50.12.12.6 HSK-E50x12x80 50 80 12 42 12 63.11.12.62 HSK-A63x12x120 63 120 12 42 12
50.12.16.6 HSK-E50x16x80 50 80 16 48 14 63.11.12.63 HSK-A63x12x160 63 160 12 42 12
50.12.20.6 HSK-E50x20x80 50 80 20 49 16 63.11.14.6  HSK-A63x14x 80 63 80 14 44 12
| HSK-F63 | 63.11.14.62 HSK-A63x14x 120 63 120 14 44 12
63.13.06.6 HSK-F63x06x80 63 80 6 25 6 63.11.16.6  HSK-A63x16x 80 63 80 16 48 14
63.13.08.6 HSK-F63x08x80 63 80 8 28 8 63.11.16.62 HSK-A63x16x120 63 120 16 48 14
63.13.10.6 HSK-F63x10x80 63 80 10 35 10 63.11.16.63 HSK-A63x16x 160 63 160 16 48 14
63.13.12.6 HSK-F63x12x80 63 80 12 42 12 63.11.18.6  HSK-A63x18x 80 63 80 18 50 14
63.13.14.6 HSK-F63x14x80 63 80 14 44 12 63.11.18.62 HSK-A63x18x 120 63 120 18 50 14
63.13.16.6 HSK-F63x16x80 63 80 16 48 14 63.11.20.6 HSK-A63x20x 80 63 80 20 52 16
63.13.18.6 HSK-F63x18x80 63 80 18 50 14 63.11.20.62 HSK-A63x20x 120 63 120 20 52 16
63.13.20.6 HSK-F63x20x80 63 80 20 52 16 63.11.20.63 HSK-A63x20x 160 63 160 20 52 16
63.13.256 HSK-F63x25x80 63 80 25 63 18x2 63.11.256  HSK-A63x25x 110 63 110 25 63 18x2
63.13.32.6 HSK-F63x32x80 63 80 32 72 20x2 63.11.25.63 HSK-A63x25x 160 63 160 25 63 18x2
63.11.32.6  HSK-A63x32x 110 63 110 32 72 20x2
63.11.40.6  HSK-A63x40x 120 63 120 40 64 16x1

63.11.06.6 A 65
63.11.100  HSK-A63x1/4x 65 63 65 1/4* 25 6
63.11.101  HSK-A63x3/8°x 65 63 65 3/8° 35 10
63.11.102  HSK-A63x1/2°x 80 63 80 1/2 42 12
63.11.06.62 A 120 63.11.103  HSK-A63x5/8°x 80 63 80 5/8° 48 14
63.11.104  HSK-A63x3/4x 80 63 80 3/4 52 16
63.11.105  HSK-A63x1“ x110 63 110 1 63 18x2
63.11.106  HSK-A63x1%“x110 63 110 1%4* 72 20x2

63.11.06.63 A 160
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Szerszambefogok HSK - DIN 69893
Toolholders with HSK-taper shank DIN 69893

Befogo hengeresszarhoz Weldon DIN 1835 B hiit6folyadék-vezet6 csatornaval
Holder for straight shank tools weldon DIN 1835 B with through coolant channel

Korfutas-pontossag HSK a szerszambefogohoz < 0,005
Concentricity from the taper to the holding part < 0,005

Standard G 6,3 - 20.000 fordulat/perc
Balanced G 6,3 - 20.000 r.p.m.

AN
S o
D ) A

.

Bels6 hiitésli szerszamokhoz témité gydir(t kell hasznalni
A tdmité gydr(t kildn kell megrendelni
For tools with through coolant a sealing ring must be used
Sealilng ring has to be ordered sparately

BN HSK - A40 |

&

Cikkszam Tipus DI A d D M Cikkszam Tipus D1 A d D M
40.11.06.66 HSK-A 40x06x 60 40 60 6 25 6 63.11.06.66 HSK-AG3x06x 65 63 65 6 25 6
40.11.08.66 HSK-A 40x08x 60 40 60 8 28 8 63.11.06.662 HSK-A63x06x100 63 100 6 25 6
40.11.10.66 HSK-A 40x10x 60 40 60 10 35 10 63.11.06.663 HSK-AG3x06x160 63 160 6 25 6
40.11.12.66 HSK-A 40x12x 70 40 70 12 42 12 63.11.08.66 HSK-AG3x08x 65 63 65 8 28 8
40.11.16.66 HSK-A 40x16x 70 40 70 16 44 14 63.11.08.662 HSK-A63x08x100 63 100 8 28 8
40.11.20.66 HSK-A 40x20x 70 40 70 20 44 16 63.11.08.663 HSK-A63x08x160 63 160 8 28 8

| HSK-A50 | 63.11.10.66 HSK-A63x10x 65 63 65 10 35 10
50.11.06.66 HSK-A 50x06x 65 50 65 6 25 6 63.11.10.662 HSK-A63x10x100 63 100 10 35 10
50.11.08.66 HSK-A 50x08x 65 50 65 8 28 8 63.11.10.663 HSK-A63x10x160 63 160 10 35 10
50.11.10.66 HSK-A 50x10x 65 50 65 10 35 10 63.11.12.66 HSK-A63x12x 80 63 80 12 42 12
50.11.12.66 HSK-A 50x12x 80 50 80 12 42 12 63.11.12.662 HSK-A63x12x100 63 100 12 42 12
50.11.14.66 HSK-A 50x14x 80 50 80 14 44 12 63.11.12.663 HSK-A63x12x160 63 160 12 42 12
50.11.16.66 HSK-A 50x16x 80 50 80 16 48 14 63.11.14.66 HSK-A63x14x 80 63 80 14 44 12
50.11.18.66 HSK-A 50x18x 80 50 80 18 50 14 63.11.14.663 HSK-A63x14x160 63 160 14 44 12
50.11.20.66 HSK-A 50x20x 80 50 80 20 52 16 63.11.16.66 HSK-A63x16x 80 63 80 16 48 14
50.11.25.66 HSK-A 50x25x 80 50 80 25 5216x1 63.11.16.662 HSK-A63x16x100 63 100 16 48 14
50.11.32.66 HSK-A 50x32x 90 50 80 32 5216x1 63.11.16.663 HSK-A63x16x160 63 160 16 48 14

63.11.18.66 HSK-A63x18x 80 63 80 18 50 14
63.11.18.663 HSK-A63x18x160 63 160 18 50 14

B  HSK-A100 | 63.11.20.66 HSK-A63x20x 80 63 80 20 52 16

100.11.06.66 HSK-A100x06x100 100 100 6 25 6 63.11.20.662 HSK-A63x20x100 63 100 20 52 16
100.11.06.663 HSK-A100x06x160 100 160 6 25 6 63.11.20.663 HSK-A63x20x160 63 160 20 52 16
100.11.08.66 HSK-A100x08x100 100 100 8 28 8 63.11.25.66 HSK-A63x25x 90 63 90 25 63 18x2
100.11.08.663 HSK-A100x08x160 100 160 8 28 8 63.11.32.66 HSK-A63x32x 90 63 90 32 63 20x2
100.11.10.66 HSK-A100x10x100 100 100 10 35 10 O-gyiiri o
100.11.10.663 HSK-A100x10x160 100 160 10 35 10 Sealing ring

100.11.12.66 HSK-A100x12x100 100 100 12 42 12

100.11.12.663 HSK-A100x12x160 100 160 12 42 12 Cikkszam Tipus

100.11.14.66 HSK-A100x14x100 100 100 14 44 12 270100 % 60x15

100.11.16.66 HSK-A100x16x100 100 100 16 48 14 271100 o 80x1,5

100.11.16.663 HSK-A100x16x160 100 160 16 48 14 272100 10,0 x 2,0

100.11.20.66 HSK-A100x20x100 100 100 20 52 16 273100 012,0x2,0

100.11.20.663 HSK-A100x20x160 100 160 20 52 16 274100 214,0x 2,0

100.11.25.66 HSK-A100x25x100 100 100 25 63 18x2 275100 016,0x2,5

100.11.25.663 HSK-A100x25x160 100 160 25 63 18x2 276100 218,0x2,5

100.11.32.66 HSK-A100x32x100 100 100 32 7220x2 277100 20,0 X 2,5

100.11.32.663 HSK-A100x32x160 100 160 32 7220x2 278100 25,0 x 3,0

100.11.40.66 HSK-A100x40x100 100 100 40 8020x2 279100 032,0x 3,0

299100 40,0 x 3,5
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Szerszambefogok HSK - DIN 69893
Toolholders with HSK-taper shank DIN 69893

POWER-FLASH high-speed zsugorbefogok

Shrinking chuck POWER-FLASH high-speed

Ht6folyadék-vezetés a furatban |évd hiitécsatornakon keresztiil
Koncentralt hiitéfolyadék-vezetés 20.000 fordulat/percig a szerszamélhez

Coolant supply through coolant channels in the boring
Concentrated coolant supply up to 20.000 r.p.m. to the cutting edge

Standard G 6,3 - 20.000 fordulat/perc
Balanced G 2,5 -20.000 r.p.m.

Szallitas

Valaszthatd

26 - 20 Cikkszam. 368100 - 373100

Utkozocsavar
Stop screw
Cikkszam d

368100 @6
369100 28

370100 010 4 HSK - E40

371100 @12 HSK - E50
372100 o016

373100 @20

HSK - E40
03 -12

Cikkszam Tipus A d D ik Cikkszam Tipus A d D ik
40.12.03.37 HSK-E40x03SCx65 65 3 10 2 50.12.03.37 HSK-E50x03SCx80 80 3 10 2
40.12.04.37 HSK-E40x04SCx65 65 4 11 2 50.12.04.37 HSK-E50x04SCx80 80 4 11 2
40.12.05.37 HSK-E40x05SCx65 65 5 14 2 50.12.05.37 HSK-E50x05SCx80 80 5 14 2
40.12.06.37 HSK-E40x06SCx65 65 6 21 3 50.12.06.37 HSK-E50x06SCx80 80 6 21 3
40.12.08.37 HSK-E40x08SCx65 65 8 21 3 50.12.08.37 HSK-E50x08SCx80 80 8 21 3
40.12.10.37 HSK-E40x10SCx65 65 10 24 3 50.12.10.37 HSK-E50x10SCx85 85 10 24 3
40.12.12.37 HSK-E40x12SCx70 70 12 24 3 50.12.12.37 HSK-E50x12SCx90 90 12 24 3

50.12.16.37 HSK-E50x16SCx90 90 16 27 3
Egyedi kivitelek ajanlatra 50.12.20.37 HSK-E50x20SCx95 95 20 333
Special executions on inquiry 50.12.25.37 HSK-E50x25SCx100 100 25 38 3
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Szerszambefogok HSK - DIN 69893
Toolholders with HSK-taper shank DIN 69893

POWER-FLASH high-speed zsugorbefogok
Shrinking chuck POWER-FLASH high-speed

Ht6folyadék-vezetés a furatban |évd hiitécsatornakon keresztiil
Koncentralt hiitéfolyadék-vezetés 20.000 fordulat/percig a szerszamélhez

Balanced G 6,3 -20.000 r.p.m.

Utkozocsavar
Cikkszam d
368100 @6
369100 @8
370100 @10
371100 @12
372100 @16
373100 @20

HSK - A63
23 - 32

Standard G 6,3 - 20.000 fordulat/perc

Coolant supply through coolant channels in the boring
Concentrated coolant supply up to 20.000 r.p.m. to the cutting edge

Szallitas
23 - 32
Valaszthato
26 - 20 Cikkszam. 368100 - 373100
g S
'—-_‘___-_-_-_

HSK - A63

Cikkszam Tipus A d D ik «

63.11.03.37 HSK-A63x03SCx 80 80 3 10 2 45°

63.11.04.37 HSK-A63x04SCx 80 80 4 11 2 45°

63.11.05.37 HSK-A63x05SCx 80 80 5 14 2 45°

63.11.06.37 HSK-A63x06SCx 80 80 6 16 3 4,5°

63.11.06.372 HSK-A63x06SCx130 130 6 16 3 4,5°

63.11.08.37 HSK-A63x08SCx 80 80 8 21 3 4,5° HSK - A63 Keskeny kivitel
63.11.08.372 HSK-A63x08SCx130 130 8 21 3 4,5° Slim execution
63.11.10.37 HSK-A63x10SCx 85 85 10 24 3 4,5° Cikkszam Tipus A d D ik «a
63.11.10.372 HSK-A63x10SCx130 130 10 24 3 4,5° 63.11.03.370 HSK-A63x03SCx80 80 3 9 2 &
63.11.12.37 HSK-A63x12SCx 90 90 12 24 3 4,5° 63.11.04.370 HSK-A63x04SCx80 80 4 10 2 3°
63.11.12.372 HSK-A63x12SCx130 130 12 24 3 4,5° 63.11.05.370 HSK-A63x05SCx80 80 5 11 2 3°
63.11.14.37 HSK-A63x14SCx 90 90 14 27 3 4,5° 63.11.06.370 HSK-A63x06SCx80 80 6 12 3 3°
63.11.16.37 HSK-A63x16SCx 95 95 16 27 3 4,5° 63.11.08.370 HSK-A63x08SCx80 80 8 14 3 3°
63.11.16.372 HSK-A63x16SCx130 130 16 27 3 4,5° 63.11.10.370 HSK-A63x10SCx80 80 10 16 3 3°
63.11.20.37 HSK-A63x20SCx100 100 20 33 3 4,5° 63.11.12.370 HSK-A63x12SCx80 80 12 18 3 3°
63.11.20.372 HSK-A63x20SCx130 130 20 33 3 4,5° 63.11.14.370 HSK-A63x14SCx80 80 14 20 3 3°
63.11.25.37 HSK-A63x25SCx100 100 25 44 3 4,5° 63.11.16.370 HSK-A63x16SCx80 80 16 22 3 3°
63.11.32.37 HSK-A63x32SCx100 100 32 44 3 4,5° 63.11.20.370 HSK-A63x20SCx80 80 20 26 3 3°
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Szerszambefogok HSK - DIN 69893
Toolholders with HSK-taper shank DIN 69893

POWER-FLASH high-speed zsugorbefogok
Shrinking chuck POWER-FLASH high-speed

Ht6folyadék-vezetés a furatban |évd hiitécsatornakon keresztiil
Koncentralt hiitéfolyadék-vezetés 20.000 fordulat/percig a szerszamélhez
Coolant supply through coolant channels in the boring

Concentrated coolant supply up to 20.000 r.p.m. to the cutting edge

Standard G 6,3 - 20.000 fordulat/perc
Balanced G 6,3 -20.000 r.p.m.

Szallitas

23 - 32

Valaszthatd
@6 - 20 Cikkszam. 368100 - 373100 ' -

Utkoézocsavar
Cikkszam d
368100 ©6
369100 08
370100 10
371100 o012 HSK - A100
372100 o16
373100 20

HSK - A100 HSK - A100
26 - 12 o014 - 32

Cikkszam Tipus A d D ik Cikkszam Tipus A d D ik
100.11.06.37 HSK-A100x06SCx100 100 6 21 3 100.11.14.37 HSK-A100x14SCx100 100 14 27 3
100.11.06.373 HSK-A100x06SCx160 160 6 21 3 100.11.16.37 HSK-A100x16SCx100 100 16 27 3
100.11.08.37 HSK-A100x08SCx100 100 8 21 3 100.11.16.373 HSK-A100x16SCx160 160 16 27 3
100.11.08.373 HSK-A100x08SCx160 160 8 21 3 100.11.20.37 HSK-A100x20SCx100 100 20 33 3
100.11.10.37 HSK-A100x10SCx100 100 10 24 3 100.11.20.373 HSK-A100x20SCx160 160 20 33 3
100.11.10.373 HSK-A100x10SCx160 160 10 24 3 100.11.25.37 HSK-A100x25SCx120 120 25 44 3
100.11.12.37 HSK-A100x12SCx100 100 12 24 3 100.11.25.373 HSK-A100x25SCx160 160 25 44 3
100.11.12.373 HSK-A100x12SCx160 160 12 24 3 100.11.32.37 HSK-A100x32SCx120 120 32 44 3

64

@ MNC Szerszam-és Szerszamtarté Gyart6 Kift. - H-5600 Békéscsaba - Ipari Ut 14. - Tel.: 66 / 326-411 - Fax: 66 / 326-649 - www.mnc-tools.hu




Szerszambefogok HSK - DIN 69893
Toolholders with HSK-taper shank DIN 69893

POWER-FLASH szerszambefogok

Hiit6folyadék-vezetés bels6 vagy kiilsé médon kbzvetleniil a vagoélhez

POWER-FLASH Toolholders

Internal and external coolant supply directly to the cutting edge

Standard G 6,3 - 20.000 fordulat/perc
Balanced G 6,3 -20.000 r.p.m.

A hiitévezet6 zarasa belsé
hiitésli szerszamok esetén

Seal of the coolant supply
for tools with internal cooling

Becsavarozott fuvokak garantaljak
az optimalis hiit6folyadék adagolast
Screwed in coolant nozzles guarantee

the best possible coolant flow
/f’\ - no watering-can effect like in the case before

Cikkszam Tipus D1 A d D Cikkszam Tipus D1 A d D
63.11.08.36 HSK-A63x08Sx 80 63 80 8 25 63.11.14.36 HSK-A63x14Sx 90 63 90 14 3
63.11.08.362 HSK-A63x08Sx130 63 130 8 25 63.11.14.362HSK-A63x14Sx130 63 130 14 31
63.11.08.363 HSK-A63x08Sx160 63 160 8 25 63.11.16.36 HSK-A63x16Sx 95 63 95 16 33
63.11.10.36 HSK-A63x10Sx 85 63 85 10 27 63.11.16.362HSK-A63x16Sx130 63 130 16 33
63.11.10.362 HSK-A63x10Sx130 63 130 10 27 63.11.16.363HSK-A63x16Sx160 63 160 16 33
63.11.10.363 HSK-A63x10Sx160 63 160 10 27 63.11.18.36 HSK-A63x18Sx 95 63 95 18 35
63.11.12.36 HSK-A63x12Sx 90 63 90 12 29 63.11.18.362HSK-A63x18Sx130 63 130 18 35
63.11.12.362 HSK-A63x12Sx130 63 130 12 29 63.11.20.36 HSK-A63x20Sx100 63 100 20 37
63.11.12.363 HSK-A63x12Sx160 63 160 12 29 63.11.20.362HSK-A63x20Sx130 63 130 20 37

63.11.25.36 HSK-A63x25Sx100 63 100 25 43
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Szerszambefogok HSK - DIN 69893
Toolholders with HSK-taper shank DIN 69893

Zsugorbefogo standard kivitel hiit6folyadék-vezet6 csatorna nélkiil ‘
Shrink chuck without coolant channel '

Korfutas-pontossag HSK a szerszambefogohoz < 0,005
Concentricity from the taper to the holding part < 0,005

Standard G 6,3 - 20.000 fordulat/perc
Balanced G 6,3 - 20.000 r.p.m.

BN HSK-Ad0 |__HSK-A63

Cikkszam Tipus D1 A d D Cikkszam Tipus D1 A d D
40.11.03.31 HSK-A40x03Sx 65 40 65 3 11 63.11.03.31 HSK-A63x03Sx 80 63 80 3 11
40.11.04.31 HSK-A40x04Sx 65 40 65 4 14 63.11.04.31 HSK-AG3x04Sx 80 63 80 4 14
40.11.06.31 HSK-A40x06Sx 65 40 65 6 21 63.11.06.31 HSK-AG3x06Sx 80 63 80 6 21
40.11.08.31 HSK-A40x08Sx 65 40 65 8 21 63.11.08.31 HSK-AG3x08S5x 80 63 80 8 21
40.11.10.31 HSK-A40x10Sx 65 40 65 10 24 63.11.10.31 HSK-A63x10Sx 85 63 85 10 24
40.11.12.31 HSK-A40x12Sx 70 40 70 12 24 63.11.12.31 HSK-A63x12Sx 90 63 90 12 24
40.11.14.31 HSK-A40x14Sx 70 40 70 14 27 63.11.14.31 HSK-A63x14Sx 90 63 90 14 27
40.11.16.31 HSK-A40x16Sx 75 40 75 16 27 63.11.16.31 HSK-A63x16Sx 95 63 95 16 27
40.11.20.31 HSK-A40x20Sx 75 40 75 20 27 63.11.18.31 HSK-A63x18Sx 95 63 95 18 33

| HSK-E40 | 63.11.20.31 HSK-A63x20Sx95 63 95 20 33
40.12.03.31 HSK-E40x03Sx 65 40 65 3 11 63.11.25.31 HSK-A63x255x100 63 100 25 44
40.12.04.31 HSK-E40x04Sx 65 40 65 4 14 63.11.32.31 HSK-A63x325x100 63 100 32 44
40.12.06.31 HSK-E40x06Sx 65 40 65 6 21
40.12.08.31 HSK-E40x08Sx 65 40 65 8 21 63.11.06.32 HSK-AG3x06Sx130 63 130 6 21
40.12.10.31 HSK-E40x10Sx 65 40 65 10 24 63.11.08.32 HSK-A63x085x130 63 130 8 21
40.12.12.31 HSK-E40x12Sx 70 40 70 12 24 63.11.10.32 HSK-A63x10Sx130 63 130 10 24
40.12.14.31 HSK-E40x14Sx 70 40 70 14 27 63.11.12.32 HSK-A63x125x130 63 130 12 24
40.12.16.31 HSK-E40x16Sx 75 40 75 16 27 63.11.14.32 HSK-A63x14Sx130 63 130 14 27
40.12.20.31 HSK-E40x20Sx 75 40 75 20 27 63.11.16.32 HSK-A63x16Sx130 63 130 16 27

63.11.18.32 HSK-A63x185x130 63 130 18 33
40.14.06.31 HSK-C40x06Sx 65 40 65 6 21 63.11.20.32 HSK-A63x20Sx130 63 130 20 33
40.14.08.31 HSK-C40x08Sx 65 40 65 8 21 63.11.25.32 HSK-A63x25S5x130 63 130 25 44
40.14.10.31 HSK-C40x10Sx 65 40 65 10 24
40.14.12.31 HSK-C40x12Sx 70 40 70 12 24 63.11.06.33 HSK-AG3x06Sx160 63 160 6 21
40.14.14.31 HSK-C40x14Sx 70 40 70 14 27 63.11.08.33 HSK-A63x085x160 63 160 8 21
40.14.16.31 HSK-C40x16Sx 75 40 75 16 27 63.11.10.33 HSK-A63x10Sx160 63 160 10 24

| HSK-E50 | 63.11.12.33 HSK-A63x12Sx160 63 160 12 24
50.12.06.31 HSK-E50x06Sx 80 50 80 6 21 63.11.14.33 HSK-A63x145x160 63 160 14 27
50.12.08.31 HSK-E50x08Sx 80 50 80 8 21 63.11.16.33 HSK-A63x16Sx160 63 160 16 27
50.12.10.31 HSK-E50x10Sx 85 50 85 10 24 63.11.18.33 HSK-A63x185x160 63 160 18 33
50.12.12.31 HSK-E50x12Sx 90 50 90 12 24 63.11.20.33 HSK-A63x20Sx160 63 160 20 33
50.12.14.31 HSK-E50x14Sx 90 50 90 14 27 63.11.25.33 HSK-A63x255x160 63 160 25 44
50.12.16.31 HSK-E50x16Sx 95 50 95 16 27
50.12.20.31 HSK-E50x20Sx 95 50 95 20 33
50.12.25.31 HSK-E50x25S5x100 50 100 25 38 HSK-A32, HSK-A50 + HSK-C50 ajanlatra / on inquiry

Egyedi kivitelek ajanlatra
Special executions on inquiry
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Szerszambefogok HSK - DIN 69893
Toolholders with HSK-taper shank DIN 69893

Olajnyomasra tagulé befogo
Expansion chuck

Korfutas-pontossag HSK a szerszambefogohoz < 0,005
Concentricity from the taper to the holding part < 0,005
Standard G 6,3 - 15.000 fordulat/perc
Balanced G 6,3 - 15.000 r.p.m.
Cikkszam Tipus D1 A d D Cikkszam Tipus D1 A d D
40.11.06.70 HSK-A40x06x70 40 70 6 26 63.11.06.70 HSK-A63x06x 70 63 70 6 26
40.11.08.70 HSK-A40x08x70 40 70 8 28 63.11.08.70 HSK-A63x08x 70 63 70 8 28
40.11.10.70 HSK-A40x10x75 40 75 10 30 63.11.10.70 HSK-A63x10x 80 63 80 10 30
40.11.12.70 HSK-A40x12x80 40 80 12 32 63.11.12.70 HSK-A63x12x 85 63 85 12 32
| HSK-E40 | 63.11.14.70 HSK-A63x14x 85 63 85 14 34
40.12.06.70 HSK-E40x06x70 40 70 6 26 63.11.16.70 HSK-A63x16x 90 63 90 16 38
40.12.08.70 HSK-E40x08x70 40 70 8 26 63.11.18.70 HSK-A63x18x 90 63 90 18 40
40.12.10.70 HSK-E40x10x75 40 75 10 30 63.11.20.70 HSK-A63x20x 90 63 90 20 42
40.12.12.70 HSK-E40x12x80 40 80 12 32 63.11.25.70 HSK-A63x25x120 63 120 25 57
63.11.32.70 HSK-AB3x32x125 63 125 32 64
40.14.06.70 HSK-E40x06x60 40 60 6 26 HSK-E63 + HSK-F63 ajanlatkérésre
40.14.08.70 HSK-E40x08x60 40 60 8 28 Hasitott hiively /
40.14.10.70 HSK-E40x10x65 40 65 10 30 Intermediate /
40.14.12.70 HSK-E40x12x70 40 70 12 32 »
| HSK-A50 | Cikkszam Tipus d D
50.11.06.70 HSK-A50x06x70 50 70 6 26 204 370 GZB-S12/03 3 12
50.11.08.70 HSK-A50x08x70 50 70 8 28 204 371 GZB-S12/04 4 12
50.11.10.70 HSK-A50x10x75 50 75 10 30 204 372 GZB-S12/05 5 12
50.11.12.70 HSK-A50x12x80 50 80 12 32 204 373 GZB-S12/06 6 12
50.11.16.70 HSK-A50x16x90 50 90 16 38 204 374 GZB-S12/08 8 12
50.11.20.70 HSK-A50x20x90 50 90 20 42 204 375 GZB-S12/10 10 12
| HSK-E50 | 203 197 GZB-S20/03 3 20
50.12.06.70 HSK-E50x06x70 50 70 6 26 203 198 GZB-S20/04 4 20
50.12.08.70 HSK-E50x08x70 50 70 8 28 203 199 GZB-S20/05 5 20
50.12.10.70 HSK-E50x10x75 50 75 10 30 203 200 GZB-S20/06 6 20
50.12.12.70 HSK-E50x12x80 50 80 12 32 203 201 GZB-S20/08 8 20
50.12.16.70 HSK-E50x16x90 50 90 16 38 203 202 GZB-S20/10 10 20
50.12.20.70 HSK-E50x20x90 50 90 20 42 203 203 GZB-S20/12 12 20
203 204 GZB-520/14 14 20
50.14.06.70 HSK-C50x06x60 50 60 6 26 203 205 GZB-S20/16 16 20
50.14.08.70 HSK-C50x08x60 50 60 8 28 204 320 GZB-S32/06 6 32
50.14.10.70 HSK-C50x10x65 50 65 10 30 204 321 GZB-S32/08 8 32
50.14.12.70 HSK-C50x12x70 50 70 12 32 204 322 GZB-S32/10 10 32
50.14.16.70 HSK-C50x16x80 50 80 16 38 204 323 GZB-S32/12 12 32
50.14.20.70 HSK-C50x20x80 50 80 20 42 204 324 GZB-S32/14 14 32
204 325 GZB-S32/16 16 32
204 326 GZB-S32/18 18 32
204 327 GZB-S32/20 20 32
204 328 GZB-S32/25 25 32
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Szerszambefogok HSK - DIN 69893
Toolholders with HSK-taper shank DIN 69893

Befogé becsavarozhaté marékhoz HSK - A63
Adaptor for end mills with thread shank \

Koérfutas-pontossag HSK a szerszambefogohoz < 0,005
Concentricity from the taper to the holding part < 0,005

Standard G 6,3 - 20.000 fordulat/perc
Balanced G 6,3 -20.000 r.p.m.

Egyedi kivitelek ajanlatra ;
Special executions on inquiry < W

BN HSK-A63 |

HSK - A 63

Cikkszam Tipus DI M NL D D2 Cikkszam Tipus D1 M NL D D2
63.11.06.025 HSK-A63xM 6x 25 63 6 25 9,7 10 63.11.12.025 HSK-A63xM12x 25 63 12 25 21 24
63.11.06.050 HSK-A63xM 6x 50 63 6 50 9,7 20 63.11.12.050 HSK-A63xM12x 50 63 12 50 21 24
63.11.06.075 HSK-A63xM 6x 75 63 6 75 9,7 23 63.11.12.075 HSK-A63xM12x 75 63 12 75 21 31
63.11.06.100 HSK-A63xM 6x100 63 6 100 9,7 25 63.11.12.100 HSK-A83xM12x100 63 12 100 21 31
63.11.08.025 HSK-A63xM 8x 25 63 8 25 13 15 63.11.12.150 HSK-A63xM12x150 63 12 150 21 36
63.11.08.050 HSK-A63xM 8x 50 63 8 50 13 23 63.11.12.200 HSK-A63xM12x200 63 12 200 21 36
63.11.08.075 HSK-A63xM 8x 75 63 8 75 13 23 63.11.16.025 HSK-A63xM16x 25 63 16 25 29 34
63.11.08.100 HSK-A63xM 8x100 63 8 100 13 25 63.11.16.050 HSK-A63xM16x 50 63 16 50 29 34
63.11.10.025 HSK-A63xM10x 25 63 10 25 18 20 63.11.16.075 HSK-A63xM16x 75 63 16 75 29 34
63.11.10.050 HSK-A63xM10x 50 63 10 50 18 25 63.11.16.100 HSK-A63xM16x100 63 16 100 29 39
63.11.10.075 HSK-A63xM10x 75 63 10 75 18 28 63.11.16.150 HSK-A63xM16x150 63 16 150 29 39
63.11.10.100 HSK-A63xM10x100 63 10 100 18 30 63.11.16.200 HSK-A63xM16x200 63 16 200 29 39
Menetvago gyorsvalté befogé rugalmas \

hosszkiegyenlitéssel nyomasra és huzasra
Thread cutting quick-change chuck with smooth-action
length compensation for pressure and tension

Betét csuszocsatlakozassal
Tapping collets with cluth

BN Gr.1M3-M12_| S

Cikkszam Tipus

100035 @ 3,50-M3+M4

100045 & 4,50-M4+M6

100060 @ 6,00-M5+M6+M8

100070 @ 7,00-M7+M9+M10

100080 @ 8,00-M8+M11 B  HSK-A50 |

100090 @ 9,00-M9+M12 Cikkszam Tipus DI A d D
100100 210,00-M10 50.11.12.14 HSK-A 50xM3-M14 50 72 19 38

| Gr2M8-M20 | 50.11.20.14 HSK-A 50xM8-M22 50 110 31 54
200080 @ 8,00-M8+M11 HSK - A 63

200090 o 9,00-M9+M12 63.11.12.14 HSK-A 63xM3-M14 63 72 19 38
200100 ©10,00-M10 63.11.20.14 HSK-A 63xM8-M22 63 110 31 54
200110 011,00-M14

200120 012,00-M12+M16 B  HSK-A100 |

200140 014,00-M18 100.11.12.14 HSK-A100xM3-M14 100 80 19 38
200160 ©16,00-M20 100.11.20.14 HSK-A100xM8-M22 100 112 31 54
68

@ MNC Szerszam-és Szerszamtarté Gyart6 Kift. - H-5600 Békéscsaba - Ipari Ut 14. - Tel.: 66 / 326-411 - Fax: 66 / 326-649 - www.mnc-tools.hu



Szerszambefogok HSK - DIN 69893
Toolholders with HSK-taper shank DIN 69893

Ellenérzé tiiske fadobozban
Control arbors in wooden case

Korfutas-pontossag HSK a szerszambefogéhoz
Concentricity from the taper to the holding part

< 0,005
< 0,005

o A
Cikkszam Tipus D1 A D
40.11.180 HSK-A40x180 40 180 24
40.12.180 HSK-E40x180 40 180 24
HSK - A 50
50.11.225 HSK-A50x225 50 225 32
50.12.225 HSK-E50x225 50 225 32
HSK - A 63
63.11.345 HSK-A63x345 63 345 40
SK - 30/40/50
30.05.200 SK-30x30x200  SK30 200 30
40.05.315 SK-40x30x315  SK40 315 30
50.05.315 SK-50x50x315  SK50 315 50
Nyersdarab ;
Blank
Cikkszam Tipus D1 A D Cikkszam Tipus D1 A D
B Hsk-Ad0 | HSK - A 50
40.11.120.15 HSK-A40x120 40 120 43 50.11.150.15 HSK-A50x150 50 150 50
40.12.120.15 HSK-E40x120 40 120 43 50.12.150.15 HSK-E50x150 50 150 50
HSK - A 63
63.11.200.15 HSK-A63x200 63 200 63

"\J.-"

Hiitéfolyadék-atadé cs6
Connection for coolant tube

Tliz6kulcs hiitéfolyadék-atado

cs6hoz
Socket wrench for connection

o

Tisztité a kup-és homlokoldalhoz
Cone cleaner

Cikkszam Tipus

Cikkszam Tipus D L

G D L Cikkszam Tipus D L
460101 HSK- 40 12x1 8 30 469101 HSK- 40 10,5 115 269100 HSK- 40 45 127
461101 HSK- 50 16x1 10 33 465101 HSK- 50 145 115 281100 HSK- 50 53 135
462101 HSK- 63 18x1 12 37 466101 HSK- 63 16,5 132 282100 HSK- 63 65 145
464101 HSK-100 24x1,5 16 44 468101 HSK-100 22,0 135 283100 HSK-100 105 160
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Szerszambefogok HSK - DIN 69893
Toolholders with HSK-taper shank DIN 69893

Uregel6 szerszamtartok belsé profilokhoz

Broaching toolholders for internal profiles

Cso6kkenté :
Reduction

P

o 0
ﬂ@/‘
b
\

,

. Cikkszam Tipus D1 A di
Uregel6 bélyegzd lasd 21. oldal —m
Hexagonal broach see page 21
40.12.08.5000 HSK-E40x08x 95 40 95 8
HSK - C 50
50.14.12.5000 HSK-C50x12x100 50 100 12
= 63.11.12.5000 HSK-A63x12x115 63 115 12
Coromant Capto
C5.12.5000 C5x12x100 50 100 12
C6.12.5000 C6x12x115 63 115 12
Egyedi profilok ajanlatra Csokkenté
Special executions on inquiry 1208.5000
Alaptarté HSK DIN 69893-ra 3

Adapter for HSK DIN 69893 5K

DIN 69871

Cikkszam Tipus SK HSK A D Cikkszam Tipus D1 HSK A D
40.01.50A TC40xHSK-A50-AD+B 40 50 50 50 63.11.63A- 90 HSK-A63xA63x 90 63 63 90 63
40.01.50E TC40xHSK-E50-AD+B 40 50 50 50 63.11.63A-120 HSK-A63xA63x120 63 63 120 63

40.01.63A TC40xHSK-A63-AD+B 40 63 75 63

40.01.63E TC40xHSK-E63-AD+B 40 63 75 63 MAS BT

50.01.50A TC50xHSK-A50-AD+B 50 50 50 50 40.05.40A BT40xHSK-A40-AD+B 40 50 40
50.01.50E TC50xHSK-E50-AD+B 50 50 50 50 40.05.50A BT40xHSK-A50-AD+B 50 50 50
50.01.63A TC50xHSK-A63-AD+B 50 63 50 63 40.05.63A BT40xHSK-A63-AD+B 63 75 63

Kiegyenstlyoz6 - szolgalat / Balancing - Service

Cikkszam Kiegyensulyozasi min6ség
2520 G 2,5 -20.000 U/min
2525 G 2,5 - 25.000 U/min
2530 G 2,5 - 30.000 U/min
2540 G 2,5 - 40.000 U/min

6320 G 6,3 - 20.000 U/min
6330 G 6,3 - 30.000 U/min
6340 G 6,3 - 40.000 U/min
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Szerszambefogok HSK - ISO 12164
Toolholders with HSK-taper shank ISO 12164

Tobbfunkcios eszterga szerszamtarté HSK-T
Multi-turning-toolholder HSK-T

Cikkszam

63.11.20.043 HSK-T63x20x112

Tébbfunkcids eszterga szerszamtarté HSK-T 45°
Multi-turning-toolholder HSK-T 45°

HSK-T 63

Cikkszam Tipus

63.11.20.045 HSK-T63x20x45°

Tébbfunkcids eszterga szerszamtarté HSK-T 90°
Multi-turning-toolholder HSK-T 90°

HSK-T 63

Cikkszam Tipus

63.11.20.046 HSK-T63x20x90°
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Szerszambefogok HSK - ISO 12164
Toolholders with HSK-taper shank ISO 12164

HSK-T eszterga szerszamtarto 1-pozicios
HSK-T single turning toolholder

Art.-Nr. 631101

BN HSK-T50 |

Cikkszam D D1 A L X X1
50.11.16.050 50 60 100 58 16 16
63.11.25.050 63 100 110 68 30 25
63.11.20.0501 63 65 110 68 20 20
630101 Csokkent6 o 25/20

HSK-T eszterga szerszamtarto 2- pOZICIOS
HSK-T double turning toolholder

Art.-Nr. 630101
HSK -T 50

Cikkszam D D1 A L X X1
50.11.16.151 L (balos) kivitel a kép alapjan / left hand design as shown 50 70 90 48 26 16
50.11.16.171 R (jobbos) kivitel tiikérképesen / right hand design reversed 50 70 90 48 26 16
63.11.25.151 L (balos) kivitel a kép alapjan / left hand design as shown 63 100 100 58 35 25
63.11.25.171 R (jobbos) kivitel tikérképesen / right hand design reversed 63 100 100 58 35 25
630101 Csokkentd o 25/20

HSK-T eszterga szerszamtarto 3- p02|c|os
HSK-T triple turning toolholder

D1
HSK -T 50

Cikkszam D D1 A L X X1
50.11.16.190 L (balos) kivitel a kép alapjan / left hand design as shown 50 70 90 48 30 16
50.11.16.180 R (jobbos) kivitel tiikérképesen / right hand design reversed 50 70 90 48 30 16
63.11.25.190 L (balos) kivitel a kép alapjan / left hand design as shown 63 100 100 58 40 25
63.11.25.180 R (jobbos) kivitel tiikérképesen / right hand design reversed 63 100 100 58 40 25
630101 Csokkentd o 25/20
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Szerszambefogok HSK - ISO 12164

Toolholders with HSK-taper shank ISO 12164

.2950

Furatkéstarto
Boring bar holder

Furatkéstart6 o6 - 32
Boring bar holder 06 - 32

Cso6kkentd hiively
Reduction bush

Cikkszam Tipus d D D1 L A Art.-Nr. di
63.11.06.290 HSK-T63x06x 90 6 38 63 65 90 32.06.2950 6
63.11.08.290 HSK-T63x08x 90 8 40 63 65 90 32.08.2950 8
63.11.10.290 HSK-T63x10x 90 10 42 63 65 90 32.10.2950 10
63.11.12.290 HSK-T63x12x 90 12 44 63 65 90 32.12.295 12
63.11.16.290 HSK-T63x16x 90 16 48 63 65 90 32.14.295 14
63.11.20.290 HSK-T63x20x 90 20 52 63 65 90 32.16.295 16
63.11.25.290 HSK-T63x25x 90 25 57 63 65 90 32.18.295 18
63.11.32.290 HSK-T63x32x 90 32 64 63 65 90 32.20.295 20
63.11.40.290 HSK-T63x40x100 32 74 63 75 100 32.25.295 25

Furotarto valtélapkas furékhoz
Holder for T-max U-drills

HSK -T 63

Cikkszam Tipus d D D1 L A
63.11.16.220 HSK-T63x16x 80 16 34 63 54 80
63.11.20.220 HSK-T63x20x 80 20 40 63 54 80
63.11.25.220 HSK-T63x25x 85 25 45 63 59 85
63.11.32.220 HSK-T63x32x 90 32 52 63 63 90
63.11.40.220 HSK-T63x40x100 40 60 63 73 100

Cikkszam

BN HSK-T63 |

Tipus

HSK-T63 Leszurokés-tarto
HSK-T63 infeed-toolholder

63.11.32.480

HSK-T63x32x112
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Szerszambefogok HSK - ISO 12164
Toolholders with HSK-taper shank ISO 12164

HSK-T eszterga szerszamtarté PCLN R/L tipus
HSK-T turning toolholder PCLN R/L

L/balos tipus R/jobbos tipus

\ QP Cikkszam d1 f I Lapka
o J 50.11.1001R 50 35 60  CNMG 1204 ...
< 50.11.1002L 50 35 60  CNMG 1204...
| ‘
63.11.1001R 63 45 70  CNMG 1204...
63.11.1002L 63 45 70  CNMG 1204 ...

HSK-T eszterga szerszamtarté PDJN R/L tipus
HSK-T turning toolholder PDJN R/L

E

E

L/balos tipus R/jobbos tipus

Cikkszam di f 1 Lapka

50.11.1006 R 50 85 70 DNMG 1506 . . .
50.11.1007 L 50 35 70 DNMG 1506 . . .
63.11.1006 R 63 45 70 DNMG 1506 ...

63.11.1007 L 63 45 70 DNMG 1506 . . .

HSK-T eszterga szerszamtarté SDNC tipus
HSK-T turning toolholder SDNC

HSK -T 50

Cikkszam d1 1 Lapka

50.11.1015 50 60 DC.. 11T3...
HSK -T 63

63.11.1015 63 75 DC.. 11T3...

HSK-T eszterga szerszamtarté SDJC R/L tipus
HSK-T turning toolholder SDJC R/L

E

L/balos tipus R/jobbos tipus

Cikkszam di f 1 Lapka

50.11.1011 R 50 35 60 DC.. 11T3...
50.11.1012 L 50 35 60 DC.. 11T3...
63.11.1011 R 63 45 70 DC.. 11T3...
63.11.1012 L 63 45 70 DC.. 11T3...

ER

HSK-T eszterga szerszamtarté SVJB R/L tipus
HSK-T turning toolholder SVJB R/L

L/balos tipus R/jobbos tipus

BN HSK-T50 |

Cikkszam di f | Lapka

50.11.1019 R 50 35 70 VC.. 1604 ...
50.11.1020 L 50 35 70 VC.. 1604 ...
63.11.1019 R 63 45 70 VC.. 1604 ...
63.11.1020 L 63 45 70 VC.. 1604 ...

=

HSK-T eszterga szerszamtarté SVHC R/L tipus
HSK-T turning toolholder SVHC R/L

L/balos tipus R/jobbos tipus

BN HSK-T50 |

Cikkszam d1 f 1 Lapka

50.11.1021 R 50 35 60 VC.. 1604 ...
50.11.1022 L 50 35 60 VC.. 1604 ...
63.11.1021 R 63 45 70 VC.. 1604 ...
63.11.1022 L 63 45 70 VC.. 1604 ...
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Szerszambefogok HSK - DIN 69893
Toolholders with HSK-taper shank DIN 69893

Kdszoriitarcsa-felfogé HSK
Grinding wheel adaptor HSK

Kompletten peremes tarcsaval
Complete with flange wheel

Egyedi kivitelek ajanlatra
Special requirements available

Gétipus:
SAACKE
Cikkszam Tipus D d A L
111650 HSK-C50x20x106 50 20 40 66
112650 HSK-C50x20x140 50 20 40 100
Gétipus:
HAAS
Cikkszam Tipus D d A L
114650 HSK-E50x20x 82 50 20 42 40
115650 HSK-E50x20x102 50 20 42 60
Gétipus:
DECKEL
Cikkszam Tipus D d A L
125650 HSK-F50x20x118 50 20 58 60
126650 HSK-F50x20x168 50 20 88 60
Gétipus:

WALTER Heli-Power

M HSK-C50

Cikkszam Tipus D d A L
131650 HSK-C50x20x115 50 20 55 60
132650 HSK-C50x20x155 50 20 85 100

Gétipus:
REINECKER

BN HSK-E50

Cikkszam Tipus D d A L

129650 HSK-E50x220x 75 50 20 26 49
119650 HSK-E50x220x100 50 20 26 74
137650  HSK-E50x220x120 50 20 26 94

Cikkszam tipushoz L1

642101 129650 125
Behuzérud 643101 119650 150

644101 137650 170
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Szoritéhiivelyek DIN 6388-B
Collets type DIN 6388-B

N 415E I ‘c2E NN

B o7 I

462165 ©16,5-16,0
462170 ©917,0-16,5
462175 ©17,5-17,0
462180 ©18,0-17,5
462185 ©18,5-18,0
462190 ©19,0-18,5
462195 ©19,5-19,0
462200 ©20,0-19,5
462205 ©20,5-20,0
462210 ©21,0-20,5
462215 ©21,5-21,0
462220 ©22,0-21,5
462225 ©22,5-22,0
462230 ©23,0-22,5
462235 ©23,5-23,0
462240 24,0 - 23,5
462245 ©24,5-24,0
462250 25,0 - 24,5

Cikkszam Tipus Cikkszam Tipus Cikkszam Tipus Cikkszam  Tipus

415020 02,0- 1,5 462020 02,0- 1,5 467165 ©16,5-16,0
415025 02,5- 2,0 462025 025- 2,0 467170 ©17,0-16,5
415030 23,0- 25 462030 23,0- 25 467175 ©17,5-17,0
415035 23,5- 3,0 462035 23,5- 3,0 467180 ©18,0-17,5
415040 04,0- 3,5 462040 04,0- 35 467040 04,0- 35 467185 ©18,5-18,0
415045 04,5- 4,0 462045 04,5- 4,0 467045 04,5- 4,0 467190 ©19,0-18,5
415050 05,0- 4,5 462050 05,0- 4,5 467050 ©5,0- 45 467195 ©19,5-19,0
415055 05,5- 5,0 462055 ©55- 5,0 467055 ©55- 5,0 467200 ©20,0-19,5
415060 26,0- 5,5 462060 06,0- 5,5 467060 ©6,0- 55 467205 20,5 -20,0
415065 206,5- 6,0 462065 06,5- 6,0 467065 ©6,5- 6,0 467210 ©21,0-20,5
415070 07,0- 6,5 462070 07,0- 6,5 467070 ©7,0- 6,5 467215 ©21,5-21,0
415075 07,5- 6,5 462075 075- 7,0 467075 ©7,5- 7,0 467220 ©22,0-21,5
415080 28,0- 7,5 462080 28,0- 7,5 467080 ©8,0- 7,5 467225 ©22,5-22,0
415085 08,5- 8,0 462085 28,5- 8,0 467085 ©8,5- 8,0 467230 ©23,0-22,5
415090 29,0- 85 462090 29,0- 85 467090 ©9,0- 85 467235 ©23,5-23,0
415095 29,5- 9,0 462095 29,5- 9,0 467095 ©9,5- 9,0 467240 ©24,0-23,5
415100 ©10,0- 9,5 462100 ©10,0- 9,5 467100 ©10,0- 9,5 467245 024,5-24,0
415105 ©10,5-10,0 462105 ©10,5-10,0 467105 ©10,5-10,0 467250 ©25,0-24,5
415110 11,0-10,5 462110 911,0-10,5 467110 ©11,0-10,5 467255 ©25,5-25,0
415115 911,5-11,0 462115 ©11,5-11,0 467115 ©11,5-11,0 467260 ©26,0 - 25,5
415120 912,0-11,5 462120 ©12,0-11,5 467120 ©12,0-11,5 467265 26,5 - 26,0
415125 ©912,5-12,0 462125 ©12,5-12,0 467125 ©12,5-12,0 467270 27,0 - 26,5
415130 ©13,0-125 462130 ©13,0-12,5 467130 ©13,0-12,5 467275 ©27,5-27,0
415135 ©13,5-13,0 462135 ©13,5-13,0 467135 ©13,5-13,0 467280 ©28,0-27,5
415140 ©14,0-13,5 462140 ©14,0-13,5 467140 ©14,0-13,5 467285 ©28,5-28,0
415145 914,5-14,0 462145 ©14,5-14,0 467145 ©14,5-14,0 467290 ©29,0 - 28,5
415150 ©15,0-14,5 462150 ©15,0-14,5 467150 ©15,0-14,5 467295 ©29,5-29,0
415155 ©15,5-15,0 462155 ©15,5-15,0 467155 ©15,5-15,0 467300 ©30,0-29,5
415160 ©16,0-15,5 462160 ©16,0-15,5 467160 ©16,0-155 467305 ©30,5-30,0

467310 ©31,0-30,5
467315 ©31,5-31,0
467320 ©32,0-31,5
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Szoritéhiivelyek ER/ESX DIN 6499-B

Collets type ER/ESX DIN 6499-B

Eredeti rego-fix
Original rego-fix

- EEIE

Cikkszam  Tipus

ER 16/426 E

Cikkszam Tipus

ER 20/428 E

Cikkszam Tipus

Cikkszam Tipus

108001 Készlet/ Set

9 darab / pcs.
108010 21,0-0,5
108015 21,5-1,0
108020 202,0-1,5
108025 292,5-2,0
108030 23,0-2,5
108035 23,5 - 3,0
108040 24,0 - 3,5
108045 24,5 -4,0
108050 25,0 -4,5

ER 25/430 E

125001 Készlet / Set
125001. Készlet/ Set

15 darab / pcs.
125010 21,0- 0,5
125020 22,0- 1,0
125030 23,0- 2,0
125040 24,0- 3,0
125050 25,0- 4,0
125060 26,0- 5,0
125070 97,0- 6,0
125080 28,0- 7,0
125090 29,0- 8,0
125100 ¢10,0- 9,0
125110 ©11,0-10,0
125120 ©12,0-11,0
125130 ©13,0-12,0
125140 ©14,0-13,0
125150 ©15,0- 14,0
125160 ©16,0- 15,0

111001  Készlet/ Set
111001. Készlet/ Set

13 darab / pcs.
111010 91,0-0,5
111015 21,5-1,0
111020 02,0-1,5
111025 02,5-2,0
111030 23,0-2,5
111035 23,5 - 3,0
111040 04,0 - 3,5
111045 04,5 -4,0
111050 295,0-4,5
111055 95,5-5,0
111060 26,0-5,5
111065 26,5 - 6,0
111070 07,0-6,5

ER 32/470 E

132001 Készlet / Set
132001. Készlet/ Set
18 darab / pcs.

132020 22,0- 1,0
132030 23,0- 2,0
132040 24,0- 3,0
132050 25,0- 4,0
132060 26,0- 5,0
132070 27,0- 6,0
132080 28,0- 7,0
132090 29,0- 8,0
132100 @10,0- 9,0
132110 ¢11,0-10,0
132120 912,0-11,0
132130 @13,0-12,0
132140 914,0-13,0
132150 @15,0- 14,0
132160 ©16,0-15,0
132170 @17,0-16,0
132180 918,0-17,0
132190 @19,0- 18,0
132200 ©920,0-19,0

Készletek pl. 125001. nem eredeti rego-fix
Sets with . e.g. 125001. no orginal rego-fix

116001 Készlet / Set
116001. Készlet/ Set

10 darab / pcs.
116010 21,0-0,5
116020 ©2,0-1,0
116030 23,0-2,0
116040 24,0 - 3,0
116050 25,0 -4,0
116060 26,0 -5,0
116070 97,0-6,0
116080 28,0-7,0
116090 29,0 -8,0
116100 ©10,0-9,0
140001 Készlet / Set
140001. Készlet/ Set

23 darab / pcs.
140030 @3,0- 2,0
140040 94,0- 3,0
140050 ©5,0- 4,0
140060 ©6,0- 5,0
140070 97,0- 6,0
140080 ©8,0- 7,0
140090 ©9,0- 8,0
140100 ¢10,0- 9,0
140110 @11,0-10,0
140120 ©12,0-11,0
140130 ©13,0-12,0
140140 ©14,0- 13,0
140150 ©15,0-14,0
140160 ©16,0- 15,0
140170 ©17,0- 16,0
140180 ©18,0-17,0
140190 ¢19,0-18,0
140200 ©20,0-19,0
140210 ©21,0-20,0
140220 ©22,0-21,0
140230 ©23,0-22,0
140240 ©24,0 - 23,0
140250 ©25,0-24,0
140260 ©26,0 - 25,0
140270 ©27,0-26,0
140280 ©28,0-27,0
140290 29,0 - 28,0
140300 ©30,0-29,0

120001 Készlet / Set
120001. Keészlet/ Set

12 darab / pcs.
120010 21,0- 0,5
120020 22,0- 1,0
120030 23,0- 2,0
120040 24,0- 3,0
120050 25,0- 4,0
120060 26,0 - 5,0
120070 ¢7,0- 6,0
120080 28,0- 7,0
120090 29,0- 8,0
120100 @10,0- 9,0
120110 ©11,0-10,0
120120 ©12,0-11,0
120130 ©13,0-12,0
150001 Készlet/ Set

12 darab / pcs.
150060 26,0 - 5,0
150080 28,0- 6,0
150100 ¢10,0- 8,0
150120 ©12,0-10,0
150140 ©14,0-12,0
150160 ©16,0 - 14,0
150180 ©18,0-16,0
150200 ©20,0 - 18,0
150220 ©22,0 - 20,0
150240 ©24,0 - 22,0
150250 ©25,0 - 23,0
150260 ©26,0 - 24,0
150280 ©28,0 - 26,0
150300 ©30,0 - 28,0
150320 ©32,0- 30,0
150340 ©34,0-32,0
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Menetfuré hiively hosszkiegyenlités nélkiil / Alkatrészek

Tapping collets without axial compensation / Accessories and spare parts

Eredeti rego-fix
Original rego-fix

ER 16-GB .E;EE:.

.E;EEE:. ER 40-GB

Cikkszam Tipus Cikkszam Tipus Cikkszam Tipus Cikkszam Tipus
GB116045  04,5x3,4 GB125045  04,5x3,4 GB132045 04,5x 34 GB140070  ©7,0x 55
GB116055  ©5,5x4,3 GB125055  05,5%4,3 GB132055 ©55x 4,3 GB140080  ©8,0x 6,2
GB116060  ©6,0x4,9 GB125060  ©6,0x4,9 GB132060 ©6,0x 4,9 GB140090  ©9,0x 7,0
GB116070  ©7,0x5,5 GB125070  07,0%5,5 GB132070 07,0x 5,5 GB140100 ©10,0x 8,0

GB125080  08,0x6,2 GB132080 ©8,0x 6,2 GB140110 ©11,0x 9,0
GB120045  ©04,5x3,4 GB125090  ©9,0x7,0 GB132090  ©9,0x 7.0 GB140120 ©12,0x 9,0
GB120055  ©55x4,3 GB125100  10,0x8,0 GB132100 ©10,0x 8,0 GB140140 ©14,0x11,0
GB120060  ©6,0x4,9 GB125110  11,0x9,0 GB132110 ©11,0x 9,0 GB140160 ©16,0x12,0
GB120070  ©7,0x5,5 GB125120  12,0x9,0 GB132120 ©12,0x 9,0 GB140180 ©18,0x14,5
GB120080  ©8,0x6,2 GB132140 ©14,0x11,0 GB140200 ©20,0x16,0
GB120090  ©9,0x7,0 GB132160 ©16,0x12,0 GB140220 ©22,0x18,0
GB120100 ©10,0x8,0

Horgas kulcs mini
Hook spanner mini

Kulcs DIN 6368
Key DIN 6368

Menesztbgytlird DIN 6366
Clutch drive rings to DIN 6366

Behtzoé csavar DIN 6367
Drawn - in bolt to DIN 6367

mw

Cikkszam  Tipus Cikkszam  Tipus Cikkszam Tipus Cikkszam Tipus

908160 E 8 mini 170101 016 160101 216x10 163100 M 8x 016

911160 E 11 mini 171101 022 161101 022x12 164100 M10x @22

916160 E 16 mini 172101 027 162101 027x12 165100 M12x 627

920160 E 20 mini 173101 232 163101 232x14 166100 M16x 232

925160 E 25 mini 174101 240 164101 240x14 167100 M20x @40
165101 050x16 168100 M24x 250

Horgas kulcs
Hook spanner

Tisztito a kap-és
Cone cleaner SK + MK

Weldon szorité csavar
Clamping screw Weldon

Menetfuré hiivelyek PCM ET1
hosszkiegyenlitéssel

Tapping collets PCM ET1

E Tipus with compensation

- &
“w_w—" GSTipus
Cikkszam  Tipus Cikkszam  Tipus Cikkszam Tipus Cikkszam Tipus
911180 GS 17 284100 SK 30 147100 M 6x10 ET1-16... M1-M 6
916180 GS 25 285100 SK 40 148100 M 8x10 ET1-20... M1-M 8
920180 GS 30 286100 SK 50 149100 M10x12 ET1-25... M3-M12
916181 E 16 341100 MK 2 150100 M12x16 ET1-32... M4-M16
920181 E 20 342100 MK 3 151100 M14x16 ET1-40... M6 - M20
925180 E 25 343100 MK 4 152100 M16x16 A menetfurészar atmérojet
932180 E 32 344100 MK 5 153100 M18x2x20 kérjuk megadni
940180 E 40 154100 M20x2x20 Please indicate tap shank o
950180 E 50
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Alkatrészek
Accessories and spare parts

Szoritéanya DIN 6499
Clamping nut DIN 6499

&

=2 J{: -
@ 1 g

711120

716120 il

Cikkszam Tipus D b G Nm max.

711120 UMQ/ER11 19 11 M 14x0,75 30
716120 UMQ/ER16 28 17 M 22x1,50 70
720120 UMQ/ER20 34 19 M25x1,50 100
725120 UMQ/ER25 42 20 M 32x1,50 130
732120 UMQ/ERS32 50 22 M40x1,50 170
740120 UMQ/ER40 63 25 M 50x1,50 220
750120 UMQ/ER50 78 35 M64x2,00 300

Szoritéanya siklocsapagyas DIN 6499
Clamping nut friction bearing DIN 6499

Cikkszam Tipus D b G Nm max.

716123 GMG/ER16 28 18 M22x1,50 70
720123 GMG/ER20 34 20 M 25x1,50 100
725123 GMG /ER25 42 20 M32x1,50 130
732123 GMG/ER32 50 23 M 40x1,50 170
740123 GMG /ER40 63 26 M50x1,50 220

Szoritdanya siklécsapagyas DIN 6499 tomitétarcsahoz
Clamping nut friction bearing DIN 6499
for sealing disc

Cikkszam Tipus D b G Nm max.

716124 GMGC/ER16 28 23  M22x1,50 70
720124 GMGC/ER20 34 25 M25x1,50 100
725124 GMGC/ER25 42 26 M32x1,50 130
732124 GMGC/ER32 50 28 M 40x1,50 170
740124 GMGC/ER40 63 31 M 50x1,50 220

Szorl’téanya DIN 6388 Cikkszam Tipus D b G Nm max.
Clamping nut DIN 6388 816123 0z 16 43 24 M 33x1,50 130
825123 0z 25 60 30 M 48x2,00 200
832123 0z 32 72 34 M 60x2,50 220
840123 0Z 40 85 37 M 68x2,50 270

Szoritéanya siklécsapagyas DIN 6388 Cikkszdm _ Tipus b b G Nm max.
Clamping nut DIN 6388 for sealing disc 816124  0ZC 16 43 29 M33x1,50 130
825124 0ZC 25 60 35 M 48x2,00 200
— 832124 0zC 32 72 38 M 60x2,50 220

Tomitétarcsat OZC16 DS/ER25-h6z, OZC32 DS/ER40-hez hasznalni
Sealing disc for OZC16 DS&ER25, for OZC32 DS/ER40 must be used

Szoritéoanya Mini
Clamping nut Mini

Cikkszam Tipus D b G Nm max.

908100 ER- 8M 12 11 M 10x0,75 6
911100 ER-11M 16 11 M 13x1,00 20
916100 ER - 16M 22 17 M 19x1,00 30
920100 ER - 20M 28 19 M 24x1,00 35
925100 ER - 25M 35 20 M 30x1,00 40

Témit6tarcsa
Sealing disc

Cikkszam Tipus D b di

316... DS /ER16 13,0 4 316050 - 316100
320... DS/ ER20 16,0 4 320050 - 320130
325... DS /ER25 21,0 4 325050 - 325160
332... DS /ER32 27,0 4 332050 - 332200
340... DS/ ER40 33,5 4 340050 - 340260
350.. DS/ 0z25 31,0 4 350050 - 350250

H{t6folyadék-nyomas min. 5 bar - max. 100 bar
Coolant pressure min. 5 bar - max. 100 bar
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TOOLSET eldbeallité- és mérokésziilék
Presetting equipment TOOLSET

TS Tipus TSO Tipus
Presetting equipment TOOLSET Optikus valtozat atvilagité projektorral

100/20-szoros, forgathaté szalkereszttel
Optical type with trans-illumination projector
100/20x enlargement with rotable crosshairs

Cikkszam Tipus SK Xd z Suly Cikkszam Tipus SK Xd z Sualy
107410 TS 240 40 260 330 45 kg 118410 TSO 240 40 220 310 50 kg
108410 TS 250 50 260 330 45 kg 119410 TSO 250 50 220 320 50 kg
109410 TS 350 50 360 430 55 kg 120410 TSO 350 50 320 420 60 kg
121410  Nyomtaté a Toolsethez / Printer for Toolset 121410  Nyomtaté a Toolsethez / Printer for Toolset
TOOLSET - csdkkentdk TOOLFIX - szerszamszerel6 késziilék
TOOLSET - Reductions TOOLFIX - Mounting equipment

Cikkszam Tipus SK VDI HSK Cikkszam Tipus SK VDI HSK
234410 SK40xSK30 40 250410 SK 30 30
238410 SK50xSK30 50 251410 SK 40 40
236410 SK50xSK40 50 252410 SK 50 50
226410 SK40xVDI20 40 20 253410 HSK-A40 A40
227410 SK40xVDI25 40 25 254410 HSK-E40 E40
228410 SK40xVDI30 40 30 255410 HSK-A50 A50
231410 SK50xVDI40 50 40 256410 HSK-E50 E50
232410 SK50xVDI50 50 50 257410 HSK-AG63 A63
239410 SK40xHSK 32 40 A+E32 258410 HSK-E63 E63
240410 SK40xHSK 40 40 A+E40 259410 VDI-20 20
241410 SK40xHSK 50 40 A+E50 260410 VDI-30 30
242410 SK40xHSK 63 40 A+E6B3 261410 VDI-40 40
246410 SK50xHSK 63 50 A+EB3
248410 SK50xHSK100 50 A100

80

@ MNC Szerszam-és Szerszamtarté Gyart6 Kift. - H-5600 Békéscsaba - Ipari Ut 14. - Tel.: 66 / 326-411 - Fax: 66 / 326-649 - www.mnc-tools.hu



TOOLFIX TURN / TOOLFIX VARIO adapter-rendszer

TOOLFIXTURN

A szokasos 8x45°-os forgathatd hasznalathoz
kiegészitbleg ajanljuk ezt a kivitelt, amely 12-szeresen
pozicionalhatd (minden 30°-ban) és radidlisan forgathaté
a kénnyebb vagoélapka-csere érdekében késtartok stb.
eseten.

In addition to the standard 8x45° swivelling capacity Toolfix
Turn can be turned radially in case of using cutter heads
etc. for changing the cutting inserts in an easier way, and it
can be indexed 12x (every 30°) .

Cikkszam Tipus Cikkszam Tipus

33040 VARIO forgathat6 adapter SK40 32040 monoblokk SK40
33050 VARIO forgathato adapter SK50 32050 monoblokk SK50
33263 VARIO forgathat6 adapter HSK-A 63 32263 monoblokk HSK-A 63
33210 VARIO forgathat6 adapter HSK-A100 32210 monoblokk HSK-A100

TOOLFIX VARIO adapter-rendszer

(2 X X

A VARIO-valtozat gyorsvaltd-zarral alkalmas kilénbdzé szerszamadapterek cseréjére.
A VARIO-kivitel azoknak a felhasznaléknak nyujt elénydket, akik kilénbdz6 szerszambefogdkat hasznalnak,
mivel a VARIO-kivitellel lehetévé valik kildonb6ézé adapter tipusok egy bazis-testen t6rténé hasznalata.

VARIO is a version with quick change lock for changing different tool adapters. The VARIO-version makes possible to use
different forms of adapters on the same base-body for users with different toolholders.

Cikkszam Tipus SK VDI HSK Cikkszam Tipus SK VDI HSK
31000 Toolfix Vario 31232 VARIO-adapter A 32
Alaptest 31240 VARIO-adapter A 40
31030 VARIO-adapter 30 31250 VARIO-adapter A 50
31040 VARIO-adapter 40 31263 VARIO-adapter A 63
31050 VARIO-adapter 50 31280 VARIO-adapter A 80
31210 VARIO-adapter A100

31116 VARIO-adapter 16
31120 VARIO-adapter 20 31632 VARIO-adapter E 32
31125 VARIO-adapter 25 31640 VARIO-adapter E 40
31130 VARIO-adapter 30 31650 VARIO-adapter E 50
31140 VARIO-adapter 40 31663 VARIO-adapter E 63

31150 VARIO-adapter 50
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Szerszamtarték egyedi kivitelben
Special toolholders
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Precizidos szerszambefogok
Precision toolholders

A Zirn GmbH Németorszag
D-72144 Dusslingen
hivatalos magyarorszagi képviselete

MNC Szerszam-és Szerszamtarté Gyarto Kit.
H-5600 Békéscaba

Ipari ut 14.

Tel.: 00 36 66 326 - 411

Fax: 00 36 66 326 - 649

www.mnc-tools.hu

mnc-tools @mnc-tools.hu




